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DYNAMIC BALANCE SYSTEM Productivity through Precision™

Poznamka: Pro kompletni uceleny popis instalace a provozu vyrobku viz zékladni manual AEMS.
Senzor(y) AE instalujte podle instrukci, které jsou ve vykresech SBS, uréenych pro vas model vyrobku.

Hlavni obrazovka

Zobrazi se graf signalu AE v posuvné ¢asové ose a zobrazi se
limity nastavené uZivatelem:

GAP Limit (zeleny), a rovnéz limit 1 a limit 2 (modry) jsou
nastavovany pomoci menu SETUP/LIMIT.

CRASH Limit, ktery je ukdzan v ¢ervené barve, vymezuje
horni ¢ast obrazovky a nastavuje se pomoci nastaveni
CRASH Sensitivity pod SETUP/MENU/Sensor Parameters
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Je-li prekrocen jakykoli limit, zobrazi se pfislusny symbol (G, 1,2, nebo C) napravo od trovné signalu AE, a zarovei je aktivovan
odpovidajici signal pro CNC. Spodni ¢ast grafu predstavuje 80% nastavené hodnoty zvuku pro vzduch ( Air value). (viz:Learn

Cycle).

Jednotka ma dva monitorovaci rezimy “M1” a “M2” s odlisSnym nastavenim a vyuzitim. Tlac¢itko M1/M2 piepind mezi témito dvéma

rezimy. Aktudlni rezim je zobrazen na hornim Stitku obrazovky.

Tlacitko START/STOP startuje a zastavuje posun Casového zobrazeni signalu AE. Neni-li obrazovka

aktualizovana, jednotka bude pokracovat k trovni signalu monitoru a nahlasi limitni stav.

Limit Screen — obrazovka limitu

Obrazovka SETUP/LIMIT umoziuje vybér mezni hodnoty za ucelem editace. Volba C pouze zobrazi aktualni
uroven signalu spojeného s limitem C na obrazovce, ale limit C zde nelze ptfenastavit. Zmény limitu C se musi
provadét pomoci upravy Crash Sensitivity v menu Sensor Parameters). Volba 1, 2, nebo limitu G umozni, aby limit

mohl byt editovan na obrazovce.

Limit Edit — upraveni limitu:

Tato obrazovka umoziuje, aby limity 1, 2 nebo G byly
prenastaveny. Zvoleny limit je zobrazen Zluté a blika.
Odpovidajici troven signalu limitu je zobrazena zluté

v dolni ¢asti napravo. Pfi editaci limitu G je taktéz ukazan
v dolni ¢asti obrazovky odpovidajici limit nastaveni
citlivosti AIR —vzduch (Sensitivity setting Air*(x.xx).

Toto pfedstavuje pozici limitu G jako nasobek tirovné AIR,
zaznamenané béhem posledniho Learn cycle senzoru.
Citlivost je ulozena hodnota pro limit G, takze jestlize

se provede novy Learn cycle a zméni se zesileni, limit
zlistane pro stejnou Grovei citlivosti. Urovné limita
mohou byt umistény kdekoli na obrazovce.
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Menu obsahuje seznam nastaveni a funkci volitelnych uzivatelem pro systém AEMS. VétSina parametrli nastaveni
je ulozena nezavisle pro samostatné monitorovaci rezimy: M1 PARAMETERS a M2 PARAMETERS. Dalsi
polozky menu jsou obecna nastaveni pro provoz karty AEMS. Jestlize je umoznéna volba Job# (t.j. neni nastavena
na OFF), potom se Job# posune na prvni pozici v seznamu menu, aby bylo mozné usnadnit pfepinani mezi ilohami

- Jobs.
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DYNAMIC BALANCE SYSTEM Productivity through Precision™

CNC Signal Time: Nastavuje minimalni dobu setrvani v milisekundach (msec.) pro vystupni kontakty CNC.
CNC Crash Latch : Vystup CRASH zistane aktivni po havarijni udalosti az do resetu.

CNC Function: Aktivuje a deaktivuje fizeni CNC pomoci funkci obrazovky STOP a START.

Channel Name: Ptridéluje CHANNEL NAME (nazev kanalu), ktery se zobrazi na obrazovce pro kartu AEMS.

Menu Entry: Chrani/umoznuje pfistup do Menu.

M1 or M2 Parameters

Pod M1 nebo M2 Parameters jsou ulozeny nasledujici poloZky a jsou uloZeny oddéleng pro kazdy job a
M1 nebo M2.

Graph Time: Nastavuje ¢asovou osu pro posun zobrazeni signalu AE.
Graph Type: Volba typu grafu AE (vyplnény graf nebo nevyplnény ¢arovy graf).

Peak Detect: Aktivuje zobrazeni vrcholnych urovni signilu AE na hlavni obrazovce.

Crash Sensitivity: Urcuje pozici limitu C (crash-nehoda), zalozené na nasobku trovné Work (prace),
zaznamenané béhem posledniho nastavovaciho cyklu. Zména nastaveni Crash sensitivity zmeéni efektivni zesileni
jednotky.

Poznamka: méfitko obrazovky systému AEMS je logaritmické, ne linearni. Toto umoznuje docela velké zmény
v urovni signalu, aby se mohly zobrazit na obrazovce.

Job #: Umoziuje pfistup k vice sadam nastaveni parametrd M1 a M2 pro pouziti s odliSnymi pracovnimi
nastavenimi.

Learn Cycle — nastavovaci cyklus

Nastavovaci cyklus rozhoduje o zesileni systému a celkovém rozsahu méfeni a pomaha vybrat, které pasmo
frekvence by mélo byt pouzito. Béhem nastavovaciho cyklu je signal AE na pozadi porovnavan s rovnémi signalu,
vyplyvajicich z normalniho kontaktu orovnavani nebo brouseni. Frekvence s nejlepSim pomérem signalu Work/Air
bude navrzena jako vybranad frekvence. Pro M1 a M2 musi byt proveden oddé€leny nastavovaci cyklus, protoze
vSechny parametry se ukladaji oddélen¢.

Obrazovka Air Pass ukazuje osm sloupcovych grafii, pfedstavujicich urovné signalu AE, vyskytujicich se v kazdém
jednotlivém pasmu frekvence. Obrazovka ma nazev AIR PASS. Tlacitko VIEW DATA umoziuje uzivateli zobrazit
vysledky posledniho béhu nastavovaciho cyklu a zvolit alternativni frekvenci, zaloZzenou na ulozenych Learn data.

Abyste mohli provést Learn cycle, spustte stroj se v§emi systémy, které jsou aktivni, véetné posuvu (ale bez
kontaktu kotouce s vyrobkem nebo orovnavacem). Jakmile se nastavi graf, zmacknéte START , abyste zacali
nastavovani. Zaznamenejte Air level pro dobu trvani kompletniho cyklu ¢asti, potom zmacknéte tlacitko P P,
abyste mohli postoupit k nastavovani Work.

Obrazovka WORK je barevné odlisna od obrazovky AIR. Operator by nyni mél provést kontakt kotouce
s orovnavacem nebo ¢asti, a dokoncit jeden nebo vice cykli. Tento proces zaznamend maximalni Groven signalu
behem normalniho orovnavani nebo brouseni. Zmacknéte tlacitko P P> , abyste mohli pfejit na obrazovku dat.

Obrazovka dat ukazuje vSechny Grovné AE, zaznamenané béhem procesu nastavovani. Zobrazi se pomér urovni
Work a Air, a pasmo frekvence s nejvy$sim pomérem W/A se vysviti. Zmacknéte ENTER, chcete-li pfijmout tuto
volbu, nebo zvolte jinou frekvenci a zmacknéte ENTER pro ulozeni.
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Verify Normal Operation — ovéfeni normalniho provozu

Jestlize kotou¢ neni v kontaktu, obrazovka by méla ukazovat Grovné signdlu blizko spodni Casti obrazovky.
Jestlize uiroven signalu je prili§ vysoka, méli byste zopakovat cyklus nastavovani. Uroveii limitu C
(Crash) se nastavuje automaticky, a je zaloZena na vysledcich cyklu nastavovani a nastaveni Crash sensitivity, které
bylo zvolena operatorem.

Kdyz vysledky nejsou v ramci ocekavaného normalu:

a) Zkuste upravit nastaveni Crash sensitivity. Nevyzaduje se opétné rozebéhnuti cyklu nastavovani.
Vsimnéte si, Ze volba vyssi citlivosti je vice citliva na hluk, stejné jako signal.

b) Ovéite instalaci senzoru, poté zkuste posunout senzor AE blize k bodu kontaktu kotouce
s obrobkem nebo orovnavacem. Tim se zlepsi sila signalu. Znovu rozebehnéte cyklus nastavovani
(LEARN cycle).
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