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Aplikace licen €éni smlouvy

PRECTETE SI PECLIVE NASLEDUJICi LICENCNi PODMINKY, DRIVE NEZ OTEVRETE ZASILKU,
KTERA OBSAHUJE VYROBEK A POCITACOVY SOFTWARE, KTERY JE PODLE ZAKONA
LICENCOVAN. PRIPOJENIi ENERGIE K RIiDICi JEDNOTCE MIKROPROCESORU ZNAMENA
PRIJETI TECHTO PODMINEK. JESTLIZE NESOUHLASITE S TEMITO PODMINKAMI,
NEPRODLENE VRATTE JEDNOTKU DO PATNACTI DNU OD DATA NAKUPU NA NiZE UVEDENOU
ADRESU K RESENi PODMINEK VRACENI.

Schmitt Industries, Inc. poskytuje hardware a pocitacovy softwarovy program, ktery je obsazen v fidici
jednotce mikroprocesoru. Schmitt Industries, Inc. ma cenné vlastnictvi v tomto softwaru a souvisejici
dokumentaci (dale "Software), a dava Vam povoleni k pouziti Softwaru v souladu s nasledujicimi
podminkami a pravidly. Vy pfejimate odpovédnost za vybér vyrobku, ktery je vhodny k dosazeni VaSich
zamysSlenych cill, a za instalaci, pouZiti a vysledky, které budou dosazeny.

Licenéni podminky a pravidla

a. Ziskali jste nevyhradni, trvalou licenci na pouziti Softwaru vyhradné na a ve spojeni s vyrobkem.
Souhlasite, ze vlastnické pravo Software zistane navzdy u Schmitt Industries, Inc.

b. Vy avasi zaméstnanci a zastupci souhlasi, ze budou chranit davérnost Softwaru. Vy nesmite
distribuovat, zvefejhovat nebo jinak poskytovat Software zadné treti strané, s vyjimkou pfevodu na
nabyvatele, ktery souhlasi, ze bude vazan témito licenénimi podminkami a pravidly. V pfipadé
ukoné&eni nebo vyprSeni této licenéni smlouvy z jakéhokoli divodu, povinnost mi¢enlivosti trva.

c. Nesmite rozebirat, dekodovat, pfekladat, kopirovat, reprodukovat nebo upravit Software, s
vyjimkou udélani kopie pro archivaci nebo U¢ely zalohovani, je-li to nezbytné pro pouziti daného
produktu.

Souhlasite, Ze budete udrzovat vSechny informace a znaky o vlastnictvi v Softwaru.
MuZete prevést tuto licenci, pokud také prevadite vyrobek, za pfedpokladu, Ze nabyvatel souhlasi

s dodrzovanim vSech pravidel a podminek této licence. Na zakladé takového pfevodu bude Vase
licence ukonéena a souhlasite se zni¢enim vSech kopii Softwaru ve VSem vlastnictvi.
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Vyhody Systému SBS s Fidici jednotkou SB-5500:

m ZvySuje Usporu ¢asu pro nastaveni a sefizeni

m Zlepsuje kvalitu dilli automatickym vyvazovanim do 0.02 mikron(

m PIné digitalni elektronicky design zvySuje provozni Zivotnost a spolehlivost

m Snadné instalace a provoz

m DelSi Zivotnost brusnych kotouc¢l, orovnavacich kotoucl a loZiska vietena

m Pracuje s existujicimi SBS instalacemi

m Komunikuje s Profibus, Ethernet a USB 2.0

m Mezinarodni pfizplUsobivost: napéti, frekvence, komunikace a jazyk displeje.
m Vicekanalova provedeni snizuji naklady diky vyvazovani vice strojii najednou

m Podporovano prvotfidnim zakaznickym servisem SBS
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General Instructions — VSeobecné instrukce

System Purpose - U é&el systému

Aby kotow brusky mohl pesré brousit, tvait hladké povrchové Upravy a generovat spravnoumgdoi
souwastky, je nezbytné zabranit vibracim procesu brouSeni. Primarnifiggnou vibraci hem brouSeni je
existence nerovnovahy v brusném kaiouroto je ¢asto zgisobeno kuli heterogenni povaze brusného
kotowte, ktery obsahuje velké mnozstvi nerovigomi rozvrzenych zrn, coz agobuje vnitni nerovnovahu.
Tato nerovnovaha @ize byt umoc#na excentrickou montazi kot&ey iznou Stkou kola, nerovnovahou ve
vietenu a absorpci chladici kapaliny do ké®muS ohledem na vSechny tyto faktory dokonce aslivge
nastavena g@teini rovnovaha nevydrzi dlouho. Kréntoho v disledku opatebeni a orovnavani, raiai
dynamika brusného kotde se neustale éni. Z €chto divodi dynamické vyvazovani brusnych kotaye
dlouho povazovano zaikkzity krok ve vyrobnim procesu.

SBS Balance System byl vyvinut proto, aby poskytamické vyvazovani pro obsluhu bruskyicpmz si
stanovil nasleduijici cile:

» Snadnost a U €éelnost provozu stroje
» Maximalni U €innost brusky

* Minimalni pozadavky na instalaci

» Minimalni poZzadavky na udrzbu

* Atraktivni kupni cena

Operator Safety Summary - Souhrn pro bezpe ¢€énost obsluhy

Tento souhrn obsahuje informace o beénpsti, potebné pro provoz SBS Balance Systému pro brusky.
Zvlastni varovani a upozami se nachazeji vSude v navodu k obsluze, kde Beujpale nemuseji se
objevit v tomto souhrnu.fBd instalaci a provozovanim SBS Balance Systémutjgé si pecist a pochopit
celistvost tohoto navodu. Pdepteni navodu k obsluze se ofiena PCI, s.r.o., jestlize budete fgtiovat
dalSi technickou pomoc.

Vystraha: Dodrzujte vSechna bezfi@stni opdeni pro provoz vasSich brousicich siroj
Obsluhu smi provad pouze obsluha s kvalifikaci a Skolenimi pro byusk
Neprovozujte vaSe #iaeni za bezgmymi limity a moznostmi stroje.

Vystraha: Nespravné fipojeni ¢asti SBS Balance Systému iletenu brusky, setns
nespravného pouziti dodanych SroutAmku adaptéru, bude mit za nasledek
ohrozeni bezpmosti them provozu stroje.

Vystraha: Nikdy neprovozujte brusku bé&adného bezgmostniho dozoru na mést

Varovani: Abyste se vyhnuli zrami anebo poSkozeni stroje, ujist se, Zze sové nagti je
v rozmezi stanoveném pro systém (viz kapitola $ijgace) a veSkeré votk
jsou neposkozené a zapojené v souladu s nori&mi

Varovani: Pouze kvalifikovani servisni technici by sedlmpokouSet opravovat SBS
Balance Systém. Aby nedoSlo k Urazu elektrickyougem, neodstiaijte kryt
fidici jednotky (Control Unit), nebo neodstuite kabely, je-li pipojen zdroj
elektrické energie.

PCIl s.r.o +420 608 274 811 pci@email.cZ SBS Balance System 1



System Theory and Connection — Popis systému a zapo  jeni

SBS Balance System pracuje na principu hmotnostmpenzace na jakoukoli danou nevyvazenost
brusného kotate. Vnittni nevyvazenost (Intrinsic Imbalance) brusného k&#oge rovna jeho hmotnosti
vynasobenée’, vzdalenost mezi ##gdem hmotnosti kot@e a stedem rotace kotde.

Intrinsic  __ Wheel Mass : T
Imbalance — e ( ) ) I' = Center Rotation to Balance Mass
—op s
Measured — r ( B_alance ) = Center Rotation to Wheel Center of Mass
Imbalance — Weight Mass

Nevyvazenost brusného kotmu se stanovi v praxi pouZzitimémené nevyvazenosti kotée (Measured
Imbalance of the wheel). Zffena nevyvazenost je rovna smw hmotnosti fipojeného vyvazovaciho
zavazi, umighého za telem vyvazeni brusného kotmj nasobenor”, coz je vzdalenost mezi centrem
hmotnosti daného zavazi a centrem rotace brusnétock. V obou pipadech nevyvazenost je dana ve
smyslu hmotnosti, nasobené vzdalenosti, s (graerg)feeters), coz jsou jednotky, pouzité systémeko ja
referergni.

Aby se opravily izné a minici se nevyvazenosti,
které se vyskytnou na brusce zakaznika, SBS
Balance System pouzivd dva pohyblivé
vyvazovaci kameny, které mohou byt nezavisle
umiseény tak, aby kompenzovaly jakoukoli
nevyvazenost, kterd je vrozsahu specifikaci
systému. Tato zavaZzi jsou undigt v balanceru a
jsou fizena elektrickymi motory o vysokém
to¢ivém momentu festadu ozubenych soukoli.

Unbalanced Balanced CyklUS VyVézenl’ je dokaen, kdyi Vyva.zovaCi
zavazi jsou umishy tak, aby vibrace byly
minimalni. VySe uvedené obrazky ukazuji nevyvazenyijici brusny koto& s nainstalovanym SBS Balance
Systémem. Nevyvazenost jgedstavovana bilou ¢kou umisénou na obvodu kola. Rvcierné teky
predstavuji zavazi, umésta v balanceru. Postupnyntemistnim zavazi je dosazeno triangulace, ktera
vyrusi nevyvazenost, viz obr.

Systém se sklada z balanceru, Input Motor Drive
kabelu balanceru, senzoru vibrace Signal Signals

a SBS mikroprocesorufidici

jednotky  (Control Unit). Av

Nevyvazenost je vyj&dna jako Balance Control Unit

pohyb etena nebo vibrace,
detekovana senzorem z brusky. S

. , . . ensor
Signal vibrace ze senzoru je Balancer
pienasen naidici jednotku, ktera
filtruje signal pomoci RPM (rotation per minute)dyZ se zapine cyklus auto-vyvazovaniidici jednotka
pohani d¥ zavazi balanceru ve gm, ktery snizuje amplitudutfzhoziho signalu vibrace.
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Environmental Considerations — Vliv okoli

SBS Balance System je navrzen tak, aby dynamickgvopal Skodlivé &inky nevyvazenosti brusného
kotouwe na kvalitu kon&né Upravy povrchu, geometrie séstky, stejt tak jako na kotou a zivotnost
lozisek stroje. Systém néie opravovat jiné problémy okoli. Tato sekce je y&Eana jako diskuze o
nekterych EZznych problémech okolniho présti, které mohou mit vliv na kvalitu brouSeni.

Other sources of vibration - Jiné zdroje vibraci

NejbéznejSim zdrojem vibraci jsou sousedici stroje. Brusyymely byt usazeny odtdené od dalSich strj
produkujicivibrace, a sousedicich brusek. DalSimi zdroji ibrenohou byt komponenty, namontované na
stroji, jako nap. ¢erpadla, motory, pohony, atd.

SBS Balance System né#e pracovat &inné pri vlivu nékterych externich vibraci. Systém filtruje vibrace,
signal je detekovan z brusky na frekvencicetdfetena -RPM.Toto znamena, Ze vibrace, vyskytujicisse
frekvencich jinych nez ty z rotujiciho kotmy budou systémem ignorovany. Pro sousedici stpogeujici
na té sameé frekvenci, nebo ve fazi s touto frekivesystém nerozliSi mezi vibracemi, vyskytujicinai s
z divodu nevyvazenosti kotoéa a €mi, pochazejicimi od sousediciho stroje.

Vybornym testem na okolni vibrace je monitorovabuw@ vibraci na brusce, kdyz séeteno neotd.
Urovei vibraci by néla byt kontrolovana nafiznych mistech na brusce, ale obzdas mist, na kterém

ma byt namontovan senzor vibraci. VSechna okolfizeai, etrg jakychkoli pomocnychterpadel nebo
piidavki na brusce, by #ta byt provozovana dhem tohoto testu. Systém vyvazeni SBS (SBS Balance
System) niZze pomoci provést tento tetiz Background Vibration section — kapitola Vibeacokoli), ale
nenmizZe tyto vibrace odstranit.

Machine condition - Stav stroje

Technicky stav brusky je dalezitym faktorem pfi stanovovani minimalni Urovné vyvazeni, jenz SBS
muUze dosahnout. Vieteno samotné by mélo byt dobre vyvazeno, stejné tak jako vSechny dalSi
komponenty v soukoli vietena (t.j. femeny, kladky, motor, atd.). Systém vyvazovani muize byt
pouzit za tim Ucelem, aby se dalo snadno stanovit, jestli existuji jakékoli vibrace ve stroji samém.
JednodusSe fec¢eno, pouzijte stejny zplsob, ktery je popsan vysSe, pro kontrolu okolnich vibraci,
s vyjimkou testu za chodu vietena, neni-li_ namontovan zadny kotou¢. SBS Balance System
nemUze odstranit vibrace, vyplyvajici z problémU stavu stroje.

System Installation — Instalace systému

External balancer and adaptor - Externi balancer a adaptér

Balancer je namontovan kéetenu stroje dodanym adaptérem. Montazni adaptgpgeial& navrzen tak,
aby vyho¥l specialni konfiguraci fetena aiznym desigim. Obeci se adaptér sestava ze dusti.
Matice adaptéru (adapter nut) se montuje na brusku, obvykle nahrazujic matietena stroje, hil na
kotow, nebo konec ietena.PFiruba adaptéru (adaptor flange) se Sroubuje k balanceru a na zavit na
instalovanou matici adaptéru. Pro ¢obasti jsou dodavany ifslusné kiée. Pouziti lubrikantu mezi
balancerem a montaznim adaptérem se dops divodu budouci demontaze.

Pojistné Srouby (Lock Screws)jsou prvkem u mnoha adapiéiPouzivaji se tam, kde je to vyzadovano
vysokymi rychlostmi stroje nebo strojovym béndm etena. Toto se sestava ze sady imbusovych &roub
M6 v ¢elni strag matice adaptéru a sady imbusovych StoMb na vrESim piméru piéiruby adaptéru. Tyto
pojistné Srouby by #hy byt uvoliovany ged odstraénim nebo demontazi adaptéru.

Vystraha!! — VSechny pojistné Srouby musi igdre zajiSény pokazdé, kdyZ se instaluje matice adaptéru
nebo piruba adaptéru. Tim se zabrani sestawvolréni bshem provozu brusky. Srouby byén byt
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utazeny klicem (wrench tight) (kroutici moment poskytnuty standardnim manualkiibem, bez kladiva
nebo jinych nastrd).

Dodrzujte tento postup montaze, abyste zajigidiné namontovani matice adaptéruisupy adaptéru, kde
pojistné Srouby jsou seasti adaptéru:

Mounting

Adaptor
Mounting Flange External
Adaptor Nut Balancer

Secure all Lock Screws at Each
Installation

1. Pred montazi uvokte vSechny pojistné Srouby. Konec &abtéchto Srould by mel byt nize nez
v jedné rovig scelni plochou adaptérufipuby, kde tyto vychazeji.

2. NaSroubujte kiem napevno matici adaptéru na stroj pomoci dodakitm PouZiti kladiv nebo
klicovych pak se nedopatuije.

Utahrete klicem napevno vSechny pojistné Srouby v matici adaptér
Nasal'te balancerffirubu adaptéru na zavity na matici adapteru.

Utahrete klicem napevno pojistné Srouby kinube adaptéru.

o a0 bk W

VSechny pojistné Srouby musi byt plavolrény pred tim, nez se budete pokouSet odstranit tyto
casti ze stroje.

Balancer musi byt zkontrolovan po instalaci z dvodu bezp€ného odstupu od stroje.Ujistéte se, ze
neexistuje zadna interference mezi sestayou

balancer/adaptér a jakoukohsti stroje (nap

pracovni  vetenik, konik), obzvlas
s kotouwtem, opotebovanym k jeho
nejmensSimu gmeru. Pozngiite kryt stroje,
jestlize je to nutné zidbodu poskytnuti
odstupu od balanceru. Kryt stroje bylnbyt

upraven tak, aby bylo mozné rétd spoj a
kabel vést mimo ochrannéizzeni.

Modify Machine Guarding
if necessary to clear

/ Balancer

Kabel balanceru by mél byt nastaven tak,
aby se zabranilo jeho zachycerdtujicim
strojem, ale o by byt umozino, aby se
kabel dal uvolnit v iipadt nutnosti vynény
kotowsu. Optimalreé by kabel ndl byt zajiS&n
tak, aby konektor na balanceru ukazovalido

4  SBS Balance System PCl s.r.o +420 608 274 811 pci@email.cZ

Secure Balancer Cable

— Firmly to Machine




jak je ukdzano v diagramu. Tato pozice bude mirirnght Sanci vniknuti tekutiny nebo pevnyidstic do
konektoru v pipack rozpojeni pi vymeéne kotowst. Jestlize se maji vyénit téZké kotowe, odtraite balancer
behem vynény kotowd. VétSina adaptérpro velké stroje se skladaji ze dviasti, coz zjednoduSuje dany
proces. Poznamka k udrzbé (Maintenance Note): kabelové konektory SBS jsou odolné proti kapatin
IP67, kdyz jsou zaeny, ale mohou podlehnout kontaminacifippdt oteveni. \Enujte pozornost Wisteni
oblasti kontaki pred kazdym oftovnym zapojenim, abyste zabranili selhani konektBro tento &el SBS
doporiuje pouziti elektrického kontaktniho sprejovéharikgmtu.

Pulley End Balancer Mount

“—
Sensor Location
At Wheel End of
Spindle

]

Secure Any
Lock Screws

Predeslé vykresy instalace ukazuji standardni vemariweru s kabelovymtipojenim gimo k balanceru
(SBS slip ring collector), namontovaného na konemike fetena brusky. Jsou k dispozici dalS§i moznosti
instalace balancerugetrné namontovani externich balanteee kladce nebo konci pohonietena (kde to
dovoli konstrukce stroje). Jsou k dispozici wmit balancery, které se montuji u¥niOEM pomoci
dodavaného montézniho otvoru uynitetena stroje. Bezkontaktni kolektory SBS mohouthigé pouzity

z divodu eliminovani fimého kabelovéhorpojeni k balanceru.

Internal balancers — Vnitfni balancery

Vnitini balancery jsou navrzeny pro namontovani do v@ahtiny ve yetenu stroje. Vyrobce stroje musi
zajistit precizni opracovani dutiny, jako $ést designu ietena brusky. To umozni spravnou instalaci
vniiniho balaceru. Obrazek ukazuje mit balancer namontovany na konci kdteuwetena stroje

s kabelovym fipojenim k zadni stranvietena. Tento typ montaze je typickygkali jsou k dispozici i jiné
moznosti. Navod na montaz se poskytuje pro kazdy
model.

Vyobrazeny vnitni balancer je ifipojen kabelem ke
kolektoru SBS, ktery je namontovan ¢étke na
zadnim konci fetena. U jinych verzi balanceru
kolektor mize byt namontovan na konci koteu
vietena, fimo pridan k balancerwimz se eliminuje
potreba vyvrtu pro kabel dole verstlu tetena. Jak
standardni kabelovy kolektor, tak bezkontaktni SB

kolektor jsou k dispozici pro vrfiti balancery. \

PCIl s.r.o +420 608 274 811 pci@email.cZ SBS Balance System 5



Non-contact balancers - Bezkontaktni balancery

Bezkontaktni systém (N/C)ime byt pouzit jak u wSich taku vnitrnich balancer. Bezkontaktni balancery
vyzaduji jinou kartu zdzeni (SB-5532) prdgizeni nez kontaktni typ balanée¥ipojeni kiidici jednotce
balanceru se provadigs SB-87xx-H kabel. Bezkontaktni systém se skl&éddvpucasti: ijimac- Receiver

a vysil&-Sender. Rjima¢ je namontovan k balanceru &zb¢ objednavan jako sdéést balanceru.
Bezkontaktni balancery (N/C Balancers) jsou k digps nebo bez vestdaného senzoru AEMS (Acoustical
Emission Monitoring System — akusticky monitorovagstém emisi). Bezkontaktni externi balancery ¢Non
Contact External Balancers) majiigonu N nacisle sodastky, zatimco ten samy balancer s vestgm
senzorem AEMS maifponu G.

Non-contact sender models — Modely bezkontaktnich vysilagt

Balancer musi byt zacélem spravného provozu sparovan s odpovidajicinentypysil@e. Vysila je

k dispozici bd’ s postranim vystupem nebo zadnimi existujicimiekalymi pripojenimi a s nebo bez
moznosti senzoru AEMS. Senzor AEMS je vysoko frekméakusticky senzor, navrzeny pro pouzitidsci
kartou SBS AEMS. Karta AEMS iie byt objednana odlkné¢ a umoauje uzivateli monitorovat brousici
proces na stroji, jako eliminace mezer (Gap Elimamg, ochrana f&d havariemi (Crash protection) a
monitorovani brouSeni a orovnavantipBjeni kiidici kar€ AEMS vridici jednotce SBS se provadiep
odckleny kabel SB-41xx-I. V nasledujici tabulce najdddstupné moznosti vyséa — senderu.

SB-8650-H — Side Connection — bo¢ni pfipojeni SB-8660-H — Back Connection — zadni pfipojeni

|~ 1.76 [44.7] —] 2.91[74.0] l—1.91 [48.4] —

3.00[76.2]
| —— 2.283 [58.0] —

— | \ i

fo ~ 5 38
fa 15) ] 5 o
e 3 3z | £ 8 23,
= > oo | 8 B 39
S § 33 | 0 S 33
°° z ] | 7
\ ﬁ |<— 1.929 [49.0] — 0.579 [14.7] — l—

0.579 [14.7] — l—
SB-8650-1 — Side Connection w/ AEMS SB-8660-1 — Back Connection w/ AEMS
3.00[76.2] 176 [44.71— e 291[74.0] —] ~— 191 [48.4] —]
|« 2.283 [58.0] —~]

l ! 58 i = &8
g g g, | & g £e,
= <
5 THE o 33
of\) - N&N l ‘ NQN

ﬁ |<— 1.929 [49.0] —»| 0.579 [14.7] —] e

0.579 [14.7] —| —
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N/C sender installation and alignment — Instalace a licovani bezkontaktniho vysilace

V bezkontaktnich aplikacich musi byt vysilaimontovan k pevnému dilu brusky, stapchrannému krytu
stroje. Musi to byt namontovano tak, aby valcovédpi strana byla naproti odpovidaji¢egni valcové
straré na balanceru namontovaného na brusce.

Uzivatel si niize vytvdit svij vlastni vhodny zfisob montdZze pro danou aplikaci. Vizéng SBS pro
detaily montaze. Konstrukce bezkontaktniho systé&B$S dovoluje jisté tolerance, ale thiv fadnému
provozu musi byt vysitaumistn v maximalni vzdalenosti odipmace (Receiver) 3 mm (plocha-plocha), a
byt viadk do maximalni radialni odchylky 2 mm ifstl — sted).

* Vzdalenost mezi €elnimi plochami = 0.120/ 0.020 [3.0 / 0.5mm]
» Radialni odchylka = 0.080 [2.0mm] max.

L 0.02 [0.5]

Sender \ 0.12 [3.0]

Non-Contact
Balancer

Vysilat maze byt instalovan na kryt brusky, krytu koteunebo k jiné pevnéasti stroje. Je mozné pro to
vyuzit ¢tyt pozic montaznich otvar Tyto pozice jsou hil pro M6 nebo 1/4” imbusové Srouby. Navic,
vngjSi paimer cylindrického dilce jednotky vysida mize byt pouzit jako fidrzna plocha ifp centrovani
vysila&te ve vztahu k balancerufipojeni ke stroji se nejlépe provede jednoduchyiakiem paiéného
rozmeru, tak aby vysila zistal v pozadované pozicilhem provozu stroje. Tam, kde je to nezbytné, Ize
provest finalni nastaveni vzdalenosti a¢smmani vysildge by n€lo byt umozgno v konstrukci drzaku.
ProtoZze pozadavky na montaz zavisi na jednotliviskakci stroje a preferencich zakaznika, zakabgik
mél poskytnout pozadovany montazni drzak. SBEenposkytnout zakaznikn konstrukci a vyrobni servis,
pokud si to peji.

SBS control unit — Ridici jednotka SBS

Ridici jednotka SBS by #&m byt namontovana na mistkteré dovoluje operatorovi sledovat disple;.
K dispozici je velké mnozstvi montazniho hardwara mstalaci zéizeni na vodorovnych povrSich nebo
stojanech. Kabelové&ipojeni kiidici jednotce zahrnuje senzor vibraci a kabelgrizdru, kabelaz a zvoleny
kabel propojeni ovlade stroje(viz System Connection diagram — diagram Propaggaiému)

Vibration sensor location — Umisténi senzoru vibraci

Senzor vibraci rize byt namontovan na brusce pomoci magnetické plgldtera je dodavana, nebo na
trvalé podlozce. Magneticka podlozka bylanbyt pouzita Bhem p@ateiniho nastartovani systéemu do té
doby, nez se najde pro senzor vhodna pevna poaideusce. Senzorike byt poté v dané pozici pevn
namontovan. Na montazni misto pro peviiggvréni senzoru by a byt dana podlozka. Umésti a
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instalace senzoru jsou kritick&innosti pro UsgsSny provoz SBS Balance Systému. aKvriznym
charakteristikam stroje je umdsi senzoru vibraci u kazdého modelu specifické.staii dva obecné
principy, které by rsly pomoci @i hledani spravného mista pro senzor na vasi hrusce

1. Umistéte senzor ve sréru primky mezi brusnym kotouwtem a obrobkem.Nejlepsi je nalézt misto,
kde je rovny obrobeny povrch na plastetena. Nad lozZiskem, co nejblize katba kolmo k ose ketena.
Vertikalni povrch pro montaz je preferovan na mnowiéndrickych bruskach, protoze senzor je v pdnale
piimce s pimkou po kreré k sabpristupuji kotode s obrobkem. Z tohoto saméhivddu je _horizontalni
povrch lepSi pro montaz na rovinnych bruskadch mzdasamotny iize byt namontovan duna kotoudi,
nebo konci Yetena, senzor by &hbyt vzdy instalovan na konailesa stroje co nejblize kot&u

2.  Umistéte senzor na pevnouc¢ast konstrukce stroje, kde vibrace zietena budou pesrg
pienasSeny.Na rekterych strojich kryt kotote mize byt dobré misto na namontovani senzoru, jeg#ize
dost tzky a pevi pripojen k plasti yetena. Systém vyvazovani spoléha na signaly vibidee2 pijdou od
senzoru vibrace, abygsré zobrazily aktualni arovevibraci peak-to-peak , a aby vyvazily brusny keto
Systém pouzije filtry s Uzkoui&bu pasu, které zabrani tomu, aby vibrace naiatenovych frekvencich
byly detekovany. Nicmén v aplikacich, kde motor nebo jiné komponenty jstiagzi na stejné frekvenci
jako eteno, nebo jejim nasobkuifou kwili interferenci vznikat ruSivé vibrace. &&¢é rozhodnuti pro
umisgni senzoru minimalizuje zdroje interference.

Sensor Mounted in
Direction of Workpiece
Contact

Surface or Creep \ Cylindrical or .
Feed Grinders Workpiece Centerless Grinders
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Control Unit Operating Instructions — Provozni inst rukce Fidici jednotky

SBS Balance System Ize snadno konfigurovat podikiédnich paieb pro vasi brusnou sestavu. Nize je
piehled funkckizeni a propojeniidici jednotky SBS Balance System.

% SBS Balance System
Model SB-5500

3 4

Front panel controls — Ovladaci prvky na prfednim panelu

VySe uvedendisla zobrazuji kontroly a indikatory nagolnim panelitidici jednotky vyvazovani. Nasleduje
popis &chto funkci:

1) ON/OFF — VYPNUTO/ZAPNUTO. Toto ttdtko zapina provozni energii pro systém. Kdyz s&émp
zapne, jednotka spusti Power-On Display a zelera h&levo od tlaitka se rozsviti. Kdyz se stiskne
OFF, jednotka je v pohotovostnim rezimu (standdyelena LED blika. Toto znamena, Ze energie je
ptipojena k jednotce, ale ovladani neni aktivni.

2) CANCEL BUTTON — TLACITKO ZRUSIT. Stisk tl&itka zrusi operaci, ktera je v chodu, nebo posledni
vybér nebo vstup, ktery byl zvolen. Takédsti jakoukoli zobrazenou chybovou hlasku.

3) LCD DISPLAY. Display neni dotykova obrazovka. Nemékejte obrazovku displeje Obrazovka se
pouziva na zobrazeni dat &fpzeni funkci k tlgitkim funkci.

4) FUNCTION BUTTONS — TLACITKA FUNKCI. Provoziidici jednotky se provadiigstyii tlacitka
funkci napravo displeje. Oblast menu displeje, valed tchto tlasitek, gifazuje aktuélni funkci ke
kazdému tlaitku. Pouzivejte tato ttdtka pro veskeré provozni volby.

5) SLOT STATUS LED — LED STATUS SLOTU. fibarevna LED na levé strandispleje ukazuje
provozni status karty balanceru nebo karet jinyahizeni, které jsou instalovany v kazdém &g
odpovidajicich sldit
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Power-On display — Display po zapnuti

Predni

panel ovladani ive byt vyjmut a umigh na jiné misto pomoci sériového kabelu SB-43i dednut

v jedné nebo druhé konfiguradidici jednotka provadi samo-analyzu, ktera defigejestatus a nastaveni
provoznich paramalr Informace pro operatora je poté ukazana na LCpI€li v posloupnosti, popsané

nize:
1)

2)

3)

4)

Zobrazi se obrazovka s firemnim logem atlavna gednim panelu se rozsviti. Tim sesid\jejich
provoz. Bhem této kratké doby je k dispoziciditko SETUP. Stisknutim tohoto dika se pihlasi
rezim sestavy pro ovladani.

Po ¢tyfech vtéinach system jednotky zobrazi informaci o kazdérarxzeru nebo instalovaném
zaizeni, ukazujice typ #&zeni a identifikani informace. Jestlize chcete prodlouzit dobuktgwou
jsou tyto informace zobrazeny, stiskm jakékoli tl&itko funkci, zatimco je slot gmito
informacemi na obrazovce. Kazdé stisknutéitlka prida Sest vtén k doke zobrazeni, coz vam da
dodateny ¢as, abyste si mohligggist tyto informace.

Po dalSich dvou vimach jednotka zobrazi pateni provozni obrazovku prdidici jednotku.
Jednotka zobrazi Huobrazovku monitoru SHOW ALL — UKAZ VSECHNO, nebtatni provozni
obrazovku slotu karty, ktera byla zvolena, kdyznattta byla naposledy vypnuta.

Jakékoli chybové stavy, odhalené samo-analyzou, 7sbrazeny jako “ERRORcod€ — CHYBA-
kod, kde code udava referami kod odhalené chyby. Podrobny popis kédu chyb kapitola
“Displayed Error Messages” (Zobrazené chyboveé lyaishoto manuélu, nebo v dodatcich dalSich
manuai.

SETUP - NASTAVENI

Pri Power-on stiskéte tlatitko SETUP, aby tento m6éd mohl byt aktivovan. Obkéy Setup dovoli
uzivateli vybrat:

1. Vybér jazyka pro komunikaci
2. Nastaveni Ethernetu
3. ID stanice Profibus (je-li instalovano)

Pt rezimu Setup:
» Stiskrste ENTER, abyste ulozili aktualni nastaveni na bbivae a/nebo pokidi
k nasledujici obrazovce Setup
» Stiskrste CANCEL, abyste zruSili neulozené nastaveni naazmivce a/nebo pokti
k nasledujici obrazovce
» Stiskréte START, abyste zruSili neuloZzené nastaveni, tipugzim Setup a Zaéte provoz.
A A A
ENGLISH STATION ADDRESS
V| s \ 4 \ 4
START, > START,
ENTER ENTER ENTER

e

~

7

jazyk. Druha obrazovka Setup dovoli nastaveni Biter Mize byt provedeno manualni nastaveni nebo
maze byt umoz#ano DHCP pro automatické&ipazeni. Pouzijte ttdtko se Sipkou, abyste mohli rolovat po
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obrazovce a vybrat dostupné nastaveni Ethernetwajfe Sipky nahoru a didl abyste mohli zvolitislice.
Treti obrazovka dovoli vy ID stanice Profibus (je-li instalovana) a volbgpmout hlaSeni chyby Profibus.

Control unit without front panel connected — Ridici jednotka bez pfipojeného predniho panelu

Ridici jednotka riZe byt provozovana bez fyzickyipojené sestavy klavesnice/display. SBS poskytuje
softwarovy program Windows, ktery se chova jakawdni klavesnice/display. Jedinou indikaci power-
pro jednotku bez fyzicky ffpojeného pedniho panelu je standardni menu Software Intertaqeikaz
prompt. (viz Software Interface section — kapitola Softwaterface).
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Rear panel connections — Pfipojeni instalovana na zadnim panelu

Nasledujici obrazek ukazuje zadist ovladani. Nasledujiciipoje jsou umishy na zadnim panelitidici
jednotky a jsou spotaéa pro vSechny karty, instalované v ovladani.

8 9 %
s
/

N

5 7N N ]

2

! )
@ [

7 \9c

1) POWER SUPPLY — ZDROJ ENERGIE#ipoj pro vstup energie (AC input model shown)
Varovani: Pied piivodem energie do ovladani se ujiéte, Ze najti je ve stanoveném rozsahu.
AC Input Models: 100-120V AC, 200-240V AC, 50-60 Hz
DC Input Models: 21 VDC az 28 VDC. 5.5A max at 2DW.

2) FUSE HOLDER - DRZAK POJISTEK. Obsahujdové pojistky. AC Input Controls pouzivaji (2)
5x20 3A time lag, DC Input Controls pouzivaji (X2 6.3A.

3) ETHERNET. Poskytujefipojeni TCP/IP k hostitelskémuiizeni, takovému jako CNC Controller.

4) USB CONTROLLER — REGULATOR USB. Dovoluje, aby bytigojen USB flash drive pro
Firmware update. NejnejSi firmware protizeni a instrukce pro update jsou k dispozici na
webovych strankach SBS.

5) USB DEVICE — ZARIZENI USB. Poskytuje fipojeni k dalsimu hostiteli USB 2.0, takovému jako

6) CNC Control.

7 PROFIBUS. Poskytujeffpojeni k hostitelskému z&eni Profibus DP, takovému jako CNC Control
(option).

8) REMOTE - (dalkovy). Tato zasuvka konektoru DBjdSluplikat konektoru narpdni stras boxu,
ktery se pouziva naipojeni volitelného kabelu dalkovou instala¢egniho panelu.

9) DEVICE SLOTS — SLOTY ZARIZENi. xislované sloty jsou k dispozici pro instalaci karet
balanceru nebo karet jinychizzeni, dodavanych SBS. Nevyuzité sloty jsdekpyty prazdnymi
kryty.

Balancer card rear panel connections — Pripojeni zadniho panelu karty balanceru

Ovladani se dodava standatdnjednou kartou. DalSi karty mohou byt dokoupempiidany kiidici jednotce
podle poteby. Kazda karta mé&itpiipojeni na zadnim panelu ovladani, ktera jsou spdlgro jakékoli
instalované karty balanceru.
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9a)

9b)
9¢c)

BALANCER CONNECTION - RIPOJENI BALANCERU. Ripojuje se ke kabelu balanceru (12-
pin SB5512, 8-pin SB5532).
SENSOR CONNECTION —-FlRPOJENI SENZORU VIBRACIPripojuje se k senzoru vibraci.

HARDWIRE INTERFACE. Standardni konektor DB-@f pipojeni jednotlivé karty balanceru v
ovladani k regulatoru brusky. Kompletni popis tahagipojeni je dan v oddile “Hardwire Interface”.

Balancer Operation — Provoz balanceru

Balancer slot status LED — LED status slotu balanceru

Indikace slotu pro instalovany balancer je nasliedtu;j

BALANCE ABOVE CRITICAL — VYVAZOVANI JE NAD KRITICKOU MEZI. LED sviti RED —
CERVENE, kdyZ znfené vibrace jsou nad KRITICKOU (Grovni nastavenoivatzlem, nebo jestlize
arovai RPM peekratuje maximalni kritickou mez RPM stanovenou uZzivatel LED bude blikat,
zatimco systém bude prowcuto-vyvazovani.

BALANCE ABOVE TOLERANCE — VYVAZOVANI JE NAD MEZ| TOLERANCE . LED sviti
YELLOW - ZLUT E, kdyZz nangiené vibrace jsou nad arovni TOLERANCE, zvolenowatslem.
LED bude blikat, zatimco systém bude prastalito-vyvaZovani.

BALANCE BELOW TOLERANCE — VYVAZOVANI JE V MEZICH TOLERANCE . LED sviti
GREEN-ZELENE, kdyz nargiené vibrace jsou v mezich zvolené UuroitOLERANCE. LED bude
blikat, zatimco systém bude pro¢éduto-vyvazovani.

Balancer Main screen elements — Prvky hlavni obrazovky balanceru

Na

a)

hlavni obrazovce karty balanceru jsou zobrarésjedujici prvky:
f | g 1 a
SLOT1 SELECTED 10 MENU
e
«— WA SHOW
ALL
c—1—* Y4
MAN.
1 ° 6 MM a AUTO
(]

b

MENU BAR. Prava strana displeje se pouziva figapeni aktualnich funkci &yfem odpovidajicim
tlacitkim funkci (Function Buttons) napravo od displejeimAované pesypaci hodiny se objevi v této
oblasti displeje ghem vyvazovani a cyklvyhodnocovani, které zobrazuji, j&iknost postupuje.

Tla¢itka funkci jsou definovana nasledévpro hlavni obrazovku kazdé karty balanceru. Vindtion
Button Map (Mapa tk&itek funkci) pro lepSiighled.

MENU - Stisknuti tohoto tidtka zobrazi vypis menu s volitelnymi provoznimirgraetry a dalSimi
funkcemi profidici jednotku.
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b)

f)

9)

SHOW ALL — ZOBRAZ VSE — Zobrazi status celého balanceru nebo jinych iogtalych karet na
balanceru.

Po stisknuti CANCEL z obrazovky SHOW ALL se zobrabrazovka “System Status”, ktera ukaze
veSkeré satasné nastaveni Ethernetuik\kontrole. Po stisknuti jakéhokoli téka z této obrazovky se
poté zobrazi obrazovka “Firmware Versions”, ktek&auje podrobnosti viech instalovanychizeni

v fidici jednotce. Po stisknuti jakéhokolidilka na této obrazovce se provede navrat na obkazov
SHOW ALL.

MAN. — Nastavi se manualni rezim balanceru, utapéi manualni pohyb dvou vyvazovacich karhen
v balanceru. (M1 nebo M2). Kazdy kdmen s&epohybovat v jednom nebo druhémeamdle Sipek.
Tato tl&itka se Sipkami jsou dostupna pouze v manualnirmrebalanceru.

AUTO - Zahajuje cyklus auto-vyvazovani. Po stisknutiNCAL se cyklus auto-vyvazovani zastavi.
(viz Automatic Balancing section — kapitola Autoiclat vyvazovani)

VIBRATION DISPLAY — DISPLAY VIBRACI. Ukazuje Urové zmgienych vibraci brusky ki
v mikronech, v tisicinach palce (1 mil = 0,0254mmjnilimetrech za sekundu nebo tisicinach palce za
sekundu. Zobrazené jednotky jsou volitelné na albrez Menu.

STATUS. Ukazuje satasny status zvolené karty balanceru.

SCREEN TAB — TABULATOR OBRAZOVKY. Tabulatory jsowbrazeny na levé stramlispleje pro
kazdou instalovanou kartuitzeni. Oteveny tabulator ukazuje, ktera kart&izeni je aktual& zvolena.

Na obrazku je zvolena karta ve slotdizani¢.1a zaveny tabulator ukazuje dalSi kartu, instalovanou ve
slotu¢. 2. Tyto tabulatory jsou spojeny &gimi LED statusy karty Zé&eni nalevo displeje.

RPM DISPLAY. Zobrazuje otky/minutu ( RPM-revolution per minute Yetena zrsiené balancerem.
Displej taktéz ukazuje frekvenci RPMem manualniho testu vibraci.

IDENTIFICATION TAG — IDENTIFIKACNI STITEK. Horni okraj displeje ukazuje volitelnéngno
uzivatele karty zézeni, které je aktuadnvybrano a sotasnou pozici ve strukia menu.

BAR GRAPH — SLOUPCOVY GRAF. Sloupcovy graf ukazajeienou Groveé vibraci v porovnani
s Grovémi LIMIT, TOLERANCE a CRITICAL.

MENU Settings — Nastaveni MENU

Poznamka: VSechny poloZzky menu se nastavuji nezaMspro kazdou instalovanou kartu balanceru

nebo jiného z&izeni.

Stisknutim tlgitka MENU se zobrazi polozky menu, podrébavedené nize. Menu poskytnéigbup
k nastavenim systému pro jednotlivé karty balaneepuovede wité optické funkce. Pouzijte Sipky nahoru
a dohi, abyste se mohli pohybovat po polozkach menuki&tis ENTER, pro fistup ke zvolené polozce
v menu. Stiskéte EXIT nebo CANCEL, pro navrat z menu a navrahiaani obrazovku pro danou kartu.

Balance settings — Nastaveni vyvazovani

Pouzijte tl&itko se Sipkou dozadu, abyste mohli pohybovat kemoz jedné cifry na druhou. PouZijte
tlacitko se Sipkou nahoru a dolabyste mohli zvysit nebo snizit hodnotu zvoleiféy cStiskrgte tlatitko
ENTER, abyste uloZili jakékoli zémy a postupte k dalSimu nastaveni vyvazovani. 18iisk tlaitka
CANCEL se vratite do menu. Kazdé z nasledujidichdastaveni vyvazovani je prezentovano postupn

» Cilova urova -LIMIT . Toto je dolni limit, ktery se balancer bude pok@udosahnoutéhem
cyklu auto-vyvazovani. Tato hodnota bylen byt nastavena o 0.2 miknbrvySe, nez Urove
vibraci okoli stroje.
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« Urovei TOLERANCE. Tato Urové nastavuje horni hranicitijatelného rozsahu vyvazeni.
Kdyz je tato Urove piekraiena, je hldSena chyba - Balance Out of Toleran€¥l (B vyvaZzovani
mimo toleranci). Tato chyba signalizuje, Ze operatebo obsluha stroje musi znova vyvazit
stroj. Tato Urové musi byt stanovena s ohledem na procedo My to byt jen Hdkakdy més
nez 1 mikron nad limitem.

« Urovei CRITICAL . Tato Urové maZe byt nastavena na hodnotu, poskytujici vedlejsi
upozorrgni extrémniho stavu nevyvazenosti, kter&enposkodit brusku nebo proces. Kdyz je
piekraten Critical Balance out of Tolerance (BOT2 — kk&cvyvazeni mimo toleranci), je
hlaSena chyba. Toto signalizuje operatorovi nebseluzie stroje, Zze chod stroje musi byt
zastaven. Ta sama chybaida také byt aktivovanairgkratenim kritickych otédek - RPM (viz
Critical RPM — Kritické RPM.)

Vibration units — Jednotky vibraci

Stiskréte odpovidajici tléitko, abyste si mohli zvolit z dostupnych jednotétiraci. Vyberte si z amplitudy
nebo rychlosti, row¥ tak anglické nebo metrické jednotky. Aktualzvolené jednotky jsou vysviceny na
obrazovce. Jakmile je jednou zvolite, displegaimpohyb Sipek nahoru a dopodle vaseho nastaveného
rozhodnuti. Stiskéte ENTER, abyste €y vybér ulozili. Zmeéna jednotek vibraci mezi anglickymi a
metrickymi grepaitd numerické hodnoty nastavené pro Ggolumit, Tolerance nebo Critical.Pozor: —
Zména mezi jednotkami posunu a rychlosti némirtyto numerické hodnoty, protoze zadrar@a konverze
neni mozna. V tomtorfpadt uzivatel musi fezkoumat a editovat nastaveni limitu rgsluSnécislo.

Balance speed — Rychlost vyvazovani

Toto nastaveni ovlivnéas, ktery je ¥novan na provedeni cyklu auto-vyvaZzovani. Normalormalni je
spravné nastaveni prétginu aplikaci. Redem nastavené od vyrobce je Cautious — Pozvadiyysa zajistilo
UuspmsSné vyvazovani na vSech strojich.

« CAUTIOUS - POZVOLNY — Nastaveni 1. Toto nastavéfti zavaZzi vyvaZzovani v pomalém,
rezimu vyvazovani. Je nejuzitéjSi na vysokorychlostnich bruskach nebo strojiathe kirobny
pohyb vyvazovacich zavazi vyvola dramatické&mynv Urovni vibraci.

« AGGRESSIVE — AGRESIVNI — Nastaveni 2. Toto nastavervozuje balancer v nejrychlejsim
vyvazovacim rezimu. Je nejusit&jSi na strojich s pomalymi rychlostmi a velkymi kol

« NORMAL — NORMALNI — Nastaveni 3. Toto nastaveniugiva kombinaci rychlé vyvaZovaci
rutiny, dokud neni dosazena urdéwabraci 1.0 mikron, potomippinani automaticky na pomalejsi
rutinu pro gesné vyvazovani.

Plot vibration — Vibrace zndzornéné v diagramu

Tato funkce umaluje uzivateli provaét rozklad spektra vibraci ve zvoleném rozsahu RBPlderace trva
10-20 sekund. Generuje obrazovkoveé grafické zn&modramplitudy vibraci p kazdém rozsahu RPM ve
formé sloupcového grafu. Také vyttiotext, vyjmenovavajici hornich dvacet vrchalibraci, ke kterym
doSlo Ehem analyzy spektra. Viz sekce “Plot Vibration” if¥ace znazormé v diagramu), kde najdete vice
provoznich podrobnosti.

Pre-balance — Pred-vyvazovani

Funkce ped-vyvazovani poskytuje krok za krokem proces,ykigmaha operatoru stroje&i pnanualnim
umiseni vyvaZovacich kaménna brusku do spravné pozice, aby se dosahlo houbgrazeni. Tato funkce
muaze byt uziténa @i instalaci novych kototfi nebo kdykoli, kdy nevyvazenost kotaupekrasi kapacitu
vyvazeni automatického balancerui Pred-vyvazovani je odstréana \tSina nevyvazenosti kotoe, a
dovoluje systému vyvazovani proveést finalni daweani vyvazovani a udrzet vyvazeni, kdyZz se kbtou
opotebovava. Viz kapitola “Pre-Balance”ifl-vyvazovani), kde najdete vice provoznich podvstin
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Card name - Nazev karty

Na obrazovce se pouziva volitelné jméno uzivateonlabel, aby mohla byt identifikovana kazda karta
balanceru. Kdyz nenitfgazeno uzivatelem zadné jméno, SLOT# ffedem nastavené jméndjgmjene pro
displej obrazovky, kde “#” jéislo (1-4) slotu, kde je karta instalovana.

Menu entry — Vstup do menu

Tato volba umoiuje zanteni g@istupu menu f@dniho panelu pomoci standardniho béapstniho kédu.
Nastaveni ochranného kédu otlepristup do menu, pokud nebude zadéstppovy kod. Toto zabezfge,

Ze nastaveni systému nebudou nakiadreuzito. Obrazovka zobrazi “ENABLED” (dovolenfy& pristup

do menu je odeten, a “PROTECTED” (chram), kdyz gistup do menu je kontrolovantigtupovym
kodem. Standardni pristupovy kéd je 232123.Jakmile je kod zadan a &itko ENTER stisknuto, volba
menu je chrana. Ristup do menu bude nyni vyzadovat zadani tohota kddbrazi se hlaSka MENU
ACCESS PROTECTED -ifstup do menu chrén, ktera upozorni uzivatele, Zéigiup je chragn heslem.

A uzivateli bude dana moznost zadat kod. Po zajiidého kodu se zobrazi hlaSka INCORRECT CODE
ENTERED TRY AGAIN/ CANCEL - vlozen nespravny kodugkznovu/ zrusit.

Abyste zruSili ochranu menu, zvolte MENU ENTRY ,aejte ten samy kod, abyste mohli vypnout ochranu.
Displej MENU ENTRY zobrazi ENABLED (dovolen), octma bude zruSena.

Factory settings — Tovarni nastaveni

Vréti volitelné parametry uZivatele pod menu BALARIGETTINGS — NASTAVENI VYVAZOVANI
k predem nastavenym tovarnim hodnotamgzimBALANCE SPEED — RYCHLOST VYVAZOVANI na
CAUTIOUS — POZVOLNY a nastavi CRITICAL RPM zpéatkg 0.

Critical RPM — Kritické RPM

Tyto dw obrazovky umoiuji uzivateli nastavit jak maximalni limit RPM takinimalni limit RPM. Jestlize
RPM stroje vroste nad max. limit nebo spadne paal fimnit, fizeni balanceru bude indikovat stav chyby,
jak je popsano nize:

1) SLOT STATUS LED - bude svitRED-¢erverg, jestlize max. limit RPM budeipkraien.
2) Jak vystup BOT tak BOT2 budou aktivni, jestlize maxrit RPM bude pekraen.

3) BOT2 bude aktivni a BOT neaktivni, jestlize RPMbgtrspadne pod min. limit RPM.

4) Hlavni provozni obrazovka zobrazi ikony RPM minmoiti C+ nebo(©- .

Tyto limity jsou ok sttidajici se piciny pii aktivnim vystupu BOTZviz Balance Critical) Vystup BOT2
maze byt monitorovan ovladam stroje, a je-li to pozadovano,ibe byt pouzit na spulti dodaténé
vystrahy nebo feruSeni provozu brusky. Abyste nastavili jedenonétuhy limit, pouzijte levé tldtko se
Sipkou pro zvoleni cifer, a titky se Sipkami nahoru a dobro vyker zvolené cifry. Stiskéte ENTER,
abyste ulozili nastaveni, a ¥ta se na dalSi obrazovky. Abyste zruSili jeden nditody limit Critical RPM,
jednodusSe snizte nastaveni litnita nulu.

CNC BOT MODE — REZIM CNC BOT

Tato volbatidi chovani relé jak BOT (Balance out of Tolerarceyvazovani mimo tolerance) tak BOT2
(Critical Tolerancebéhem ,Auto balance Cycles" KdyZ je nastaveno na “INACTIVE (SB-2500)", ®b
tato relé jsou otéena a nejsou v provozihem cyklu vyvazovani, s vyjimkou, kdyZ je detekoxdmyba
Critical RPM. Toto chovani paruje SB-2500 a impiicihodnotu pro sérii kontrol SB-4500. Kdyz je
nastaveno na “ACTIVE (HK-5000)", ébtato relé jsou provozuschopnéhlem cyklu vyvaZzovani. Kazdé
pevné relé bude z#ano, jestlize Urowve vibraci gekrosi své nastavené limity (VIENC/ System Timing
Diagram — Diagram né&asovani systému/CNC)
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Preparing to Set Operating Parameters - P Fiprava k nastaveni provoznich
parametr U

Ujistéte se, ze jste plé porozuméli funkci a provozu ridiciho panelu, tak jak bylo popsano v
piedeslych sekcich, Hlve nez se pustite do nasledujicich operaci.

Background vibration — Vibrace okoli

Kontrola arovn € vibraci pozadi se musi proveést zitvodu spravného nastaveni systému.

Namontujte senzor vibraci do pozic, aby mohl byazibbthem provozu(viz Vibration Sensor Location
section — kapitola Umiati senzoru vibraci).nstalujte balancerfizeni a vSechny kabely tak, jak je
nazn&eno Vv kapitole Instalace v manualujve nez zapojitéizeni. Nechte brusku vypnutou, stigten
tlacitko MAN a pouzijte tlaitka se Sipkami, abyste mohli manuafrastavit filtr vibraci k provoznimu RPM
brusky. Zaznameneijte si tuto &manou okolni Growe vibraci bez spusbhého stroje.

Zaprete vSechny sekundarni systémy stroje (jako hydeawdi motory), ale nechtaeteno stroje vypnuté.
Zobrazena urowve vibraci bez Bziciho wetene je Groue vibraci pozadi pro stroj. Zaznamenejte si tuto
urovei vibraci pozadi pro budouci odkaz pro nastavenvgmoich parameir systému. Obrde se na
kapitolu “Environmental Considerations” (Vliv olipka &elem vys¥étleni moznych zdrdj vibraci pozadi.

Verifying balancer sizing — Ovéreni dimenzovani balanceru

Pomoci manudlnich ##tek motoru (levé a pravé Hidko se Sipkami, ozrana M1 a M2), rotujte
vesta¥nymi kameny v balanceru, zatimco stroj budieb @i provozni rychlosti. B béhu kazdého ze dvou
zavazi v opénych snérech by operator sh byt schopen zavést vice négrhikrony vibrace v brusce, ale ne
vice nez iticet mikroni. Jestlize vysledky nespadaji do tohoto rozsahizento byt znameni, Ze balancer
potrebuje byt znovu i@-nastaven pro vasi aplikaci. Kontaktujte vaSehdaslatele SBS Balance System
z divodu konzultace. V mezidobi nenechavejte bruskrovagru delSi dobu s vysokymi Urasmi vibraci.

Setting Operating Parameters — Nastaveni

, o NEW WHEEL
provoznich parametr G MEASURED .:
VIBRATION CRITICAL
Tato sekce podronpopisuje menu zvolenych provoznich paradetr LEVELS
fizeni. Ri fidicich jednotkdch svice nez jednim instalovanym
balancerem by uzivatel & zvolit pozadovanou kartu a potom
vstoupit do MENU.
Provozni parametry se nastavuji nezavisle pro kazdokartu. TOLERANCE
Auto-Balance LIMIT — Auto — vyvazeni LIMIT
SBS Balance System bude automaticky vyvazovat neatefem OPEF;;/\AT,\:'(\‘;E
stanoveny spodni limit vibraci - Auto-Balance LIMITLimit
predstavuje nejlepSi vyvazeni dosazitelie qyklu auto-balance. Je LIMIT
z vyroby nastaveno na 0.4 mikforLimit vyvazeni 1.0 mikron nebo 0.2 MICRONS {

BACKGROUND
mére se obeck povazuje za adekvatni prétsinu aplikaci. Limit by i
mél byt nastavenalespai o 0.2 mikrori vySe nez urowve vibraci
okoli, jak je popsano v kapitole “Preparing to S@perating
bude trvat dosahnout vyvazeniJe poteba mit witou zkuSenost pro stanoveniigusného limitu auto-
vyvazeni pro konkrétni instalaci.

ZADNY SYSTVEVI\{I VYyAZQVANi NﬁNI’ SCHOPEN VYVAZENI BRUSN EHO KOTOU CE NA
HODNOTU NIZSI, NEZ JE UROVE N OKOLI. Pokus nastavit limit vyvazeni pod ur@vokoli bude mit
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za nasledek dlouhé a nedéspé cykly vyvazovani. ProtozZe Urdwveibraci okoli je¢asto produktem podlahou
prenasenych vibraci, tyto ro¥se miizou znénit podle toho, jak jsouipehlé stroje uvedeny nebo kazeny
z provozu. Nastavte limit vyvazeni hem obdobi, kdy systém bude dostavat maximalni pcathou
pienasené vibrace.

Abyste mohli nastavit limit, zvolte BALANCE SETTIN®&— NASTAVENI VYVAZENI z menu. Limit se
nastavuje pomoci ttétek se Sipkami, a poté stisknutim ENTERoznamka: Jednotky rychlosti mohou byt
vybrany z monitorovani vibraci stroje; nicndénastaveni limitu rize byt udlano pouze v jednotkach
posunu.

Auto-Balance TOLERANCE — Auto-vyvazeni TOLERANCE

Toto definované nastaveni operatora ustanovujei tionit pro vibrace pi normalnim procesu pro systém.
Kdyz jsou dosazeny, toto nastaveni bude mit zeedéklindikaci znameni petby provést auto-vyvazeni.
Indikace, dané natednim panelu pro status vyvazeni jsou ukazany leddgci tabulce a dodatea
indikace je dana prastdnictvim jak Hardwire tak Software Interfaces. W0 TOLERANCE musi byt
nastavenaalespai o 0.2 mikrony nad nastavenim LIMIT. Obvykle je nastaa alespd 1 mikron nad
nastavenim LIMIT.

Urove i vibraci LED status okénka Ty ¢€ovy graf HI&Sky statusu

pod TOLERANCE Green — zelen& Green — zelen&a BALANCED - vyvazen

nad TOLERANCE Yellow — Zluta Yellow — Zluta NEEDS BALANCE - potfeba vyvazit
nad CRITICAL Red - Cervena Red — Cervena CRITICAL - kriticky

Auto-Balance CRITICAL — Auto-vyvazeni CRITICAL

Toto definované nastaveni operatora ustanovujeogrovhorni bezpmostni limit vibraci pro systém. Kdyz
je dosazen, toto nastaveni bude mit za nasledekanickritické poteby provést operaciied-vyvazeni.
Tato indikace na #ednim panelu je ukadzana ve vySe uvedené tabulcedaté&ha indikace je dana
prostednictvim jak Hardwire tak Software Interfaces.ol CRITICAL musi byt nastaveralespai 2.0
mikrond nad nastavenim TOLERANCE.

Vibration display — Display vibraci

Jednotky pouzivang&dici jednotkou na zobrazeni Urovni vibraci stjefi volitelné: metricky systém nebo
anglicky systémRidici jednotka mze také zobrazit vibrace ve smyslu rychlosti a pas@Tovarni nastaveni
posunu nejvice odrazi pohyb brusného k&town tudiz dopad vibraci na obrobek. PouZijte menu
VIBRATION UNITS (JEDNOTKY VIBRACI), abyste mohli zelit poZzadovanou volbu.

Balance speed selection — Volba rychlosti vyvazovani

Toto nastaveni menuigpind odezvu auto-vyvazetitlici jednotky meziiemi nastavenimi. €&l tohoto
nastaveni je maximalizovat rychlost iegnost SBS Balance Systému, kdyz je instalovarizrgych typech
a velikostech brusek.

Abyste mohli stanovit spravné nastaveni pro ryahlggazeni, je nezbytné sledovat provoz systémjepo
n¢kolika prvnich vyvazenich. Se systémem instalovangnbrusce adiicim strojem spu$e Auto-Balance
cycle (cyklus auto-vyvaZzovani). Zkontrolujte systéabyste vidli, Ze systém provadi plynuly a dab
natasovany postup k bodu vyvazeni. Vgte systém z rovnovahy dvakrat nel¥ikrait pomoci tlditek,
umisgnych na obrazovce Manual (MAN.). Pokazdémte auto-vyvazeni a zkontrolujte vysledky. Potom
zvolte kazdé z dalSich nastaveni rychlosti a pftergeSt dva nebo i testy. Chybova hlaska “Error I”
(Chyba 1), zobrazen&bem tohoto testu znamena, Ze nastaveni PULSEloybyt resetovano na pomalejSi
nastaveni.(viz: Displayed Error Messages section — kapitolabiazené chybové hlasky)ato rychla
kontrola da jasnou indikaéadného nastaveni. Vas SBS Balance System je nyladn” na vasi brusku.
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Automatic Balancing — Automatické vyvazovani

Jakmile jsou vSechny provozni parametry nastaviedigi jednotka SBS jeffpravena provéatt automatickeé
cykly vyvazeni, které se zahajuji stisknutintitika AUTO nebo fikazem Start Balance préstinictvim
pfipojeni Hardwire nebo Software. JéleZité pochopit, Zze Auto-Balance je automaticky lagk ktery je
spousn uzivatelem, jedna podle nastavenych provoznichnpetfi a poté sko&i. Mezi cykly vyvazeni
systém bude hlasit Grove vibraci a RPM, ale nebude sam zahajovat cyklus aotvyvazovani.

Auto-Balance by réo byt provadéno s EZicim strojem a prowthim chladici kapalinyAuto-Balance by se
nemélo provadét v piipadé, kdyz kotou¢ je v kontaktu s obrobkem nebo orovnavéem. Proces brouseni,
orovnavani nebo pohybu kottrimize vnést vibrace do stroje, které se netykaji vgmakotode. Pokus o
vyvazeni Bhem takovych procésnebude fungovat a bude mit neblakkéky na vysledky brouSeni nebo
orovnavani(viz CNC/ System Timing Diagram — Diagran¥asovani systemu/CNC)

Pre-Balancing — P fed-vyvazovani

Prepare for pre-balance — Pfiprava na pred-vyvazovani

Pred-vyvaZzovani se pouziva proto, abyste mohli nejpwyvazit brusku manualnimigmig’ovanim
vyvazovacich kamenna brusném kotait V nékterych aplikacich (zvld8tpro velké kototie) Balancer asi
nebude mit dost kapacity na vyvazeni noveho ketesuextremni nevyvazenosti. V takovycippdech SBS
Balance system e byt napomocen u@migovani manudalnich vyvazovacich kamgnaby se
vykompenzovala &sSina nevyvazenosti kotde. Automatické vyvazovani ime byt poté pouzito na
poskytnuti kontroly vyvazeni do doby, nez se budeitdalSi kotod.

1. Dtive nez bude mozné provést vyvazovani, stroj myisusazen tak, aby dovolil uzivateli manuékn
pohodIré umistit vyvazovaci kameny na stroj. Totéaza byt dosazeno jakymkoli @pobem, popsanym
V popisu nastaveni v kapitole “Balance Type” — Typazovani.

2. Kazdy z vyvazovacich kaméry mel byt ozn&en stedovoucarou (sted kamene). Tatoigtdovacara je
tam z divodu umistni kazdého vyvazovaciho kamene proti stupniciitd stroji. Pevna zavazi, ktera
jsou pouzita, by iy byt ozna&eny 1, 2, 3, atd., aby je bylo mozné jednétidentifikovat.

3. Na brusce musi byttesna stupnice uGinl kterd odrazi pozici vyvaZzovacich kanmieRfesnost stupnice a
rozliSeni bude wovat, jak gesr® mohou byt vyvazovaci kameny undisg, coz bude wovat, jak dobe
muze byt stroj vyvazen. Btitka stupnic uhl Ize objednat téZ od SBS. Kontaktujte zastupce SBS
firmu PCI, abyste se dozekli vice podrobnosti.

Pred gred-vyvazenim je iezité nejprve minimalizovatdinek balanceru na vyvazeni stroje, takze pouze
pavodni nevyvazenost nového koteubude opravena v operaciegd-vyvazeni. Po odstram starého
kotowe ze stroje aipd instalaci nového kotde by bruska rda byt restartovana a proveden cyklus
vyvazovani. Toto posune vyvazovaci kameny v balankeulové pozici 180 stufii Stranou. Zastavte stroj
poté, co je dokaten cyklus, instalujte novy kotéua poté pokréujte v gred-vyvazovani. #skd@eni tohoto
kroku bude limitovat &inny rozsah vyvazeni systému v nasledujicich cykbagto-vyvazovani.
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Zero Balancer Weights (0-BAL) — Nulova zavazi balanceru

Tato volba je k dispozici pouze na specialnich batkktnich balancerech, které maji instalovanoiwol
“Zero Weights”. Misto provashi cyklu vyvazovani fed instalaci nového kotde, uzivatel nize zvolit tuto
volbu, aby mohl automatickyi@mistit vyvazovaci kameny v balanceru na nulovomigd180 stugd
stranou). KdyZ je vybrana tato volba, rozsviti eet tSTOP SPINDLE” - STOP RETENE, a tlaitko
START se nezobrazi, dokuditiel bude zastavena. Po stisknuti START se zodrahia obrazovka, zatimco
vyvazovaci kameny budougmis’ovany.

SLOT3 @-BALANCE EXIT SLOT3 B-BALANCE
STOP SPINDLE
MOVE BALANCER MOVE BALANCER
WEIGHTS TO WEIGHTS TO
B—-POSITIONS START B-POSITIONS
107
0-BAL stop spindle 0-BAL move weights

Zagnéte operaci ped-vyvazovani volbou “Pre-Balance” z menu. Zobrsziobrazovka Pre-balance, ktera
umozni uzivateli vybrat nasledujici volby:

Toto je obrazovka Pre-balance. Prvni obrazovkaujkadisplej v rezimu vyvaZovani jediné roviny, alu
ukazuje rezim vyvazovani 2-roviny. Prvni skupimakg obrazovky, které jsou ukazany, je specificka pro
jedinou rovinu vyvazovani a v nahledu 2-roviny jshuplikovany.

6

10800 || £ 10800 | £
loa3 M L& m
1 . ‘ T T 1243 15

Pre-Balance screen elements for single plane — Prvky obrazovky pred-vyvazovani pro jedinou
rovinu

10 9 8 7
|

1. Vibration level indication — indikace Uro¥wibraci. Hodnoty vibraci se nezobrazi, jestlizgdd chyl
senzoru vibraci (chyici nebo nedostateé), nebo jestlize se nezobrazi zadna hodnota RRidravo
displeje vibraci se ukaZou dva stavy vyvazeni, kgby#yskytnou.

a. 4 - Tolerance Level exceeded - Urtelerance pekrasena (Zluta barva). Symbol bude svitit Zut
jestlize arova vibraci vzroste f&s uzivatelem zvoleny Balance Tolerance limit.

b. €@ - Critical Balance exceeded — Kritické vyvazenékpoieno (Zluta barva). Symbol bude svitit
Zlute, jestlize arove vibraci vzroste fes uzivatelem zvoleny Critical Balance level.
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2. Graf vibraci. Graficky zobrazuje aktualni vibra@&upnice je linearni mezi aktualnim nastavenim pro
Balance Limit a Balance Tolerance. Mezi Balanceefiaice level a Critical Balance level se pouziva
jina stupnice.

3. P Balance Limit — Tato fixni pozice na grafu znamemwastaveni aktualni Uro¥rpro Balance Limit
vzhledem ke zgtené Urovni vibraci.

4. 4 Balance Tolerance — Tato fixni pozice na grafu zwdnnastaveni aktudlni Gr@vpro Balance
Tolerance vzhledem ke zitené Urovni vibraci.

5. @ Critical Balance Level — Tato fixni pozice na gramamena nastaveni aktualni Groymo Critical
Balance vzhledem ke zifené urovni vibraci.

6. -LSlot Number —¢islo slotu. Identifikuje rovinu balanceru pomad$la slotu karty (1-4) v SB-5500.
Poznamka: pro provoz dudlni roviny sloty 1 a 2 miogi sparovany, nebo sloty 3 a 4 musi byt
sparovany. Aktuakavybrany a aktivni slot ukazuje symbol senzotiistem slotu, zobrazeném v zelené
barw. Abyste mohli vybrat alternativni rovinu vyvazeislo slotu), pouZzijte obrazovku Show All.

Pre-Balance screen elements common to 2 planes — Prvky obrazovky pred-vyvazovani spole¢né
pro 2 roviny
7. RPM indication — Hodnoty RPM se nezobrazi, jestiiexistuje Zzadny ifchozi signal (keteno je

zastaveno, nebo senzor RPM chybi nebo je nedasjateManualni hodnota RPMike byt nastavena,
je-li to poteba (viz Manual RPM Setup — Manualni nastaveni RPM)

8. RPM Error indication — Zobrazuje jednu z nasledafidkon, ktera indikuje chybovy stav RPM.

a. (©+ - (red color) Pekrazeno kritické RPM. Tento symbol se zobrazi a razsestlize Grové RPM
je vySSi nez kritické RPM, nastavené uZivatelem.

b. - - (red color) RPM Minimum nedosazeno. Tento symdmlzobrazi a rozsviti, jestlize Gréve
RPM je nize nez uzivatelem nastavené minimalni RPM.

& - (yellow color) Neni Zadny signal RPM ze senzoru.

d. & - (yellow color) RPM je vy38i nez provozni limifento symbol se zobrazi a rozsviti, jestlize
zjisSttné RPM jsou vySsi nez maximalni provozni limit 3M&RPM.

e. & - (yellow color) RPM jsowizsi nez provozni. Tento symbol se zobrazi a iitizgestlize zjis¢né
RPM jsou niz8i nez minimalni provozni limit 300 RPM

9. @ - Front Panel Inhibit (FPI) -fBdni panel potkgen je aktivni (viz FPI under hardwire interface R F
pii ptipojeni hardwire).

10. A - Tento symbol ukazuje existujici chybovy staw Biror conditions — Chybové stavy), a je zobrazen
jako pismeno odpovidajici chyby/chyb.

Edit and navigation conventions — Konvence navigace a editace

V nasledujicim textu najdete konvendegrovozu ve vSech menu pro pre-balance.

» Pro zobrazeni volby, ktera je aktudWybrana, se pouziva Zluty obrysét¥ina nastaveni jef@dstavena
symboly, které zobrazuji dostupné volby pro danstanveni. Nkterd nastaveni vyzadugislo, aby
mohly byt nastaveny.

e Aktudlné uloZzena nastaveni jsou ukazanal’ako rozsviceny symbol s bilym pozadim, nebo jako
zobrazengislo pro dané nastaveni.

« Pouzijte tl&itko se Sipkou, abyste se mohli posunout od jedmatstaveni k daldimu. Zluty obrys bude
ukazovat aktualni vyip.
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Stiskrete tlasitko OK, abyste mohli aktivovat vybranou volbu.is&téte & pro zrudeni.

KdyZ jste v rezimu editace:

MENU A MENU )
O 1@ G E D 8

C= 200.0cm 22# C= 200.0cm 22t

6 2781—3—0‘38 @ ﬁ 6 2781—2—8‘38 @
} 0.440 } 0.440

0-BAL 0-BAL

Pouziva se Zluté podsvicené pozadicdaim zobrazeni aktualni polozky netisla, které je editovano.

Symbol OK se rozsviti Zlgtna levé stra obrazovky vzdy, kdyz aktualni volba je jina, ndazena
nastaveni. Toto znamena, ze je nutné stisknouta®K se ulozila nova aktualni nastaveni. S8skiOK,
chcete-li ulozit zriny, nebo stiskéte &, abyste zrusili zsmy, které jste udali, a vratili se
k predchozim uaddjm.

Tlacitka se Sipkami se pouzivaji z&elem vykEru z dostupnych voleb a také na editovaista. Kde je
potieba vloZit&islo, pouzije se tkitko € na volbu cifry, kterd ma byt zména (posunuijte podtrZitko).
Tlagitka A W zvy3uji nebo snizujéislo u podtrzené cifry. iRIrzenim tl&itka se Sipkou dojde
k urychleni opakovani stisknutéhoilka.

Stiskrste L1, abyste mohli vlozit Pre-balance attease na hlavni obrazovku Auto-Balance.

-f‘ Pre-balance setup — Nastaveni pred-vyvazovani

Existuje jisty pdet provoznich nastaveni, volitelnych uzivateleno, fomkci pre-balance, které se nachazeji
pod tlaitkem -f‘ na obrazovce pre-balance. Stis&rtlatitko -f' na obrazovce pre-balance, abyste mohli
vstoupit do tohoto menu. Menu Setup bud&me 1 minutu, a jednotka se vrati na obrazovkubatance
bez ulozeni jakychkoli z&m. Relé vystupuifpojeni hardwire &stanou Bhem nastaveni aktivni.

Kazdé z nasledujicich nastaveni fegstaveno v gadi pod menu setup.

MENU Poskytuje pistup do vSech nastaveni MENU pro zvolenou
rovinu vyvazovani.
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Balance Type - typ vyvazovani. Kazdy typ popisapésob
pridani vyvaZzovaciho kamene, které se ma pouzitrop, stby
se mohlo provést vyvazovani.

,:@ obvodové zavazi — Jedno zavazi variabilni hmoifmst
umisgéno na danou vzdalenost kolem obvodu rotoru.

' 19 jednotlivé zavazi — Jedno zavaZi variabilni hmstije
umisgno v daném uhlu.

€2) dve zavazi — D¥ shodna fixni zavaZi jsou umist do
variabilnich ahlovych pozic.

@ tfi zavazi — Ti shodna, fixni zavazi jsou umisa do
variabilnich uhlovych pozic.

‘& Fixni pozice — Uity pocet montaznich pozic v rovnamné
rozestaveném fixnim schématu (hagiry se zavitem) jsou
k dispozici pro pidani variabilnich zavazi.

JestliZze je zvolena_Fixed Position Balance Typéom je
mozné editovat pravou stranu tohoto &b Tato nastaveni
umoziuji editovat pdet dostupnych fixnich pozidipevreni
zavazi (od 3 do 99).redpoklada se, ze pozice budou
rovnonerné rozmiséné po obvodu 360 stip. Musi byt
ozna&eny podle ptadi na stroji od 1 do nejvysSiho dostupnéh
Cisla.

JestliZze je zvolen Circumferential Weight Balangg@8d, potom
je mozné editovat levou stranu tohoto &th Toto umozni
editovat obvod rotoru na stroji, kolem kterého akél znéri
vzdalenost, aby mohl umistit vyvazovaci kameny.

[®]

2?91—:|—e‘30 @

Scale Direction — s#m stupnice. Toto nastavuje 8mstupnice,
ktera je pouzita zatélem umisini zavaZzi ped-vyvazovani
vzhledem ke s#ru rotace kotoée.

Sner stupnice zavaZzi je sim ve kterém se referéni thly (0°,
90°, 180° adt.) nebo pet umiséni pozic zavazi (1,2,3,4, atd.)
zvySuji.

6 Rotace wetena je ve_stejném s#ru jako stupnice
zavazi.

@ Rotace wetena je v_op&ném sn€ru nez je
stupnice zavazi.

0.440

Balance Limit. Toto je stejné nastaveni jako AUTALBNCE
LIMIT. Nizka urovai vibraci, kde proces vyvazovani je
povazovan za dokaéeny.

B-BAL

Zero Balance. Provadi nulovou pozici (180 stujeden od
druhého) zavazi balanceru. Dostupné pouze na &piebia
nekontaktnich mechanickych balancerech, které vo#yu
“Zero Weights” instalovanou.

PCI s.r.o
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T Pre-balance process — Proces pfed-vyvazovani

Stiskrtte ‘T na obrazovce pre-balance, abyste mohiit Zeompletni operaci pre-balance. Jsou tam
minimalre tii faze pro kazdy vyvazovaci cyklus.
1. Initial Phase — patateéni faze Urovei vibraci je zndiena a uloZena.
2. Test Phase — testovaci faz&estovaci zavazi je umdsb na stroji tak, aby jehaiinek mohl byt
zmeren.
3. Solution Phase - faz#eSeni Provede se kokaé vyvazovani. Na stroj se umisti kanekzavazi
azmeii se vysledky.

Jestlize vysledné vibrace jsou nize nez BalancetL? proces vyvazovani se dokoma prejde se na hlavni
obrazovku. Jestlize vysledné vibrace jsou vySeBaance Limit, provede se novéSeni vyvazeni, aby se
opravila zbytkova nevyvazenost. Kazdé nasletbeni vyvazenosti jérim Phase — faze dold’ovani.
Faze dold’ovani je jen opakovéani Solution Phase, préwadehdy, jestliZze je pigba vice nastaveni.

Four parts of each pre-balance phase — Ctyfi ¢asti kazdé faze pred-vyvazovani:

Weight placement in format specific to Plane number indicator
balance solution type

Single point weight solution GM&[UOZ W RPM ’/ Manual RPN
\\ - . .
- [B4.08 j [j+24q 1 — Edit Weights
// : L A = @ ("TTJ
Phase number

1 = Initial 44 —— Back Arrow

2 =Test

3 = Solution ’>—\ Next Arrow

4+ = Trim

Stop spindle - Zastavtgeteno. Kontrolka ukazuje, Zéeteno patebuje zastavit.

b. Apply weights - Aplikujte zavazi. Jakmile se jedrmastavi, operator musi konfigurovat zavazi
podle instrukci.

c. Start spindle - Nastartujt¢geteno. \feteno musi byt nastartovano.
d. Measure - Mite. Vibrace by se #hy zmefit pro kalkulaci nasledujici faze.

Tyto informace jsou v pa#ti po cely cyklus. Relé vystupu propojeni hardwatestane aktivni &hem
operace vyvaZovani. S vyjimkou tam, kde je to porer@éno, tlaitko & Cancel zastavi operaci vyvazovani
a vrati se na hlavni obrazovku.

@ Trim balance — ,Doladovani“ vyvazovani

Stiskrte tlasitko ™ na obrazovce pre-balance, abyste moldlit zgperaci Trim Balance. Tota'gska@i fazi
Initial a Test a zapme se faze Solution. Tato volba je dostupna poebkéyt jestlize SBS System ulozil
vysledky z dive dokortenych fazi Initial a Test.

Prvni d& faze cyklu ped-vyvazovani (Initial a Test) dovoli SBS Systértanevit a ulozit nezbytné informace,
co se tye stavu brusky, a jak zZmy ve vyvazovani ovlivni vyvazeni stroje. Z&eg@pokladu, Zze se podminky na
stroji neznéni (RPM, velikost kotode, atd.), nasledné operace vyvazovani mohou by¢sasprovedeny bez
opétného Khu ®chto dvou fazi. Jestlize se podminky strojei@inpotom provaghi operaci vyvaZovani,
zalozenych na uloZzenych vysledcich fazi Initialest] vyprodukuje nespravné vysledky.

Dolad’ovaci vyvazovani e byt provadno kdykoli, kdyZz urova vibraci vzrostou nad uspokojivy stav
vyvazovani.
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Balancing Problems —Jestlize po sabjdouci pokusy jsou neu&né, znamena to, ze dduwse zngnily
podminky stroje, nebo Ze se vyskytla chyba v umistavazi (nespravné pozice neboémgn kameri).

V tomto fipadt by operator rél ovéfit nastaveni Scale Direction — &mstupnice, potom stiskno T, aby
mohl nastartovat novou manualni operaci vyvazovani.

Important - Dilezité — Provadni Pre-Balance bude Ggmé pouze tehdy, jestlize uZzivatel bude velmi
opatrny v kazdém nasledujicim kroku procesu, a lsedeeustale ujidvat, ze pohyby zavazi a dalSickciv
jsou provadny presré. Jak pouzité zavazi, tak jeho pozice bude éohwat gfFesnost dosazeného vyvazeni.

4 4 Hijstory screens — Historie obrazovek

Obrazovka History screens dovoluje uzivateli prdhigut si dive dokortené faze v procesu pre-balance, a
dokonce provést znova jedenézhto gedeslych krok. Stiskréte tlatitko 4 4 | abyste se mohli dostat do
historie. Kdyz si prohlizite historii obrazovek,rjahde napravo zobrazeno velké “H”. Pouzitim:ttak € a

» se dostanete digrlu nebo dozadu skrz faze vyvaZovani (poznamesigjlerazovkitisla faze). Tlaitko

se zobrazi, kdyZ je mozné opakovat operaci konkfére vyvazovéani (jakoukoli fazi 3 nebo vyse).

0.923
ses ] \=15.69
L1287
0.407 &

<
s [L= 3.43
2511 £ =235
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Pre-Balance Steps — Kroky pred-vyvazovani

10800

@

Initial - poé&ateéni

Stop Spindle — Tato obrazovka vyZaduje, aby operato
zastavil weteno. lkonal®& Stop Spindle se vysviti jako

upozorrgni. Tato obrazovkaistane do té doby, nézeni
detekuje, Ze rotaceetena se zastavila.

()

| B @R =

(

—
>

Initial
Apply Weights — Jakmile se'@teno zastavi, tato obrazov

ukazuje operatorovi, jak umistit zavazéh@m Initial Phase

by nenglo byt na stroji umisho zadné zavazi, nebo 2 ne

3 variabilni zavazi by #ha byt posunuta do nulovych pozic,

jak bylo ukazano.

Stiskrete P P, abyste nazibi, Ze stroj je gipraven.

ka

D

bo

()

| B @R =

(

—
>

Initial

B R =

Start Spindle Tato obrazovka varfika, abyste
nastartovali ¥eteno, aby se mohla provéstieni vibraci.
lkona C a “RPM” sviti ob jako upozorani. Ovladani

ziistava na této obrazovce do té doby, dokud nezjsti

vieteno je v konstantni rychlosti. Potom se obrazg
posune k obrazovce Measure.

Sipka Back na obrazovce znamena, Ze stiskn4 4,
dostanete do obrazovky historie.

vka

se

©)
=
)
Q@
)
()

—
>

o) 44

>

Initial

Measure Vibration — Jakmile se stabilizuje rpm,eobjse
na obrazovce Sipka Next a rozsviti se. Stisknit® P se
ulozi mefeni do parti.

Sipka Back na obrazovce znamend, ze stiskn4 4,
dostanete do obrazovky historie.

se

| B QR =

10800

@

()

(

—
>

B R -

Test

Stop Spindle — lkon@&  Stop Spindle sviti jako uposai,
abyste zastavilieteno.
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Test

)

2 ooz -0

A& | opees %:24.@00 <«
>>

@

@ 1= @A

<4<

O 1ME: Apply Weights — Testovaci zavazi, které j

ukazano na obrazovce, musi byidano v nulové pozici
Hodnota testovaciho zavazi je ukazana.

Béhem Test Phase fip stisknuti Edit Button
® (vimrste si ikony stwoz ) se zobrazi tato
obrazovka, ktera dovoli, aby hodnota testovaciho
zavazi byla editovana. Jednotky zavazi mohou by
vybrany z g, oz, Ib, kg, (gram, unce, libra,
kilogram) a zadné.

A
\ 4
0= <
®

Kdyz provedete editaci, stiskie OK, abyste
ulozili zmeény a vrétili se do obrazovky Apply
Weights.

@@ Apply Weights — Jakmile se@teno zastavi, tato
obrazovka ukazuje operatorovi, kam umistit zavBa&hem
této faze by jedno zavazigto byt umiséno v nulové pozici
nebovsechna zavazi posunuta do ukazanych pozic.
Obrazovky, které jsou ukazany, jsou pro 3-vyvazovac
kameny, ale stejny proces aplikuje 2-vyvazovacidwayn

Stiskrste P P | abyste naziii, Ze stroj je gipraven.

(

)

Test

Start Spindle — lkonaC a “RPM” sviti &bjako
upozorreni, abyste oft nastartovali ¥eteno.

Sipka Back on obrazovce znamend, Ze stiskn 44,
dostanete do obrazovek historie.

()

| B QR =

(

—
>

Test

B R -

Measure Vibration — Jakmile se rpm stabilizuje,evbjse
na obrazovce daldi Sipka a rozsviti se. StiskniP P
uloZize toto nsfeni do pandti.

Sipka Back na obrazovce znamena, Ze stiskni4i4
dostanete do obrazovek historie.
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10800 Solution - ReSeni

Stop Spindle — IkondX:  se rozsviti jako upozoinabyste|
[

C

of

zastavili \feteno.

9 | B QO o

5 Solution
u O 1%E: Apply Weights— ZavaZi by rslo byt presunuto
1% +J}rg= L"“] do dané pozice a ukadzana hmotnost bylamdostat
azeni na minimum.
e 77 [\t 3.43 Wy .
3{ =935 1 44 Umistéte vyvaZzovaci kameny na ten samy radius jako
testovaci zavazi.
>> Existuji dva zpasoby, jak zobrazitieSeni.
Additive Weight Solution (+) Additive Solution —Aditivni
ieSeni t)
Nechte vSechna existujici
9.923 zavazi na stroji a pouzdigejte
' ~=15.89 L”"] to, co je ukazano.
3% £ =\1x223° 44 Absolute Solution —Absolutni O @ e
feseni(=) O oo °
»} Nejprve odstrate vSechna O O O O
' . testovaci zavazi, potom
Absolute Weight Solution (=) umisgte zavazi, jak je ukazano.

Stiskrste ™ na Toggle (kloubovyippin&) mezi
obrazovkami Additive a Absolute Weight Solution.
(VSimnéte si ikony ™= na obrazovdeseni).

@@ Apply Weights — Zavazi by &b byt presunuto da
pozic, jak je ukazano, aby se vyvazeni dostalo imgnmm.

@ ®

1= §9° L
15.69 <2-123°

125 =s-270 < Stiskrite dal3i tlaitko P P, abyste nazwdi, Zze stroj je

’} pripraven.
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Solution

Start Spindle — lkonalC a “RPM” sviti ®bjako
upozorrni, abyste oft nastartovali ¥eteno.

44 Sipka Back na obrazovce nazog, Ze stisknutind 4 sp

dostanete do historie obrazovek.

of

)

(

B R -

Solution
j9) 7
= 10800 Measure Vibration. Jakmile je rpm stabilizovanbjewi se
19 na obrazovce prava Sipka a rozsviti se. Stiskndthsiho

l 243 tlacitka ® P uloZite toto reveni do pardti.
o b o 44

Sipka Back na obrazovce znamena, ze stiskn4 4, se
PP | | dostanete do obrazovek historie.

Jestlize vysledné vibrace jsou nize Balance L?Jipropes
vyvazovani se doka&h a pejde do hlavni obrazovky.
Jestlize vysledny proces je nad Balance Limit, ptyek se
nové reSeni vyvazovani, aby se mohla opravit zbytkova
nevyvazenost.

B R -

Kazdé naslednéeSeni vyvazovani jérim Balance (Dolad’ovaci vyvazovani) Trim balance je jen
dalSi opakovani Solution Phase, které se provéstiige je patba vice nastaveni. Jestlize jsowan
provedeny, nova kompletni operace vyvazovani by&a rozekthnout stisknutinl .

Jedna z nasledujicich obrazovek sézenzobrazit misto obrazovky Solution, jestlize jetiné
doséhnout Balance Solution.

1) Ukazana horni obrazovka znamena, ze by &e mouzit
= o S bud mensi, nebo &3i zavazi. Stiskite tlatitko 4 € |
719 abyste se vratili do obrazovek historie a mohli powetsi
o B zavaZi a opakovat fazi Test.
& D =D
>> Ukéazana dolni obrazovka znamenda, Zze kompamzdsla
jsou velmi velka nebo mala pragsné zobrazeni a pouzjté
GMe=0Z =X jednotky hmotnosti budou asi pebovat zminit. Stiskréte
? tlacitko P P, abyste se vrétili na obrazovku Apply Weights
: aniz byste proved|i jakékoli zmy.
GMe=0Z =X
? >
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Zobrazeni ukazuje navrhy, jak zlepsSit vysledky anjifn
nebo snizenim hmotnosti a/nebo Wrou typu vyvazovan
mezi d¥ma a temi zavazimi.

Stiskrete tlatitko P P, abyste vratili na obrazovku App
Weights, aniz byste provedli jakékoli zny.
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Pre-Balance steps for dual plane — Kroky pred-vyvazovani pro dualni rovinu

Pro jednoduchost jsou vySe ukazany krokgdevyvazovani pro vyvazovani jednoduché roviny.kgrpro

vyvazovani dvou-roviny jsou identické, ale obrazpwitmistni zavazi a obrazovky &reni vibraci ukazou
informace pro kazdou ze dvou rovin tak, ze harés$t obrazovky ukazuje jednu rovinu a spodast

obrazovky ukazuje druhou rovinu.

o 10800
{12437

S L INIE Y L
w0303 o |1.243° 5

Weight placement Measure Vibration

Faze umigii testovaciho zavazi je ra#dna na dva samostatné kroky s ugmigh zavazi pro kazdou
rovinu. Obrazovka ukéaze jednu rovinu jako aktivnda@sSi je ukadzana v Sedé barnbDokortete kazdé
umiseni zavazi v ptadi, jak je ukazano.
+ =

+
<< b 4

277 M+ 3.43

> 311 £=235.1 | PP

Manual Balancing - Manualni vyvazovani

SBS Balance System je plrautomaticky, ale fize byt také provozovan manuélriMoznost pesunout
vyvazovaci kameny v balanceru je u&ité pro provaghi diagnostickych test a dovoluje operatorovi
manualg vyvazovat stroj, je-li to péeba.

Tla¢itka manualniho vyvazovani jsouigiupna Stisknutim tidtka MAN. Manualni RPM rize byt

specifikovano, kdyZ neni obdrzen z balanceru zZ&imyal RPM. Potom dEete pouzitim tl&tek se Sipkami
nastavit drove a stisknout tléitko ENTER. Tl&itka jsou rozdlena do dvou skupin; kazd&i jeden ze
dvou kamei v balanceru (M1 a M2). Kazdy kamenibe byt posunut kil smérem dopedu, nebo dozadu
s ohledem na rotaci brusného kateuPouze jedno tl&itko smi byt provozovano naraz.Abyste mohli

manualg vyvazovat, posite dané dva kameny ve &m, ktery redukuje odétani vibraci na displeji
Vibration Display. Toto by se &b provadt ve tech stupnich.
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Stupei 1: Posiite kazdy ze dvou kamérstejnongrné v tom samém s#nu, bul’ dop‘edu, nebo dozadu.
Jestlize jejich pohybovani jednim &mem zvySuje vibrace, potom zvolte épg sner. Pokr&ujte timto
zpasobem, dokud arovevibraci uz nemize byt dale redukovana. Tento pohyb uimjs oba dané kameny
rovnonerné podél gimky skrz sted kotowe a sted nevyvazenosti, coz je ukdzané bilym bodem.

Stage 1 Stage 2

Stupei 2: Najdéte spravny uhel pro pozici kamernzhledem k “siedové pimce”. Provdte to posouvanim
kamerii rovnongrné v riznych smrech (jeden dafedu a jeden dozadu). Jestlize se Uiiovibraci opgt
zvysuje, ¢l by se zkusit opay pohyb zavazi. Tento stupge dokorten, kdyz Grove vibraci uz neriize
byt dale redukovana.

Stuper 3: Urovei vyvazeni nize byt jems doladna posouvanim kamarjednotliv po malych krocich,
aby se minimalizovalo odéani vibraci.

Jakakoli zngna v Urovni vibraci stroje bude zaostavat za pohisdoyeri o jednu nebo dvvteriny. Toto se
déje kwvali “usazujicimu efektu” stroje. Kdyz spravny &npohybu neni okam#tjasny, nebo sama arave
vibraci je velmi mala (2.0 mikrégnnebo meé#), jakykoli pohyb kameih by mel byt provagn po malych
krocich s prodlenim dvou sekund mezi pohyby, ahyekl vyhodnotit kazdy dinek pohybu.

Manual RPM filter — Manualni filtr RPM

Systém nize byt taktéz pouzit jako &teni vibraci a nastroj analyzy. Filtr frekvence wdirfidici jednotky
muze byt manuak nastaven od 300 do 30,000 RPM po krocich po jedR#W. Toto dovolujeridici
jednotce, aby provéth provoz nezavisle na balanceru &tita Urovre vibraci, vyskytujici se naiznych
frekvencich.

Abyste mohli nastavit Manual Filter, odpojte 12ikoly kabel balanceru odidici jednotky, abyste
eliminovali jakykoli gichozi signal RPM. Stiskie tlatitko MAN. na hlavni obrazovce balanceru, abyste
mohli prejit na manualni rezim. Nastavte pozadovanou fredvBPM pro manualni filtr, pomoci levého
tlatitka se Sipkou zvolte cifry a tikky se Sipkami nahoru a dokvolte vybrané cifry. Stiskite ENTER,
abyste si zobrazili drovevibraci i tomto zvoleném RPM. Je-li to nutnéuke byt nastavena Urave
manudalniho filtru, abyste si mohli zobrazit Uréwibraci na jinych frekvencich. Kompletni analyZseeoh
frekvenci, které vas zajimaji, je taktéz k dispopamoci funkce Plot Vibration.

Plot Vibration — Vyhodnoceni spektra vibraci

Tato funkce provadi automatickou Sablonu spektbaaci i daném rozsahu RPM (frekvence), a graficky
zobrazi vysledky na obrazovce. Totdiza byt uziténé @i diagnostice vibraci, vyvolanych stavem stroje,
nebo zji§ovani okolnich probléil které mohou mit neblah€iaky na brousici proces. Rozsah RPM, ktery
se ma hodnotit, se bude liSit podle stroje a prock&ly by se stanovit minimalni a maximalni provozni
RPM brusky. Navrhovany rozsah ohodnoceni je odk@minimum RPM) do 2.0 x (maximum RPM). Toto
zahrnuje veSkeré frekvence, které budou mit paoddmicvlivy na provozni rozsah RPM. Abyste mohli
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identifikovat oblast vaSeho zajmuifete také pouzit Siroky rozsah, a potom ziskatqim#jSi informace,
uzSi vyhodnoceni provédé na rozsahu RPM, ktery vas zajima.

RPM RANGE - Rozsah RPM- Zvolte PLOT VIBRATION z menu, potom zvolte RPM R&E. RPM
Range je rozsah frekvence, ktera bude ohodnocé&menbprohlidky spektra. Pouzijte dltka se Sipkami,
abyste mohli nastavit spodni konec rozsahu RPMkrste ENTER, abyste mohli ulozit hodnotu, a potom
vlozte horni konec tim samym igpbem. Kdyz nastavujete rozsah RPM, pouzijte hardolni tl&itka se
Sipkami, abyste mohli zvySit nebo snizit hodnotjge\ tl&itko se Sipkou, abyste mohli posouvat kurzorem
na pozadovanou cifru.

START — Toto zahajuje prohlidku vibraci pro zvoleny @zsRPM. Rotujici hodinové skko na pravé
strar¢ displeje znamena, ze Control prohlizi rozsah RB¥hem tohoto procesu veSkeré zaznamenané
RPM, pary urova vibraci jsou odeslany softwarovému interface venttu ASCII. KdyZ prohlidka RPM je
dokortena, displej ukaze vysledny diagram frekvence. ey diagram ukaze plnouidia obrazovce.
Zkracené diagramy budou mit néénodi a zobrazeni v uzSiise. Vertikalni stupnice je linearni a zalozena
na vrcholové hodnét zobrazené na horni steadiagramu. Horizontélni stupnice je logaritmickacholova
frekvence bude zobrazena bilatinpkou.

1) VIEW DATA — ZOBRAZ DATA. Stiskrete toto tl&itko, abyste mohli zemit displej na zobrazeni
hodnot vrcholovych vibraci. Toto je hornich 20 foemér) hodnot, zaznamenanych ve zvoleném
rozsahu. Tl&itko VIB./RPM na této obrazovce &d paadi €chto hodnot; bdi budou sgazeny podle
arovre vibraci nebo RPM. Tldtka se Sipkami se pouZzivaji na to, abyste moliviai po obrazovce
nahoru a ddl. Tl&itko VIEW PLOT (zobraz diagram) vraci na obrazovkikazujici posledni
zaznamenany graf.

2) SEND DATA — POSLI DATA. Stiskéte toto tl&itko, abyste mohli exportovat zaznamenané
vrcholové hodnoty a odpovidajici ur@viRPM softwarovému interface ve formatu ASCII. Tyto
informace budou uloZeny a podle faity pouzity.

3) PLOT SETUP — NASTAVENI DIAGRAMU. Toto tkitko vraci uZivatele na obrazovku nastaveni
kvuli provedeni diagramu vibraci, kdei#e byt vioZzeno alternativni nastaveni pro vyhodngoeebo
proces diagramu @Ze byt vloZen stisknutim déka EXIT.

SLOT2 PLOT FINISHED | VIEW SLOTZ PLOT DATA VIEW
0.337um 1177reM 22;3 PLOT
A

0337 | 1iz¢
e | iz BF
PLOT : VIB./
SETUP g-0st 713 | 'RPM

Frequency plot Peak values display

Hardwire Interface — Propojeni Hardwire

Propojovani SBS Balance System s owada CNC nebo PLC stroje je podporovatiesphardwire interface
nebo software interface. Hardwire interface se @doyres standardni konektor DB-25, ktery je ugigtna
zadnim panelu kazdé karty balanceru, zatimco Soétimserface je podporovan dipres spojeni USB, nebo
Ethernet, které je obvyklé pro celéidici jednotku. Kvli velkému mnozstvi moznych variaci a konfiguraci
kabelaze, pozadovanych pro takovy interface¢gt speratora jaky kabel pouzije.

Pri navrhovani interface pro SBS System je #lezité pochopit, ze ovlad& brusky musi ¥idit SBS
System Neni mozné, aby SBS Systéidil brusku.

PCl s.r.o +420 608 274 811 pci@email.cZ SBS Balance System 33



Pozorr si prectéte tento cely manual,itve nez se budete pokouSet propojit SBS Systerkymjoli
ovladaem stroje. Kapitoly, kde se popisuje propojeni idalSSBS produki, které je mozné instalovat
v SBS Control, se nachazeji v dodatcich k manudlugkovy produkt.

Hardwire interface overview — Prehled propojeni hardwire

Propojeni hardwire se sklada #esekci: dodavka energie propojeni, vystupy, vstupy

Dodavka energie propojeni se poskytuje ¥géupro pouziti s vystupy propojeni hardwire. Skladaze ti
spoleénych koliki a jednim vystupnim kolikem. Spofee koliky jsou vnitn¢ pripojeny k Sasi a zemi.
Vystup poskytuje maximum 30 mAigpriblizné +15VDC. Jakakoli externi energie, pouzita propmjeni

I/O musi byt ze zdroje nebo dodavky SELV
(Safety Extra Low Voltage — Bezfi@, extra
nizké napti).

Tti dané vstupy poskytuji zvukovou imunitu a
odolnost. Vstupy jsou aktivovany tim, ze jsou
tazeny vysoko hil pripojenim k vystupu
dodavky energie propojeni hardwire SB-5500,
nebo pipojenim k dodavanému signalu
zakaznika. Aktivovani vstup vyzaduje
alespa 8 mA pi napsti mezi 10 a 26 voit,
AC nebo +DC, doporené na dodavku
energie do SB-5500 hardwire interface.
Spol&né koliky jsou vnitné pripojeny k Sasi

a zemi. Vstupy se deaktivuji odstéaimm
pfipojeni k energii nebo zdroji signalu.

Vystupy se skladaji z opticky o&énych
jednopolovych/dvoustavovych pevnych relé.
Tato pevna relé mohou byt pouzita zelém
dodavani vystupniho signélu fipojenim

SB5512 or SB5532 DB -25
Standard for SB-5500 balancers

/

suP-coM——1O N %oy goT2-NO
out: NIC —10 115y goT2-R
out: NiC — O e _out BoT2-NC
out: N/IC —* ‘OO_LInput: FPI
RPM-R—> _OO_ 18_Jnput: SBC
out: RPM —& ‘OO_LInput:SPB
SUP-COM— O L2 _sup-out
out: FBSI-NC—® —OO_ 21 out: N/C
Out: BOT-NC—2 —Oo_LOut: BOT-R
Out: BOT-NO——-() (O--2—Out: FBSI-R
Out: FBSI-NO-11(7) O-2-out: BIP-R
Out: BIP-NO-12_1(™) (-2 Out: BIP-NC
SUP'COML% Shell (Shield Ground)

k zdroji nagti, dodaného zakaznikem. Vystupy jsou elektriclgtazané od vSech ostatnich obvuaal jsou
nastaveny na 24 valtDC nebo AC, 50 mA maximum. Indéki zatizeni musi byt chré&mo proti zgtnému

behu do 50VDC.

Pro danéit kontakty jednopdélového/dvoustavového pevného sel@ouzivaji terminy jako “normally open-

normalré oteweno”, “normally closed-normainzaweno” a “common-bzny”. Termin “return” je pouzit

nize na ozngeni kEZného kontaktu vystupu.
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Input Pin Names and Functions — Nazvy vstupnich kolikd a funkce

kol.€. | ndzev popis

18 | SBC Start balance command - Pfikaz startu vyvaZzovani-Kratce aktivovan, aby se mohla zahajit
automaticka operace vyvazovani. Vzristajici okraj tohoto signalu za¢ne operaci.

19 | SPB Stop balance command - Pfikaz stopu vyvaZovani- KdyzZ je aktivni, tento vstup zastavi
automatickou operaci vyvaZzovani v postupu a znemozni start automatické operace
vyvazovani bud z hardwire interface nebo software interface. Tlacitko AUTO je stale
funkéni na pfednim panelu.

17 | FPI Front Panel Inhibit — utlumeni pfedniho panelu. KdyZ je aktivni, tlacitkové aktivity operatora
na klavesnici pfedniho panelu jsou nedovoleny. Tla¢itka MENU, MAN. a AUTO jsou
nefunkéni. Stale aktivni jsou tlac¢itka Power a Cancel, které mohou byt pouzity k zastaveni
automatické operace vyvazovani. Pristup k tla¢itku SHOW-ALL a obrazovce System Status
je dovolen.

Output Pin Names and Functions — Nazvy vystupnich koliku a funkce
kol. €. | nazev popis
22 | BOT-R, Balance Out of Tolerance — vyvazovani mimo toleranci: Navrat, normalné oteviené
10 | BOT-NO a normalné zaviené kontakty. Tento vystup je aktivni kdyz 1) zméfena Uroven
9 | BOT-NC vibraci prekraduje operatorem nastavené vibrace Tolerance a zUstava aktivni,
jestlize vibrace prekrogi Critical Tolerance. 2) Je také aktivni, jestlize RPM vietena
prekroci operatorem definované Critical Max. RPM, ale neni aktivni, jestlize RPM
vietena spadne pod uZivatelem nastaveny limit Critical Min. RPM limit.
Funkce tohoto relé béhem automatického cyklu vyvazovani je stanovena
nastavenim CNC BOT MODE.

15 | BOT2-R Balance Out of Tolerance Two: Navrat, normalné oteviené a normalné zavfené

14 | BOT2-NO kontakty. Tento vystup je aktivni 1) kdyz zmérenda Uroven vibraci pfekroci

16 | BOT2-NC operatorem definovanou Critical Tolerance, 2) kdyZz RPM vietena prekroci

operatorem definované Critical Max. RPM, nebo 3) jestlize RPM vietena spadne
pod nastaveny limit Critical Min. RPM.

Funkce tohoto relé béhem automatického cyklu vyvaZzovani je stanovena
nastavenim CNC BOT MODE.

24 | BIP-R Balance In Progress — vyvaZzovani v postupu: Navrat, normalné oteviené a

12 | BIP-NO normalné zaviené kontakty. Tento vystup je aktivni, zatimco automaticka operace

25 | BIP-NC vyvazovani je v chodu.

23 FBSI-R,_:::_____FaiIed Balance/ System Inoperative — nezdar vyvaZovani/systém neni

11 | FBSI-NO, _provozuschopny: Navrat, normalné oteviené a normalné zaviené kontakty. Tento

8 | FBSI-NC, vystup je aktivni, kdyZ systém je v normalnim reZimu provozu, se zapnutou energii
a po UspésSném Power On Self-Test. Je to zbaveno energie, jestlize fizeni je
v rezimu vypnuti nebo pohotovostnim rezimu, nebo jestlize se vyskytne néjaky
chybovy stav.

6 | RPM Toto pevné relé se zavira jednou za otacku. Toto je vyrovnavaci vystup signalu

5 | RPM-R RPM, vygenerovany balancerem. Neni k dispozici, jestlize RPM bylo vloZzeno
manualné.
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Software Interface — Propojeni softwaru

SBS Balance System poskytuje softwarové propojedi jres Ethernet TCP/IP nebo USB. Softwarové
propojeni dovoluje stejnou kontrolu dgmbilosti, jako propojeni hardwire plus monitorovéstatusu
systému, nastaveni Auto-Balance Limit, a analyzksp vibraci. Nasledujici popis se aplikuje nacthégy
modely SB-5500.

Interfacing — Propojovani

Softwarové propojeni poskytuje sériovéippjeni, které fipojuje fizeni k Windows bdi pres Ethernet
TCP/IP nebo USB. Pro TCP/IP pouzijte Telnetitk@gzu Windows, namény na IP adrestizeni, nebo
pouzijte HyperTerminal nebo podobny software rramj na port 23 s jakymkoli nastavenim sazby. Kdyz
budete pipojovat ges USB, Windows ifadi port COM Kizeni. Jestlize SB-5500 neni automaticky
piitazen k portu COM, pohon pro instalaci Windows sé&fm spojeni USB je k dispozici na webu SBS na
www.grindingcontrol.com. #¥azeni portu COM jéizeno ges Windows, a port COM budeigélen pro
kazdé detekovaniézeni SB-5500. #fdéleny port nize byt stanoven zobrazenim Windows Device Manager.
Pouzijte HyperTerminal nebo jiny software seriovédpwjeni, abyste mohli spolupracovatizenim pes
pripojeni USB.

Software commands and responses — Prikazy a odezvy softwaru

Kdyz jetidici jednotka poprvé zapnutaepese serps softwarové propojeni nasledujici hlaska.

/SB-5500, Copyright (c) 2009, Schmitt Industries,nc.<CR>
V0.02<CR>

Piikazy - Hlaska, kterétpdchazi cifra ‘1’ az ‘4’ je fikaz nebo reakce, vztahujici se k Slot Cards 1.az 4
HlaSka, zainajici jakymkoli jinym znakem se vztahujgikeni systému. Nasledujicfiklady pouzivaji “1”
jako ¢islo indikatoru karty.

Nasledujici p fikazy softwarového propojeni, které jsou k dispozic i:

Control Unit Commands — p fikazy Fidici jednotky
Prikaz Reakce Meaning/ Example : vyznam/pFiklad
C Control Panel Status Inquiry. — dotaz na status Ffidiciho panelu.
<Esc>C<CR>
Cl Control Panel is Inhibited — Fidici panel je utlumen
CI<CR>
CE Control Panel is Enabled — fidici panel je dostupny
CE<CR>
CX Control Panel is not installed — fidici panel neni instalovan
CX<CR>
CE Control Panel Enable. — fidici panel dostupny
<Esc>CE<CR>
K Command Acknowledged — potvrzen pfijem pfikazu
K<CR>
CX Control Panel is not installed — fidici panel neni instalovan
CX<CR>
Cl Control Panel Inhibit — utlumeni Fidiciho panelu
<Esc>CI<CR>
K Command Acknowledged — potvrzen pfijem pfikazu
K<CR>
Q Command Not Accepted (Panel in use?) — pfikaz neakceptovan (panel se
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pouziva?)

Q<CR>

CX

Control Panel is not installed — fidici panel neni instalovan

Version Request (main board firmware). — poZzadavek na verzi (hlavni firemni
logo)
<Esc>V<CR>

Vn.nn

Firmware Version — verze produktu firmy

V1.00<CR>

Ptikazy karty indikatoru (Karty jsou individualn

é Fizeny)

pfikaz

reakce

Meaning/ Example : vyznam/pFiklad

Type (of slot card) Request. — poZadavek na typ (karty slotu)
< Esc >1X<CR> Start Slot 1 Info Request.

Xz.zzVn.nn
[sss]/text

Slot response. z.zz indicates Slot Card type: 1.02 is Mechanical Balancer; 1.03
is N/C Balancer; 2.02 is Hydro Balancer; 3.00 is AEMS card; 5.00 is Manual
Balancer. n.nn is balancer firmware revision. sss is the user specified name for
this card. The slash precedes a text comment that explains the card type.

1X1.02V0.15[NAME]}/MECHANICAL BALANCER<CR>
1X1.03V0.15[NAME]/NON-CONTACT BALANCER<CR>
1X2.02V0.15[NAME]}/HYDROKOMPENSER<CR>
1X3.00V0.03[NAME]/GAP / CRASH<CR>
1X5.00V0.15[NAME]/MANUAL BALANCER<CR>

X0/No Card

No card is installed in the slot. — Zadna karta neni instalovana v okénku.

1X0/No Card<CR>

XX/Not
Responding

A card is installed in the slot, but is not responding to the system. Karta je
instalovana v okénku, ale neodpovida systému.

1XX/Not Responding<CR>

BA

Balancer Abort Command. — pfikaz ukon&eni balanceru
<Esc>2BA<CR> Abort Slot 2 Balance Cycle.

BT

Balance cycle terminated (if running) — cyklus vyvazovani ukoncen (je-li
v chodu)

2BT<CR>

BS

Balance Start Command — pfikaz startu balanceru. Tento pfikaz za¢ne cyklus
auto-vyvazovani, jestlize zdroje systému mohou byt ziskany. Tlacitko Cancel
predniho panelu zastavi cyklus.

<Esc>1BS<CR> Start Slot 1 Balance Cycle.

BS

Balance Cycle started — cyklus vyvazovani zacal

1BS<CR>

BT

Balance Cycle terminated — cyklus vyvazovani ukonéen
1BT<CR>

G[sss][,[ee€]]

Graph Vibration Spectrum. Toto bere odecitani vibraci jako funkci RPM vibraci.
Volitelné urCuje sss jako zacatek rpm a eee jako konec rpm.
<Esc>1G500,2000<CR> start Slot 1 Vibration Spectrum Program. Scan
from 500 to 2000 RPM.

U=units

Spectrum program started (units given) — program spektra zac¢al (v danych
jednotkach)

1U=UM<CR>

Grrr,v.vwv

Graphic Vibration Point — graficky bod vibraci. Jedna linka je generovana pro
kazdé zméfené RPM. rrr je souéasné rpm. vv.vvv jsou zméfené vibrace pfi
specifickém RPM.

1G500,0.04<CR>
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Piikazy karty indikatoru (Karty jsou individualin é Fizeny)

pfikaz

reakce

Meaning/ Example : vyznam/pFiklad

1G550,0.05<CR>

GE

Graphic Spectrum End — graficky konec spektra. Graficka sestava spektra
Sestava spektra vibraci je dokonéena.

1GE<CR>

GX

Cancel Vibration Spectrum — zruSeni spektra vibraci.
<Esc>1GX<CR> Stop Slot 1 Vibration Spectrum Program.

GE

Graphic Spectrum End — graficky konec spektra

Lx-xx[,[y-yylI[,
[z.zZ]]]]

Limits Command. x.xx is Limit, y.yy is Tolerance, z.zz is Critical Vibration level,
all in microns. If x.xx is not present then the Limit level will not be changed. If
y.yy is not present then the Tolerance level will not be changed. If z.zz is not
present then the Critical Vibration level will not be changed.

<Esc>1L<CR> Get Slot 1 Balance Limits.

LX.XX,Y.VY,
2.27

Balance limit response (new values) — reakce limitu vyvazovani (nové hodnoty).
X.XX is Limit, y.yy is Tolerance, z.zz is Critical Vibration level, all in microns.
1L0.40,1.20,20.00<CR>

<Esc>1L0.08,,15<CR> Set Slot 1 Limit to .08, Critical level to 15.00, don’t
change Tolerance.

1L0.08,1.20,15.00<CR>

P[1[213]

Balance Speed setting — nastaveni rychlosti vyvaZzovani. 1 nastavuje pozvolné
vyvazovani, 2 nastavuje agresivni vyvazovani, 3 nastavuje normalni
vyvazovani.

<Esc>1P<CR> Get Slot 1 Balance Speed setting.

P1

1P1<CR> cCurrent Balance Speed setting is cautious — aktualni nastaveni
rychlosti vyvazovani je pozvolné.
<Esc>1P2<CR> Set Slot 1 Balance Speed setting aggressive.

1P2<CR> cCurrent Balance Speed setting is aggressive — nastaveni aktualni
rychlosti vyvazovani je agresivni.

R[rrr]

Set critical RPM level. rrr is new Critical RPM level. Values of 301-30100 are
used as Critical RPM value. All other values are interpreted as OFF.

<Esc>1R3500<CR> Set Slot 1 Critical RPM to 3500 RPM.
<Esc>1R0O<CR> Turn Slot 1 Critical RPM check Off.
<Esc>1R<CR> Get Slot 1 Critical RPM

Rrrr

1R3500<CR> Siot 1 Critical RPM is 3500 RPM.
Response of rrr=300 means no limit is set, Critical RPM is OFF.

1R300<CR>

Status Request command — pfikaz na poZzadavek statusu. Jestlize se objevi ‘C’,
potom predeSle hlaseny stav chyb zmizi, dfive nez je status hlasen.

<Esc>1S<CR> Report Slot 1 Status.

S rrr,v.vw,
[FBSI,]
[BIP,J[FPI,]
ERR=eee

Status response. rrr is RPM, v.vv is vibration level in microns, FBSI indicates
balance failed/system inoperative, BIP indicates balance in progress, FPI
indicates front panel is inhibited. eee represent individual error letters
representing error conditions. If the first letter is ‘@’ then an error condition
requires clearing (use SC command or press clear on front panel).

1S 1590,0.23,ERR=@GI<CR>

<Esc>1SC<CR> Report Slot 1 Status.

1S 1590,0.24,ERR=G<CR>
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Software operation summary — Shrnuti provozu softwaru

Schopnost softwaroveho propojeni SBS Balance Systimoluje plg automatické vyvazovani a testovani
brusky. Napiklad, jestlize spektrum vibraci nového strojeagrramenano, fize to byt ulozeno pro budouci
reference, aby se mohl vyhodnotit relativni staardka, vyvazeniietena a stav stroje. RPM a aktualni stavy
arovre vibraci mohou byt pouzity na poskytnuti Uda provozni rychlosti stroje a dalSich charaktécist
Tyto Udaje mohou byt pouzityipstanovovani peeby vymeny kotowe nebo provedeni jiné adrzby.

Profibus DP Interface — Propojeni DP Profibus

Dokument o zavedeni Profibus, spmkes pozadovanym souborem GSD Profibus GSD file iciate
stahnout z webu SBS na adreseiw.sbs.schmitt-ind.com/support/software-firmware/
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System Maintenance — Udrzba systému

Collector maintenance — UdrZba kolektoru

Udrzbatidici jednotky SBS Balance Systému je omezena namy sitové pojistky widici jednotce a na
vymeénu sestavy okruhu prokluzu, je-li to nezbytné. N&y® zaslan se soastkami na vyrnu kolektoru.
Kabelové schéma pro kabel balanceru a kabel sersmomiodava zidvodu pomoci mensich oprav nebo
pripojeni. Jestlize budete gebovat dalSi sluzbu, kontaktujte PCI s.r.o. pci@kaza +420 608 274 811.

Bezkontaktni verze balanceru SBS neobsahuje zéaltasiky vynénitelné uzivatelem.

Balancer Slip Ring Replacement
RPM Sensor
(SB-8520) Slip Ring Block O
Guide Slot
Slip Ring Post o>* o D —>
Slip Ring Connector ©

Plastic Retaining Clamps
Main Connector © )=

Cover O

Cover Screws (M3)

Cap SBS Collector Diagram (SB-8510)
Post Screws (M3)

(SB-8530) Slip Ring Post L;@N — D —

Bearing ~ N

N\ N
~
Ring E\‘ W _]l
Post Connector ) 5 DL\:

salancer i Iyl \

SBS return/repair policy — Jak vratit/opravit SBS

Schmitt Industries se snazi dat co nejvyssi pugrdtebam servisu naSich zakazhiklvédomujeme si cenu
odstavky stroje, a snazime se dodavat&siky na opravu vten samy den podle naSich maizretli
komplikacim a prodlenim spojenymi s mezinarodnisilkami, zdkaznici mimo Gzemi kontinentalnich
Spojenych stétby meli kvuli servisni podpie kontaktovat svého dodavatele SB&dPvracenim jakéhokoli
zaizeni na opravu je nezbytné, abyste kontaktovaliQ., Jablonec — pci@email.cz, +420 608 274 81
kvili ¢islu RMA - Return Materials Authorization (RMA numab— navratovéemuifstupovému kédu). Bez
tohoto sledovaciho kédu PCI s.r.o. g zajistit rychlé a i@sné doko¥eni vasSich pdeb na opravu.
Jestlize nebude k dispozici kod RMAfiBe to mit za nasledek podstatné zdrzeni.
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Balancer cable schematic — Schéma kabelu balanceru

CONNECTOR AT
CONTROL END

12p CIRCULAR MALE

DIN PIN VIEW

Balancer Cable

For Cable Part Numbers SB-48xx

OUTER BRAIDED SHIELD

) DRAIN 24 AWG (7/32) <
AL BLACK 24 AWG (7/32) CE
< <

B WHITE 24 AWG (7/32)
F
e GREEN 24 AWG (7/32) G
< <
INNER FOIL SHIELD
b BLUE 24 AWG (7/32) N.C.
El VIOLET 24 AWG (7/32) N.C.
Fe BROWN 24 AWG (7/32) <A
G RED 24 AWG (7/32) B
< <<
< ORANGE 24 AWG (7/32) <o
S YELLOW 24 AWG (7/32) 5
K N.C.
L < N.C.
M N.C.

CONNECTOR AT
BALANCER END

7p BAYONET FEMALE
PIN VIEW

Sensor cable schematic — Schéma kabelu senzoru

®
@ @

® @

CIRCULAR MALE DIN
PIN VIEW

Part Number SB-14xx

BACKSHELL

* ———_—- - - - - —————— — —
( w OUTER SHIELD m
1<

BLACK 20 AWG (19/32)

RED 20 AWG (19/32)
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Trouble Shooting Guide — Navod na odstra  fiovani problém

Tento navod je ¢en na pomocipieSeni problérins vasim SBS Balance Systémem.

Krok 1 Jestlize vyvazovanéidici jednotka zobrazuje jakékoli chybové hlaskpradte se na kapitolu
Displayed Error Messages (Zobrazované chybové yWas&hoto manuélu, kde najdete vyHeni

zobrazenych hlaSek. Podle fadiy kontaktujte PCI s.r.0.; pci@email.cz ; +420 @08 811.Jestlize budete
hlasit problém, prosim udejte Error Code (pismenojakychkoli zobrazenych chyb.

Krok 2 Jestlize se nezobrazi zadné chybové hlaSky, aiajie senzor vibraci. Q¥te, zda je senzor
pevre usazen na stroji, jeho magnet p&wewven aiadreé spojen gidici jednotkou. Dale zkontrolujte, Ze
pozice senzoru na bruscéepré odrazi vyvazeni strojdviz kapitola Vibration Sensor Location section —
kapitola Umistni senzoru vibraci)

Jako finalni kontrolu nastavte RPM manuéhma fidici jednotce na provozni rychlost brusky &ite, ze
neexistuje zadny fichozi signal vibraci. Jestlize obdrzite nulovy &@eze senzorudhem tohoto testu,
senzor vibraci afidici jednotka by se #y vratit na opravu. Kontaktujte PCI s.r.o.; pci@ahtz;

+420 608 274 811 Kii ¢islu RMA (navratovy fistupovy kod).

Krok 3 Jestlize senzor vibraci funguje sprwihalSi krok je provedeni kontroly integrity zbytkystému.
Tento test by r byt provaén se strojem v chodu, ale néhlem cyklu brouSeni nebo orovnavani. Sté&n
tlacitko MAN, abyste mohli vstoupit do manualniho rediiizeni, a jednoduSe /eejte kazdy zestyr
manualnich tl&itek po jednom, po dobu asi 5 kite U kazdého pohybu zavazi balanceru by systé&fin m
registrovat zrénu v zobrazené arovni vibraci naici jednotce. Jestlize se toto nestane u jakd@hp&dtyr
tlacitek, existuje na systému servisni problem. Balgrtadici jednotka, senzor vibraci a kabel balanceru by
meély byt vSechny vraceny jako jedna jednotka. Konigkt PCl s.r.0.; pci@email.cz; +420 608 274 811
kvili ¢islu RMA (navratovy fistupovy kod).

Krok 4  Jestize samo-kontrok&dici jednotky neukazuje zadny servisni problenSB& Systému, potom
prozkoumeijte okolni problémy nebo problémy aplikadeovai okolnich vibraci na stroji by #a byt
monitorovana § provozu, a nastaveni limitu vyvazovani kontrolooa proti této udrovni. (viz
Environmental Considerations section — kapitolav\dkoli), (viz Setting Operating Parameters secton
kapitola Nastaveni provoznich param@trDimenzovani balanceru k aplikaci by se tak&arzkontrolovat.
(viz Verifying Balancer Sizing section — kapitoleef@vani dimenzovani balanceru).

Jestlize i nadale budete mit problémy pchto nasledujiciclityfrech krocich, kontaktujte PCI s.r.o0.;
pci@email.cz; +420 608 274 811 a pozadejte o0 pomoc.

Display test option — Volba testu displeje

Displej mize byt testovan na futikost Bhem kontrolniho vykonu Stisknutim jednoho zilek funkci nad
“SETUP”, a poté tlaitkem “SETUP”. Obrazovka zobrazi hlaSku DISPLAY TES nabidne tkitka na
TEST, START a SETUP. Stisknuti TEST obréatétkvy a tmavé oblasti textu. @@vné stisknuti TEST
zobrazi plnou obrazovku s vesSkerynetdem pixeli. Opstovné stisknuti vypne vesSkeré pixely obrazovky.
JesSt jedno stisknuti vrati obrazovku na DISPLAY TESTak& zobrazi refereni ¢isla revize pro hlavni
obrazovku systému desky displeje. Indikatory statuED na levé strandispleje se budouiijfazovat
pomoci tech barev, abyste mohli zkontrolovat provoz. Stisknlatitko START, abyste se vyhnuli SETUP
a pokrg&ovali v normalnim provozu. Stiskte tlaitko SETUP, abyste mohli pokiavat v nastaveni
systému.
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VSechnytidici jednotky vyvazovani maji v sblliagnosticky software. Jestlize s&kdy vyskytne problém
v systéemu SBS, je to hlaSeno na displégdmiho panelu jako chybovy kéd. Nize je uveden amztichto
chybovych kod a popis toho, co uth tidici jednotka, jak je kazdy kod kaSen, definice kazdé chybové
hlaSky a pedepsana akce, kterou bylmzivatel provést.

Stiskréte CLEAR nebo CANCEL, abyste manuéladstranili zobrazenou chybovou hlasku. Jakmileebud
chyba odstraima, bude zobrazena &pkdyZz nastane chybovy stav. Abyste se v budoumohli vyhnout
t¢émto defektnim staim, jsou chybové hlasky doprovazeny sérii testovaofieraci u &kterych chybovych
kodi.

Zaznamenejte si, prosim, Error Code (pismeno) jakgic zobrazenych chyb, kdyz vracitefizeni na
opravu. Také poskytite co nejvice podrobnosti, co sédaypodminek, kdy problémy nastaly, a symptomy,

Displayed Error Messages - Zobrazené chybové hlasky

které je doprovéazely.

Error | Message - hlaska Definition - definice Action - akce
Code
A RPM OUT OF RANGE Kontrolovano stale. Automaticky mizi. Provéfte provozni rychlost

OPERATION RANGE IS
300-30000
CHECK RPM SENSOR

Zobrazi se, jestlize
sighél RPM
prichazejici od
balanceru je nize 300
RPM nebo vyse
30,000 RPM.

brusky. Jestlize stroj béZzi vySe 30,000 RPM,
kontaktujte vaSeho poskytovatele SBS Balance
kvuli konzultaci aplikace. Jestlize stroj bézi

v rozsahu limitll provozni rychlosti a tato chybova
hlaska trv4, indikuje to selhani senzoru RPM

v balanceru. Balancer by mél byt vracen na servis.

VIB SENSOR DEFECT

Kontrolovano stale.

Automaticky mizi, jestlize je detekovan senzor.

B _ vy v . T
ENPS'\éOSHEgISOCI?SB[_E Nezjisténa pfitomnost | Zkontrolujte pfipojeni senzoru a zkuste znova
SEE MANUAL senzoru vibfaci. Toto | zapojit e,nergivi. Pokracujici chybovéa hlaska
by mohlo byt Znamena potiebu oprav senzoru.
zplsobeno defektnim
senzorem nebo
nepfipojenim Zadného
senzoru.
c VIB SENSOR DEFECT Kontrolovano stéle. Automaticky mizi. Odpojte balancer od AC power

SHORT - CHECK CABLE
AND CONNECTORS -
SEE MANUAL

Zjistén zkratovany

obvod senzoru vibraci.

dfive nez budete kontrolovat kabely a konektory a
senzor na zkrat. Jestlize problém neni mozné
odstranit, senzor, kabel, a/nebo Fidici jednotka by
mély byt vraceny na opravu.
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Error
Code

Message - hlaska

Definition - definice

Action - akce

MOTOR DRIVER FAULT
SHORT - CHECK CABLE
AND CONNECTORS -
SEE MANUAL

Kontrolovano na konci
pulzu motoru.
Detekovan zkrat
motoru.

Odstranuje se manualné.

Stanovte, ktera soucastka je defektni vyménou
soucastek s dalSim systémem, nebo pouzitim
nasledujiciho diagnostického testu. Vratte defektni
soucéastku na opravu. Jestlize jste na pochybach,
vratte vSechny polozky.

Test: Vypnéte brousici vieteno a odpojte kabel
balanceru od balanceru, ale ne od Fidici jednotky.
Stisknéte tla¢itko MAN, abyste se dostali do
manuélniho reZzimu fizeni. Stisknéte a drZzte dole
prvni ze &tyf manualnich tladitek motoru po dobu
asi 15 vtefin. Opakuijte to s kazdym z manualnich
tlacitek motoru, jeden po druhém.

Jestlize se zobrazi chyba E, odstrante tuto chybu.
Ta je oCekavana. Jestlize se nevyskytne zadna
dalSi chyba béhem tohoto testu, potom problém je
v balanceru. Jestlize se zobrazi chyba D nebo F,
potom pokracujte dale v testu.

Odpojte kabel od Fidici jednotky a opakujte vy3e
uvedeny test, pomoci vSech ¢&tyf manualnich
tlacitek motoru, jeden po druhém. Jestlize se
zobrazi chyba E, odstrante tuto chybu, ta je
oc¢ekavana. Jestlize se nevyskytnou Zadné dalSi
chyby bé&hem testu, potom problém je v kabelu
balanceru. Jestlize se zobrazi chyba D nebo F,
problém je v Fidici jednotce.

MOTOR DRIVER FAULT
OPEN — CHECK CABLE
AND CONNECTORS -
SEE MANUAL

Kontrolovano na konci
pulzu motoru.
Detekovan zkrat
motoru

Odstranuje se manudlné.

Stanovte, ktera soucastka je defektni vyménou

s dalSim systémem. Vratte defektni sou¢astku na
opravu. Jestlize jste na pochybéach, vratte vSechny
poloZky.

MOTOR DRIVER FAULT
EXCESS CURRENT -
PERFORM MANUAL
FUNCTION TEST

Kontrolovano na konci
pulzu motoru.

Motor — detekovan
nadmérny proud (zkrat
nebo kriticky).

Odstranuje se manualné nebo stisknutim tlacitka
Auto.

Oveéite, Ze oba konce kabelu balanceru jsou fadné
pfipojeny. Jestlize koliky konektoru jsou
kontaminovany, vycistéte je CistiCem na elektrické
kontakty. Jestlize problém i nadéle trva, stanovte,
jestli kabel balanceru je ten defektni komponent
prohozenim s jinym systémem, nebo pouzitim
voltmetru a nahlédnutim do schématu kabelu
balanceru . Tato chyba muze byt zplsobena
selhanim série motor/pfevod uvnitf balanceru.
Vratte vadny kabel nebo balancer na opravu. Jste-
li na pochybach, vratte obé polozky.
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Error
Code

Message - hlaska

Definition - definice

Action - akce

AUX POWER DEFECT
SHORT - CHECK CABLE
AND CONNECTORS -
SEE MANUAL

Kontrolovano stéle.
24V pomocna
dodavka nizka —
pojistka oteviena.

Odstranuje se manualné.

Stanovte, ktera soucastka je defektni vymeénou
s dalS§im systémem nebo pouzitim nasledujiciho
diagnostického testu. Vratte defektni sou¢astku na
opravu. Jestlize jste na pochybéach, vratte vSechny
polozky.

Test:  Zkontrolujte kabely a konektory na zkrat a
znovu zahajte kontrolu systému. Odpojovanim
kabelu jednoho po druhém od fizeni miZe pomoci
odhalit problémovou ¢ast. Jestlize problém i nadéle
trva, vratte Fidici jednotku a kabely na opravu.

RPM/CNC POWER DEFECT
SHORT - CHECK CABLE
AND CONNECTORS -

SEE MANUAL

Kontrolovano stéle.
15V pomocna
dodavky nizka —
pojistka oteviena.

Odstrafiuje se manualné nebo stisknutim tlacitka
Auto.

Zkontrolujte na zkrat balancer a kabely a konektory
pfipojeni ovladace stroje a znovu zahajte kontrolu
systému. Odpojovani kabelu jednoho po druhém
od fizeni mGze pomoci odhalit problémovou
soucéstku. Jestlize mate SBS system pfipojen
kabelem k ovladacdi vaSeho stroje, ovérte, ze kabel
pfipojeni je bez zkratu. Kabel pfipojeni neni
dodavan SBS systémem a jeho oprava je na
bedrech uzZivatele. Jestlize chyba i nadale trva,
vratte fidici jednotku a kabely na opravu.

AUTO-BALANCE FAILED
LIMIT NOT REACHABLE
BEST BALANCE
ACHIEVED AT

Kontrolovano béhem

cyklu auto-vyvazovani.

Auto Balance
nelspésné —
neschopno dosahnout
limit.

Odstranuje se manualné nebo stisknutim tlacitka
Auto.

Resetujte nastaveni PULSE na “CAUTIOUS”, a
ovérte, jestli je integrita systému OK. (viz Trouble
shooting Guide section — Kapitola Navod na
odstrafiovani problém(). Jestlize chyba i nadale
trva, existuji dvé mozné pficiny této chyby.

1) LIMIT nastaven pfili§ nizko - LIMIT musi byt
nastaven o 0.2 vy§ nez zmérfené vibrace okoli. (viz:
Other Sources of Vibration section — Kapitola Jiné
zdroje vibraci).

2) Je to signal, ze dodany balancer ma nespravné
rozméry pro danou aplikaci. Provedte test,
popsany v kapitole Verifying Balancer Size section.
Jestlize vysledky testu budou mimo navrhované
urovné, kontaktujte vaSeho poskytovatele SBS
Balance Systému, abyste prodiskutovali vyménu.

NO RPM SIGNAL
CHECK CABLES
CHECK SPINDLE

Kontrolovano stale.
Zadny pfichozi signal
RPM, mozné otevieni
v obvodu senzoru
RPM.

Odstranuje se automaticky nebo stisknutim tlacitka
Auto.

Ujistéte se, Ze vieteno béZzi s pfipojenym kabelem
balanceru na obou koncich balanceru a fizeni.
Stanovte, ktera soucastka je defektni vyménou

s dalSim systémem. Vratte defektni sou¢astku na
opravu. Jestlize jste na pochybéach, vratte vSechny
poloZky.
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Error | Message - hlaska Definition - definice Action - akce
Code
K ABN%R'\C/'AL ggNDITION Kontrolovano, kdyz je | Odstranuje se manualné.
BAL CYCLE COMPLETED NI R N . -
AFTER ERROR DETECTED Auto Balqnce Cycle Nevyzaduje se zadna jina akce nez odstranéni
SEE MANUAL kompletni. chyby.
Vyvazovani
dokon&eno s chybami.
(poté, co je chyba
odhalena a
odstranéna)
L |CIRCUIT FAILURE Kontrolovano stéle. Mizi automaticky.

UNABLE TO MEASURE
VIBRATION
SEE MANUAL

Obvod ziskavani
signalu vadny.

NevyZaduje se Zadna jina akce nez odstranéni
chyby. Jestlize problém i nadale trva, fidici
jednotka by se méla vratit na opravu.

INTERNAL VOLTAGE ERROR

Kontrolovano stale.
Chyba u jedné
Z vnitfnich dodavek
energie fizeni.

Poznameneijte si podminky, za kterych se chyba
vyskytla, a vratte fizeni na opravu.

FPGA NOT PROGRAMMED

Kontrolovano pfi
zapnuté energii.
Indikované karta
zafizeni neodpovida
Slot (1-4)

Pokuste se prenastavit karty zafizeni na hlavnim
ovladani PCB. Jestlize chyba trva i nadéle, karta je
chybna a musi byt vyménéna.

PCl s.r.o +420 608 274 811 pci@email.cZ
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Appendix A: Specifications - Specifikace

Physical Features — Fyzikalni vlastnosti

Multiple Device Control

Four (4) available slots accept these control cards
SB-5512 Mechanical balancers with cable

connection

Hydro Balancers

Acoustic Emissions Monitoring System

(AEMS)

Mechanical balancers with non-contact

connection

SB-5543 Manual balance control

SB-4500 Compatible

Operates with existing balancers/cables, sensors,
CNC/PCL Hardwire Interface

Display

Type: Color TFT LCD

Active area: 480H x 272V pixel

3.74 inch [95mm] x 2.12 inch [53.86mm]
Multi-language Capability

English, Chinese, French, German, Italian, Polish,
Russian, Spanish, Swedish

Communication Interfaces

Ethernet TCP/IP, USB 2.0, Profibus DP, CNC/PLC
Hardwire Interface (opto-isolated outputs)

DC or AC Power Options

SB-5518
SB-5522

SB-5532

DC Supply: Input 21 VDC to 28 VDC. 5.5A max at 21
VDC. Reverse voltage protected.

Connector:  Molex 50-84-1030 or equiv.

Contacts: Molex 02-08-1002 or equiv.

AC Supply:  100-120 VAC, 50/60 Hz, 2A max; 200-

240 VAC, 50/60 Hz, 1A max. Main
supply voltage fluctuations not to exceed
+/-10% of nominal supply voltage.

Performance - Vykon

RPM Reporting
300 to 30,000 RPM

Sub-micron Vibration Range
50 pg to 1.25g

Vibration Display Resolution

Three user selectable options

1) 0.1 ym 0.01 mil 0.01 mm/s 1 mil/s

2) 0.01 ym 0.001 mil 0.001 mm/s 0.1 mil/s

3) 0.001 um 0.001 mil 0.001 mm/s 0.01 mil/s
Vibration Display Repeatability

6,000 RPM +1% @ 5.0 um

300 — 30,000 RPM 2% @ 50:1 signal to noise
Vibration Display Accuracy

6,000 RPM +2% @ 5.0 ym

300 — 30,000 RPM 4% @ 50:1 signal to noise
Auto-Balance Resolution

0.02 microns displacement at 6,000 RPM
Vibration Filter

Custom digital filter has bandwidth +/- 3% of
measurement RPM

Certifications

ETL and CE certified
www.sbs.schmitt-ind.com/support/certifications/

Environmental and Installation — Instalace a

okoli

Pollution degree 2

Installation category Il

IP54, NEMA 12

Environmental temperature range: 5°C to +55°C

Vibration Sensor — Senzor vibraci

Sensitivity Range + /- 25¢g
Sensitivity Resolution 0.0001g
Voltage Sensitivity 100 mV/g
Excitation Current 2t0 8 mA

Frequency Response 0.5 to 5000 Hz
Operating Temperature 0 to +70 C
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Appendix B: Replacement Parts List — Seznam nahradn  ich sou €astek

Part# - sou €. €.

Description - Popis

Balancer Cables — kabely balanceru

SB-48xx
SB-48xx-V
SB-46xx

Balancer Cable /SB-5500 series
Balancer Cable /SB-5500 series — Heavy Duty
Balancer Extension Cable /SB-5500 series

Controls/Options — Ovladani/VVolby

SB-24xx-L
SB-43xx
SB-5500
SB-5512
SB-5518
SB-5522

Hardwire Interface cable (standard lengths)
Remote Keypad Cable for SB-5500

Control Unit (Expandable to 4 Card slots)
Additional Mechanical Balancer Card

Additional Hydrokompenser (water balancer) Card
AEMS Gap/Crash Monitoring System Card

Vibration Sensors — Senzory vibraci

SB-14xx
SB-16xx

Sensor Cable (standard lengths)
Sensor Ext. Cable (standard lengths)

Control Mounting Hardware Options — Volby hardwaru

SK-5000
SK-5001
SK-5002
SK-5003
SK-5004
SK-5005

Rack Panel: SB-5500, Full Wide w/ 1/2 Blank, 3U
Rack Panel: SB-5500, Partial Wide 3U w/ Handles
Rack Panel: SB-5500, 1/2 Rack 3U Bracket
Control Mount: SB-5500, Bottom Flange

Control Mount: SB-5500, 90 Deg. Bracket, Cabinet
Keypad Mount: Flush Panel Frame Kit

Other Parts — DalSi souéastky

EC-5605
EC-5614
CA-0009
CA-0009-G
CA-0009-B
SB-8510
SB-8520
SB-8530
MC-8516
CA-0121
CA-0125
CA-0105
SB-1300
SB-1311
SB-1321

A/C Control Fuse, 3 amp time lag 5x20 (2 required)

D/C Control Fuse, 6.3 amp time lag 5x20

Power Cord

Power Cord (Germany)

Power Cord (British)

Complete SBS Balancer Low Profile Collector replacement

Collector Slip Ring Block Replacement

Collector Slip Ring Post Replacement

Collector RPM Sensor Replacement

12-pin Male DIN (control end plug of Balancer Cable for 48xx series cables)
Standard 7-Pin Female Bayonet Connector (Balancer end of Balancer Cable)
Heavy-Duty 7-Pin Female Bayonet Connector (Balancer end of Balancer Cable)
Adjustable Hook Pin Spanner (Adapter Flanges)

Adjustable Face Pin Spanner 1/4” pins (Small Adapter Nuts)

Adjustable Face Pin Spanner 3/8” pins (Large Adapter Nuts)

xx in P/N = délka kabelu ve stopach
Standardni volby 11 [3.5m], 20 [6.0m], nebo 40 [12.0m], napf... SB-4811 = 11ft [3.5m]
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Unit is shown upside down with the cover removed.

Safe handling requires that technician have the uni  t open

or cards out of ESD bags only on an ESD-safe work
surface, and only when the technician is properly
grounded

Note: All Service (including card installation) should be
performed by a qualified technician, or the unit returned to
Schmitt Industries Inc. for service.

Card metal panel (or Blank Slot
Cover) slide into the mating
slots on the inside of Control

rear panel.

Inside View of Rear Panel

Slot Screw Tools Required:
4-40x3/16 1. Philips Screw Driver

2. Grounding Wrist Strap
Procedure:

1.

o Ol

Unplug Unit, invert, and lay on a ESD Safe Surface.

2. Remove Cover Screw at Back Panel of Control.

3.

4. Plug Card into Main Circuit Board while sliding Card
metal plate into mating slots on inside of Rear Panel.

. Install Slot Screw to secure Card.
. Install Cover And Tighten Cover Screw.

Remove Slot Screw and Blank Slot Cover.
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Cover Screw
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Appendix D: System Connection Diagram — Diagram zap

Appendix D: System Connection Diagram
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Ordering the SBS Balance System — Objednavani SBS B  alance systému

SBS Balance System je prodavan jako sada a jeladiows pozadavky uzivatelbrusek. Dany systém
zahrnuje balancer, mikroprocesor gidici jednotku balanceru, kabel balanceru, sendmaei a vesSkeré
nezbytné doplky a n&adi na instalaci brusky.

Vybeér VaSeho systému vyvazovani vyZzaduje poud@lik minut VaSehaasu. :

1) Vyplite dotaznik Zadosti, poskytnuty vasSim dealerem B&@&nce Systému

2) Na zéaklad VaSi odpowdi Vas dealer zvolifisluSnou sestavu a cenu podle Vasi zadosti.

3) VasS SBS Balance System bude dodan v souladu s Vagasnymi patebami. Systém se dodava
s kompletnim navodem na prova#mz usnadni operatorovi pouzivani systémuinege okamzity
navrat Vasich investic.

Véfime, Ze se systém SBS stane VaSim vyznamnym pomocnikem
pfi zvySovani efektivity a kvality vyroby.
PCI s.r.o. Jablonec nad Nisou
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