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DYNAMIC BALANCE SYSTEM
Ett produktsortiment fran §chmitt Industries, Inc

Licensavtal foér begrinsad anvandning

LAS NOGA FOLJANDE REGLER OCH VILLKOR INNAN DU OPPNAR FORPACKNINGEN SOM
INNEHALLER PRODUKTEN OCH DEN NEDAN LICENSIERADE PROGRAMVARAN. ANSLUTNING
AV MIKROPROCESSORNS KONTROLLENHET TILL EN STROMKALLA INNEBAR ATT DU
ACCEPTERAR DESSA REGLER OCH VILLKOR. OM DU INTE SAMTYCKER TILL DESSA REGLER
OCH VILLKOR SKA DU GENAST SKICKA TILLBAKA ENHETEN TILL DEN ATERFORSALJARE FRAN
VILKEN DU KOPTE PRODUKTEN, INOM FEMTON DAGAR FRAN INKOPSDATUMET, SA KOMMER
DITT INKOPSPRIS ATT BETALAS TILLBAKA AV ATERFORSALJAREN. OM ATERFORSALJAREN
INTE BETALAR TILLBAKA DITT INKOPSPRIS, KONTAKTA SCHMITT INDUSTRIES, INC.
OMGAENDE PA FOLJANDE ADRESS FOR ATT ORDNA MED RETUR.

Schmitt Industries, Inc. tillhandahaller hardvaran och programvaran i mikroprocessorns kontrollenhet.
Schmitt Industries, Inc. har ett vardefullt &garintresse i sadan programvara och tillhérande dokumentation
("Programvaran”) och licensierar anvandningen av Programvaran till dig enligt foljande regler och villkor.
Du ansvarar for att valet av produkt ar lampligt for att uppna de resultat du vill uppna, samt for
installation, anvandning och erhallna resultat.

Licensvillkor

a. Dufaren icke-exklusiv icke-tidsbegransad licens for att anvanda Programvaran endast pa och i samband
med produkten. Du samtycker till att Programvarans titel alltid ska férbli Schmitt Industries, Inc.

b. Du och dina anstallda och ombud samtycker till att skydda Programvarans sekretess. Du far inte
sprida, avsloja, eller pa annat satt géra Programvaran tillgénglig fér nagon tredje part, med undantag
fér en mottagare som évertar produkten och som samtycker till att vara bunden av dessa regler och
villkor for licensen. Vid ett eventuellt avslutande eller upphérande av licensen av vilket skal som
helst, ska skyldigheten om sekretess kvarsta.

c¢. Du farinte nedmontera, avkoda, dversatta, kopiera, reproducera eller modifiera Programvaran, med
undantag endast fér en kopia som far géras for den arkivering eller backup som behévs fér
produktens anvandning.

d. Du samtycker till att behalla alla &gandemarkeringar pa Programvaran.
Du far éverféra denna licens om du aven éverfér produkten, under férutsattning att mottagaren

samtycker till att efterleva alla regler och villkor for denna licens. Efter sadan éverféring kommer din
licens att avslutas och du samtycker till att forstéra alla kopior av Programvaran som du &ger.
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Fordelar med SBS SB-1000 Balanskontrollenhet:
e FOrbattrad digital elektronisk design med forlangd driftslivsiangd och
okad tillforlitlighet
e Latt att installera och kora
e Okar produktiviteten genom minskad installationstid

e Forbattrar komponentens kvalitet genom att automatiskt balansera till
0,02 mikron

e Langre livslangd for slipskivor, avsvarvningshjul och spindellager
e lkonbaserat anvandargranssnitt for internationell anpassningsbarhet
e Support av SBS kundservice i varldsklass

e Fungerar med existerande SBS-installationer
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Systemets syfte

For att skivan i en slipmaskin ska skéra korrekt, producera slata ytor och ge komponenterna rétt form, &ar det
nodvandigt att férebygga vibrationer i slipningsprocessen. En av de framsta orsakerna till vibrationer vid slipning
ar obalans i slipskivan. Denna beror ofta pa den heterogena karaktaren pa slipskivan, som innehéller stora
méangder ojamnt fordelade korn, vilket orsakar en inre obalans. Obalansen kan forvérras av excentrisk montering
av hjulet, varierande bredd pa skivan, obalans i spindeln, och absorption av kylningsmedel i skivan. Med tanke pa
alla dessa faktorer kommer inte ens en noga utford initial balansering att bevaras sérskilt lange. Dessutom
forandras slipskivans rotationsdynamik hela tiden pa grund av nétning och rengéring. Av dessa skal har dynamisk
balansering av slipskivor l&nge ansetts vara ett viktigt steg i produktionsprocessen.

SBS Balanseringssystem har utvecklats for att tillhandahalla dynamisk balansering for slipmaskiner, med foljande
malsattningar:

» Enkelt och funktionellt handhavande
» Maximal slipmaskinseffektivitet

* Minimala installationskrav

« Lagt inkOpspris

Anvandarsakerhet, sammanfattning

Denna sammanfattning innehaller sakerhetsinformation som &r nodvandig vid handhavande av SBS
Balanseringssystem for slipmaskiner. Specifika varningar och forsiktighetsatgarder finns i hela bruksanvisningen
déar de ar tillampliga, &ven om de kanske inte finns med i den hdr sammanfattningen. Fore installation och
handhavande av SBS Balanseringssystem ar det nodvandigt att lasa och forsta hela denna bruksanvisning. Efter
att du l&st bruksanvisningen kan du kontakta Schmitt Industries Inc. om du behdver ytterligare teknisk assistans.

Varning! Vidtag alla sakerhetsatgarder for handhavande av slipsystemet. Overskrid inte de
sékra balansgrénserna nér utrustningen kors.

Varning! Att inte satta fast komponenterna i SBS Balanseringssystem ordentligt pa
slipmaskinens spindel, inklusive Kkorrekt anvandning av de medféljande
lasskruvarna for adaptern, skapar risk vid anvandning av maskinen.

Varning! Anvand aldrig en slipmaskin utan att all lamplig sékerhetsutrustning ar pa plats.

Forsiktighet! For att undvika skador pa utrustningen maste natspanningen ligga inom det
omrade som &r specificerat for systemet (se avsnittet med specifikationer).

Forsiktighet! Endast kvalificerade servicetekniker far utféra underhdll pa SBS
Balanseringssystem. For att undvika elektriska stotar far inte kontrollenhetens
kapa eller kablarna tas bort med strommen tillslagen.

SBS System — SB-1000 Drift 1



Balansteori

SBS Balanseringssystem fungerar enligt principen om masskompensation for alla slipskivors obalans. Den inre
obalansen i en slipskiva ar lika med dess massa multiplicerad med "e”, avstandet mellan skivans tyngdpunkt och
skivans rotationscentrum.

Inre _ Skivans massa . T
Obalans e ] L I = rotationscentrum till balansvikten

,,,,, L

@ = rotationscentrum till skivans tyngdpunkt

Uppmatt __ (BalansviktenS)
Obalans r vikt massa

Obalans hos ett slipskiva bestdms i praktiken genom skivans uppmatta obalans. Den uppmétta obalansen &r lika
med massan hos en pahangd balansvikt, placerad for att balansera slipskivan, multiplicerad med r”, avstandet
mellan balansviktens tyngdpunkt och slipskivans rotationscentrum. | bada fallen anges obalansen som massan
multiplicerad med avstandet, med (gram) (centimeter) som enheter.

SBS-systemet med SB-1000-kontrollenhet kan kéras i laget for automatisk balansering eller manuell balansering,
for att korrigera en obalanserad skiva.

Automatisk balansering — dversikt

Lage for automatisk balansering SBS Balance
System har tva flyttbara viktade massor i
balanseraren, for att ratta till olika foranderliga
obalanser i slipmaskinen. Balansvikterna drivs av
hogmoments elmotorer genom kugghjulséverféring
av precisionstyp. Vikterna kan placeras oberoende
av varandra for att kompensera for obalans inom
granserna for systemets specifikationer.

En automatisk balanseringscykel &r Klar nér
balansvikterna sitter sa det blir minsta mojliga
vibrationer. | figur 2a visas en obalanserad slipskiva
med en SBS Balanserare installerad. Obalansen
visas genom den vita pricken runt skivan. Tva svarta prickar visar vikterna i balanseraren. Genom att stegvis
andra vikternas lage erhalls en triangulering som jamnar ut obalansen, enligt figur 2b.

2a —obalanserad 2b — balanserad

Systemet bestdr av balanserare, In Motordriftsignaler
balanserarkabel, vibrationssensor Signal

och SBS-1000 Kontrollenhet. Med

obalans menas spindelvibrationer Av

fran slipmaskinen som detekteras

. . . o Balanskontrollenhet
av sensorn. Vibrationssignalen fran

sensorn overfors till s
kontrollenheten, ~ som filtrerar ensor Balanserare
signalen efter RPM

(rotationshastighet). Nar en automatisk balanseringscykel startas driver kontrollenheten de tva balansvikterna i
den riktning som minskar amplituden hos den inkommande vibrationssignalen.
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Manuell balansering — 6versikt

Kontrollenhet SB-1000 kan ocksa konfigureras for manuell balansering, nar ett helautomatiskt system utgér en
onddig kostnad. SBS-balanseraren behdvs inte nér systemet anvands i laget for manuell balansering. Istéllet
anvands en RPM-sensor for att évervaka RPM och faspositionen hos en roterande spindel. En RPM-signal som
inte har tidssynkroniserats med ett fysiskt lage pa spindelenheten (fran motor eller annan kalla) ar inte nog for att
uppna balans. En RPM-sensor med fast triggerpunkt maste anvandas for att faststalla spindelns fasposition.

Balansvikter flyttas eller laggs till pa slipmaskinen manuellt av operatéren for att fa balans. SB-1000 hjalper
operatéren genom att analysera slipmaskinens aktuella balanstillstdnd och visa operatéren hur denne ska lagga
vikterna for att fa balans.

Omgivning

SBS Balanseringssystem ar utformat for att ratta till de nedbrytande effekter som en obalans i slipskivan har pa en
yta, komponenternas form, samt livslangden hos skiva och maskinlager. Systemet kan inte kompensera for andra
orsaker till maskinvibrationer i omgivningen. Féljande avsnitt presenteras som en diskussion kring nagra vanliga
omgivningsproblem som kan paverka slipkvaliteten.

Ovriga vibrationskallor

En mycket vanlig vibrationskélla & maskiner i narheten. Slipmaskiner ska vara ordentligt isoleringsmonterade om
vibrationsgenererande maskiner kors i narheten. Andra vibrationskallor kan vara komponenter pa maskinen, t.ex.
pumpar, motorer och drev.

SBS Balanseringssystem kan inte fungera effektivt vid inverkan av vissa yttre vibrationer. Systemet filtrerar fram
den vibrationssignal som detekteras fran slipmaskinen vid frekvensen for spindelns rotationshastighet (RPM).
Vibrationer vid andra frekvenser dn den roterande skivan ignoreras av systemet. Om intilliggande maskineri eller
extrautrustning pa slipmaskinen kors vid nastan samma frekvens som spindelrotationen kan systemet inte skilja
mellan vibrationer som orsakas av en skivas obalans och de som uppstar av andra orsaker.

Ett utmarkt satt att undersoka omgivande vibrationer ar att 6vervaka slipmaskinens vibrationsniva nar spindeln
inte snurrar. Vibrationsnivan bor kontrolleras vid olika stillen pd slipmaskinen, men i synnerhet dar
vibrationssensorn ska monteras. All omgivande utrustning, inklusive hjalppumpar eller andra anslutna enheter pa
slipmaskinen, bor vara i drift vid testet. SBS Balanseringssystem kan hjalpa till med detta test men kan inte ta bort
vibrationerna (se avsnittet Bakgrundsvibrationer).

Maskinens skick

Slipmaskinens skick ar en viktig faktor vid bestamning av lagsta balanseringsniva som SBS
Balanseringssystem kan astadkomma. Spindeln ska vara balanserad, liksom alla komponenter i
spindelns drivlina (drivremmar, remskivor, motor mm). Balanseringssystemet kan anvandas for att
enkelt avgdra om det finns ndgon betydande obalans i sjalva maskinen. Anvénd helt enkelt samma
metod som beskrivs ovan for att kontrollera den omgivande vibrationen, men testa istallet med spindeln
snurrande utan nadgon monterad slipskiva. SBS Balanseringssystem kan inte avlagsna vibrationer som
orsakas av problem med maskinens skick.

SBS System — SB-1000 Drift 3



Kontrollenhet

Systeminstallation

SBS Kontrollenhet installeras sa att maskinoperatéren kan se displayen. Olika monteringsdon finns for
installation pa horisontella ytor eller for montering i stall.

Bakpanel — anslutningar

Foljande anslutningar finns pa baksidan av kontrollenheten.

1)

2)

3)

4)

5)
6)

STROMFORSORINING. Stromanslutning. 22 VDC - 26 VDC, 3,5 A max vid 22 VDC.
Strombrytare finns inte pa SB-1000. Produkten &r konstruerad for kontinuerlig drift. Om
strommen maste kopplas ifran kan en separat brytare sattas pa stromkabeln vid installationen.
Forsiktighet! Innan strom ansluts till kontrollenheten maste natspanningen ligga inom
specificerat omrade.

Jord. Anslut tappen M5 till GND (jord).

Extra CNC-grénssnitt. Standardanslutning DB-25 for anslutning till en slipmaskinskontrollenhet.
En fullstindig beskrivning av detta reldbaserade granssnitt finns i avsnittet “Fast
installationsgranssnitt”.

Balanserare/RPM-sensor (beteckning 1). 12-stifts DIN-anslutning till SBS-balanserarens kabel
(automatisk balansering) eller till RPM-sensor (manuell balansering).

Vibrationssensor (beteckning 2). 5-stifts DIN-anslutning till vibrationssensor.

USB-anslutning. Medger anslutning av USB 2.0 till vérddatorn endast for firmwareuppdatering
av kontrollenheten. Senaste firmware for kontrollenheten samt uppdateringsanvisningar finns pa
SBS webbplats: www.grindingcontrol.com.

4
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Placering av vibrationssensor

Vibrationssensorn kan monteras pa slipmaskinen med ett medféljande magnetiskt faste, eller kan monteras
permanent med tappar. Magnetisk montering bor anvandas under den initiala starten av systemet, tills en bra
permanent placering har hittats for sensorn pa slipmaskinen. Sensorn kan darefter tappmonteras permanent med
en M5-stéllskruv pa den platsen. Nar sensorn tappmonteras ska ytan vara maskinbearbetad och plan.

Placering och installation av sensorn maste vara riktiga for att SBS Balanseringssystem ska fungera. Eftersom
maskinegenskaperna varierar ar vibrationssensorn specifik for varje maskinmodell. Tva allméanna principer finns
for att hitta ratt sensorplacering pa slipmaskinen.

1. Placera sensorn i samma riktning som centrumlinjen mellan slipskivan och arbetsstycket. Borja pa en
plan maskinbearbetad yta pa spindelkapan

Over lagret narmast skivan och vinkelratt Sensor monterad i
arbetsstyckets kontaktriktning

mot spindelns centrumlinje. En vertikal
monteringsyta ar att foredra pa de flesta ¢/

cylinderslipmaskiner, eftersom sensorn da &r
i linje med slipskivan och arbetsstycket. Av
samma anledning ar horisontell montering
vanligen béast for planslipmaskiner och
krypmatningsslipmaskiner. Aven om
balanseraren sjalv.  kan monteras pa
slipskivans eller remskivans sida av
maskinen, ska sensorn alltid vara i linje med
slipskivans sida av maskinen.

Pl i k I \ Cylindriska slipmaskiner eller
anslipmaskiner efler centerlesslipmaskiner

2. Placera sensorn pa en stel del av X ’ -
krypmatningsslipmaskiner Arbetsstycke

maskinkonstruktionen, dar vibrationer
fran spindeln overfors ratt. Pa vissa
maskiner passar skivkapan for att montera
sensorn, om den &r tung nog och stelt fastsatt pa spindelkapan. Balanseringssystemet &r beroende av
vibrationssignaler som detekteras av vibrationssensorn, for korrekt visning av aktuell vibrationsniva i topp-till-
topp-enheter och for att balansera slipskivan. Systemet anvander smala bandbreddsfilter for att undvika att
vibrationer vid andra frekvenser an spindelns detekteras. Tillampningar da motorn eller andra
maskinkomponenter har samma hastighet eller frekvens som spindeln kan &nda ge stérande vibrationer. Noggrann
sensorplacering minimerar stérningskallors inverkan.

Extern balanserare/adaptrar — automatiklage

Balanseraren monteras pa maskinspindeln med medféljande adapter. Monteringsadaptern ar speciellt utformad for
att passa en viss maskins spindelkonfiguration, och har olika utseende. | allménhet bestar adaptern av tva delar.
Adaptermuttern fasts pa slipmaskinen och ersatter vanligen maskinens spindelmutter, antingen pa skivans eller
remskivans sida av spindeln. Adapterflansen skruvas fast pa balanseraren och gangar i den monterade
adaptermuttern. Lampliga skruvnycklar for bada delarna medfoljer produkten. Det rekommenderas att ett
smdérjmedel anvands mellan balanserare och monteringsadapter for att sakerstélla enkel framtida nedmontering.

Lasskruvar ar en del av manga adaptertyper, nar de behovs for hoga maskinhastigheter eller
maskinspindelbromsning. Dessa utgdrs av M6 insexskruvar i adaptermutterns yta, och M5 insexskruvar i den
yttre diametern pa adapterflansen. Lasskruvarna lossas innan adaptern tas bort eller fére nedmontering.

SBS System — SB-1000 Drift 5



Varning!! - Alla lasskruvar maste fastas ordentligt varje gang adaptermuttern eller adapterflansen installeras.
Detta for att forebygga att montaget lossnar da slipmaskinen &r i drift. Skruvarna dras at med skruvnyckel
(anvand standardskiftnyckel, utan hammare eller andra verktyg).

Folj denna monteringsbeskrivning for att
sdkerstalla korrekt montering av adaptermuttrar
och flansar nar lasskruvar ingar i adaptern:

Montering av

7 adapterflans
/ Montering av Extern

balanserare

\

1. Lossa alla lasskruvar  innan
montering. Den géngade delen av
dessa skruvar ska vara lagre an ytan
pa den adapter/flans de &r fastsatta i.

2. Skruva fast adaptermuttern ordentligt -
pa maskinen, med medféljande
skruvnyckel. Anvénd inte hammare
eller skruvnyckelforlangning.

3. Dra at alla lasskruvar i adaptermuttern

) Sakra alla lasskruvar vid varje
ordentligt med skruvnyckel.

installation

4. Gaénga fast balans/
adapterflansmontaget pa adaptermutterns gangor.

5. Dra at alla lasskruvar i adapterflansen ordentligt med skruvnyckel.
6. Alla lasskruvar méaste lossas helt innan dessa delar tas av fran maskinen.

Balanserarens lage maste kontrolleras sa den inte ligger an mot maskinen efter installationen. Kontrollera
att det inte finns nagon vidréringspunkt mellan balanserare/adaptermontage och nagon annan del av maskinen
(t.ex. arbetshuvud eller dubbdocka), i synnerhet beréring med skivans minsta diameter. Andra p& maskinens
skyddskapa om det ar nodvandigt for att balanseraren inte ska ligga an mot nagot. Maskinens skyddskapa maste

dandras sa att rotationskopplingen och
stromkabeln nar utanfor skyddskapan.

Balanserarens stromkabel ska hallas fast for
att hindra att kabeln fastnar i den roterande
maskinen, men den maste ocksa ga att ta bort
vid byte av skiva. Optimalt ar om kabeln fasts
sa att anslutningen pa balanseraren pekar nedat
enligt bilden. Detta l&ge minimerar risken for
att vatska eller span ska komma in i
anslutningen nér den 6ppnas vid byte av skiva.
Om det &r tunga skivor som ska bytas ska
balanseraren avlagsnas fran omradet vid
skivbytet. De flesta adaptrar for storre maskiner
har en utformning med tva delar, vilket
forenklar denna process. Vid underhall: SBS

Andra p& maskinens
skyddskapa om det ar
nddvandigt for att

e balanseraren inte

ska vidrora den.

Fast balanserarens

— kabel ordentligt pa

maskinen.

kabelanslutningar &r tdtade med IP67-vatska nér
de ar stangda, men kan utsattas for fororeningar nar de &r oppna. Var noga med att rengéra stiften pa
kabelanslutningarna fore varje ateranslutning, for att forebygga fel pa anslutningen. SBS rekommenderar att ett
spraysmdrjmedel for elkontakter anvénds till detta.
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Pa aldre installationsritningar visas balanseraren monterad pa slipmaskinspindelns skivsida. Alternativ for
installation av balanserare finns, inklusive montering av en yttre balanserare pa remskivans eller drevets sida av
spindeln (om maskinkonstruktionen medger detta). Det finns inre balanserare som monteras inuti ett borrhal som
tillhandahalls av tillverkaren, inuti maskinspindeln.

Interna balanserare — automatiklage

Inre balanserare &r utformade for montering inuti
maskinspindeln. Maskintillverkaren maste tillhandahalla
ett  precisionstillverkat ~ monteringsborrhal  vid
utformningen av slipmaskinens spindel for att det ska
ga att anvanda en inre balanserare. Bilden visar en inre
balanserare som &ar monterad pa skivsidan av
maskinspindeln, med kabelanslutning pa spindelns
baksida. Detta monteringssatt ar typiskt, &ven om det

finns andra utformningar. Monteringsanvisningar
levereras tillsammans med varje modell. \
Den inre balanseraren pa bilden ar kabelansluten till
SBS-kabelsamlaren, som ar monterad separat vid

spindelns baksida (visas inte). For andra versioner av balanseraren kan dven kabelsamlaren monteras pa spindelns
skivsida, direkt pa balanseraren, vilket eliminerar behovet av ett kabelborrhal ner genom spindelns centrum.

RPM-sensor — manuellt 1age

RPM-sensor kravs i laget for manuell balansering. SBS-sensorn SB-1800 (se bild nedan) &r en sensor av zontyp
med en M12 kabelanslutning. Sensorn rekommenderas for permanenta installationer. Kabeln sdljs separat i olika
langder.

Sensorn maste monteras pa en stationar slipmaskinskomponent. Den maste riktas mot en triggermekanism pa
spindelenhetens roterande komponent. Sensorn maste monteras i linje med triggermekanism och inom 2 mm av
triggermekanismens yta, dar den gar under RPM-sensorn. Triggermekanismen maste vara av typen “en gang per
varv”. Det kan vara ett hal med minst 8 mm diameter eller utstickande fran den vanliga ytan med samma storlek.
Av sékerhetsskal rekommenderar SBS anvandning av ett hal.

En optisk sensor finns ocksa att anvandas tillsammans med reflekterande tejp som trigger, komponent SB-1802.
Sensorn har samma storlek och konfigurering som zonsensorn.

En RPM-signal i sig (fran motor eller annan kalla) racker inte for att fa balans, eftersom en RPM-sensor med en
fast position maste anvandas s att spindelns fasposition kan faststallas.
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Bruksanvisning for kontrollenhet

Kontroller pa frampanel

I foljande figur visas balanskontrollenhetens frampanel.

1y

2)

3)

A [, 4EE Baisros Corrol
p— SB-1000

4 5

LCD-display. Pa skdarmen visas data, aktuella instillningar och statusinformation. Information férmedlas
genom ett sprakoberoende symbolbaserat granssnitt. Skidrmen tonas ner under 24 minuter nir den 4r inaktiv

(inga knapptryck).

Knappen Setup (Konfigurering) 4" . Tryck fér att visa kontrollens driftsinstéillningar. Hall knappen intryckt
for att visa skdrmen for att vilja drift med en maskin eller flera maskiner.

Knappen Cancel (Avbryt) E Ett tryck pa denna knapp avbryter den pagaende processen, eller senaste val
eller inmatning. Tar &ven bort eventuella felmeddelanden.

4) Knappen Balance (Balansering) “T . Tryck for att starta balansering (automatiskt eller manuellt lige).

5) Knappen Manual (Manuellt) @ I laget for Automatic Balance (Automatisk balansering), tryck pa denna
knapp for att 6ppna skarmen Manual Weight Movement (Manuell viktflyttning), dar anvdndaren kan andra
laget pa vikterna i den installerade SBS-balanseraren. Tryck pa denna knapp 1 laget for Manual Balance
(Manuell balansering) for att utfora olika steg under manuell balansering.

6) 4 b knappar. Manually move Balancer Weight 1 (Manuell flytt av balanserarvikt 1), eller dndra virdet pa
nu vald siffra.

7 ‘ ' knappar. Manually move Balancer Weight 2 (Manuell flytt av balanserarvikt 2), eller dndra virdet pa
nu vald siffra.
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Start och drift

Strompaslagningsdisplay

ERRE

COPYRIGH c) 26 . SCHY NDUSTRIES NC

Strompaslagningsdisplayen visas endast efter strompaslagning, i 2 sekunder. Hall knappen Cancel
(Avbryt) intryckt for att forlanga denna displays visning tills knappen slapps. For supportreferens visas
firmwarerevideringen till hoger pa skarmen och nedanfor FPGA-kodrevideringen.

Drift med flera maskiner

Hall knappen -{' Setup (konfigurering) intryckt for att komma till skdrmen foér val av drift med en eller flera
maskiner.

Tryck pa den forsta ikonen for att valja en maskin, och pa den andra for att valja flera. Vid drift med flera
maskiner sparar kontrollen konfigureringsinformation for upp till atta maskiner, med maskin-1D-nummer 1-8. Det
ar till hjalp nar kontrollen flyttas mellan maskiner med olika konfigureringskrav. Drift med en maskin anvands for
en dedikerad installation.

Nar drift med flera maskiner valjs foljs strompaslagningsskarmen omedelbart av maskinvalsskarmen. Harigenom
kan anvandaren verifiera att valt maskin-1D éverensstammer med ID:et for den maskin kontrollen arbetar pa. Det
rekommenderas att slipmaskinerna i ett sadant scenario marks med tillampligt maskin-1D som referens.

Den forsta skarmen visar att maskin 3 valts och att den har konfigurerats for laget Manuell balansering (£%). Den
andra skarmen visar att maskin 4 valts och att den har konfigurerats for laget Automatisk balansering (&).
Saknas konfigurering av balanseringslage for ett visst ID-nummer ar () pa skarmen tom. Det visar att ett 1D &r
ledigt eller oanvént.

Tryck pa pilknapparna d D for att andra maskinnummer.
Tryck pa ™ for att acceptera valet och ga till huvudskarmen.

Tryck pa -f’ for att acceptera nuvarande val, och visa skarmen valj balanseringslage, sa att balanseringslaget kan
andras for vald maskin.
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Huvudsk&rm

2 1

7

5

Hér ar huvudskédrmen for SB-1000, oavsett vilket balanseringsldge som stillts in (automatiskt eller manuellt).
Huvudfunktionerna ar foljande:

1k

RPM-indikation. RPM-virden visas inte utan inkommande signal (spindeln #r stoppad, eller RPM-sensorn
saknas eller #r kortsluten). Ett manuellt RPM-virde kan stillas in om det behdvs (se avsnittet Manuell
viktflyttning).

Vibrationsnivaindikation. Vibrationsvirden visas inte vid vibrationsfel (sensor saknas eller #r kortsluten) eller
om inget RPM-virde visas.

Stapeldiagram o6ver vibrationer. Visar aktuell vibrationsniva grafiskt. Skalan ar linjir mellan de aktuella
instidllningarna fér balansgrins och balanstolerans. En annan linjir skala giller mellan nivan for
balanstolerans och den kritiska balansnivan.

Balansgrins. Denna fasta punkt pa kurvan visas den aktuella instéllningen for balansgrinsen, relativt den
uppmitta vibrationsnivan.

Balanstolerans. Denna fasta punkt pa kurvan visar den aktuella instillningen for balanstoleransen, relativt den
uppmitta vibrationsnivéan.

Kritisk balansniva. Denna fasta punkt pa kurvan visar den aktuella instiallningen for kritisk balans, relativt den
uppmitta vibrationsnivan.

Statusindikationsfalt. Visar ett antal ikoner for att ange statustillstind. Allmanna statusindikationer, som &r
gemensamma for bade automatisk och manuell balansering, ar foljande:

i ® - Frampanel stoppa (FPI)
b.

@ - Maskin-ID-nummer (visas endast med flera maskiner).

¢ 4 _ Toleransnivan har overskridits. (Visas inte) Symbolen visas och blinkar i samma lage som 0 pa
skidrmen om vibrationen dverstiger nivan som stéllts in av anvéndaren for balanstolerans.

d. @ _ Kritisk balans dverskriden. Symbolen blinkar om vibrationsnivan Gverstiger anvindarvald kritisk
balansniva.

e. @ _ Kritisk RPM overskriden. Symbolen visas och blinkar om RPM-nivan ligger &ver det
anviandarinstillda vardet for kritiskt RPM.

f. A — Feltillstand. Symbolen visas endast om feltillstind foreligger, men doldes av anvandaren genom att
ha tryckt pa & Cancel (Avbryt). Tryck pa E igen for att visa dolda fel.
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Forberedelse for installning av driftparametrar

Satt dig in helt och hallet i funktionen och anvéandningen av kontrollens frampanel, sa som den beskrivs i
foregaende avsnitt, innan du utfor foljande atgarder.

Bakgrundsvibration

Kontroll av bakgrundsvibrationens niva maste utforas for att systemet ska kunna installeras pa réatt satt.

Installera balanseraren, kontrollen och alla kablar enligt installationsavsnittet i handboken. Slipmaskinen ska vara

avstangd. Tryck pa knappen @ Manual (Manuellt) for att manuellt ange drifts-RPM for slipmaskinen. Notera den
uppmatta omgivande vibrationsnivan nar maskinen inte ar i drift.

Sla pa alla sekundéra maskinsystem (t.ex. hydraulik och motorer), men Iat maskinens spindel vara avstéangd. Den
vibrationsnivd som visas utan att spindeln &r i drift & maskinens bakgrundsvibration. Notera denna
bakgrundsvibration for senare anvandning da systemets driftparametrar ska stallas in. Se avsnittet ”"Omgivning”
for forklaring av mojliga kéllor till bakgrundsvibrationer.

Verifiera balanserarens storlek — lage for automatisk balansering

Rotera med hjalp av knapparna Manual Weight Movement (manuell viktflyttning) massorna i balanseraren med
maskinen i ratt hastighet. Genom att flytta var och en av de tva vikterna i motsatta riktningar ska operatéren
kunna alstra vibrationer i slipmaskinen som &r storre &n tre mikron, men inte mer &n trettio mikron. For
slipmaskiner som kors vid hogre hastigheter (6ver 5000 RPM) ska intervallet for acceptabel vibrationsniva som
alstras av balanserarens rorelser sankas. Om resultaten inte ligger inom detta intervall kan det vara tecken pa att
en balanserare med annan storlek behdvs for tillampningen. Kontakta leverantéren av SBS Balanssystem for rad.
Kor under tiden inte slipmaskinen under langre perioder med hdga vibrationsnivaer.

Grans

SBS Balanseringssystem balanserar automatiskt till en anvéandarspecificerad lagsta vibrationsniva, gransen for
automatisk balansering. Gransen representerar basta mdjliga balans, vilket & malvibrationsnivan under en
automatisk balanseringscykel. Fabriksinstéallningen ar 0,4 mikrons forskjutning. En balansgrans pa 1,0 mikron
eller mindre anses allméant racka for de flesta tillimpningar. Gransen ska stéllas in pa minst 0,2 mikron hogre an
den hogst noterade bakgrundsvibrationen tidigare i avsnittet ”Forberedelse for installning av driftsparametrar”. Ju
lagre grans, desto langre tid behovs for att systemet ska dstadkomma balans. Viss erfarenhet behdvs for att
faststélla en lamplig grans for automatisk balansering for en viss installation.

INGET BALANSERINGSSYSTEM KAN BALANSERA SLIPSKIVAN TILL ETT VARDE UNDER
BAKGRUNDSNIVAN. Att forsoka stalla in balansgransen under bakgrundsnivan kommer att resultera i langa
eller misslyckade balanseringscykler. Eftersom bakgrundsvibrationens niva ofta orsakas av vibrationer som
overfors via golvet, kan dessa nivaer andras om maskiner i narheten tas i eller ur drift. Stall in
balanseringsgransen under perioder nar systemet utsatts for maximala golvoverforda vibrationer.

Tolerans

Installningen faststaller en évre grans for normala processvibrationer for slipmaskinen. Nar gransen nas kommer
installningen att orsaka en indikation om behovet av att utféra en automatisk balansering. Indikationer pa
frampanelen géllande balanseringsstatus visas i foljande tabell. Ytterligare indikation ges via granssnitten for fasta
installationer. Toleransnivan stalls normalt pa minst 1 mikron éver instélld grans.

Kritiska vibrationer

Installningen faststaller en Gvre sakerhetsgrans for vibrationer i systemet. Nar gransen nas visas en indikation om
ett absolut behov av ombalansering. Indikationen pa frampanelen visas. Ytterligare indikation ges via granssnitten
for bade fasta installationer och programvara. Den kritiska nivan maste stallas in pa minst 5 mikron 6ver installd
tolerans.
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Instdllining fér autobalansering

Slipskivan i kontakt med ett arbetsstycke eller skarpningsenhet alstrar hogre vibrationsnivaer pa slipmaskinen.
Det ar normalt. Sadana nivaer kanske Overstiger toleransnivan, men har inte med skivbalansen att gora.
Kontrollera vibrationsnivan manuellt eller genom grénssnittet vid fast installation, for att faststalla om
ombalansering endast behdvs under slipprocessen nar slipning eller skarpning inte pagar, till exempel mellan
komponentcykler. Autobalanseringscykler far endast koras under dessa punkter av processen. Att kora
autobalanseringscyklerna under slip- eller skérpningsprocessen &r inte effektivt. Troligen férsdmras snarare an
forbattras slipmaskinens balans.

Konfigureringsoversikt

Valj balanslage (automatiskt eller manuellt)

SB-1000 kan koras i tva olika lagen, automatisk balansering eller manuell balansering. | laget Automatic Balance
(automatisk balansering) utfér en SBS-balanserare helautomatiska balanseringar. I laget Manual Balance (manuell
balansering) anvdnds en RPM-sensor istallet for SBS-balanseraren. | det har laget fungerar kontrollen som
balanseringsanalysfunktion och talar om for anvandaren hur denne ska manuellt positionera balansvikter pa
spindelenheten for att fa balans. Hall knappen ;f' Setup (Konfigurering) intryckt i en sekund for att visa skdrmen
for balanslagesval.

é - Lage for automatisk balansering

@ - Lage for manuell balansering

Tryck pa q D eller 4 P for att dndra valt lage. Valt 1age markeras och automatiskt lage véljs i skdrmen ovan.

Tryck pa -f' Setup (Konfigurering) eller ® Manual (Manuellt) for att acceptera aktuellt val. Tryck p& & Cancel
(Avbryt) for att avsluta valet utan att spara andringar. Nasta skdrm som visas ar forsta konfigureringsskarmen i
aktivt lage.

Konfigureringslage

Ett antal valbara driftsinstallningar finns for SB-1000, under -{' menyn Setup (Konfigurering). Tryck pa -f
Setup (Konfigurering) for att ange konfigureringsalternativ. Nar SB-1000 &r i konfigureringslage visas symbolen
-f‘ i skdrmens Ovre vanstra horn. Installningslaget avslutas efter 1 minuts inaktivitet och enheten atervander till

huvudskdrmen utan att spara andringar. Det fasta installationsgranssnittets utsignalsrelan forblir aktiva under
konfigureringen.

De flesta installningar representeras av symboler som representerar alternativen som anvandaren kan vélja bland
pa installningsskarmen. Nar installningsskarmen visas anger en understrykning vilket alternativ som é&r installt.

Den alternativsymbolen markeras ocksa. Tryck pa q D eller 4 P for att dndra aktuellt val.

| vissa installningsskarmar maste en siffra anges. Nar en siffra maste anges anvands 4) -knappen for att valja
den siffra som ska andras (flyttar understrykningen). Tryck pa D for att gradvis hoja talet vid den understrukna

siffran. Tryck pa 4 for att gradvis sanka samma tal. Att halla nere pilknappen startar en accelererad repetition av
knapptryckningen.

-f'—symbolen till hoger pa skarmen blinkar nar det finns osparade instéllningsdata. Data sparas genom att
anvandaren trycker pa »f' Setup (Konfigurering) eller ® Manual (Manuellt).
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Tryck pa of* Setup (Konfigurering) for att spara data och g& till nésta installning p& menyn. Frén senaste
instillningsskdrmen pa menyn avslutar enheten konfigureringslaget och atergar till huvudskarmen. Ga till nasta

instillning utan att dndra en instillning genom att trycka pa -f‘ Setup (Konfigurering), utan att anvanda
pilknapparna.

Tryck pd ™ Manuellt for att spara data och avsluta konfigureringslaget. Displayen atergar till huvudskarmen.

Tryck pa §& Cancel (Avbryt) for att ta bort osparade dndringar och atergd till tidigare sparade data. Finns inga
osparade data, klickar du pa §& Cancel (Avbryt) for att avsluta konfigurering och &tergé till huvudskarmen.

Lage for automatisk balansering

Lage fér automatisk konfigurering

Fyra instillningar finns under ‘{' konfigureringsknappen i det har l&get. De hér instéllningarna beskrivs i

avsnittet "Forbered instillning av driftsparametrar”. Varje gang operatoren trycker pa uf'Setup (Konfigurering)
presenteras var och en av dessa instéllningar i f6ljande ordning.

P Installningen Limit (Grans) visas vid forsta tryckningen av

-f‘ Setup (konfigureringsknappen). P gransindikatorn blinkar som
varning i det hér laget. Redigeringsintervallet &r 0,02 till
(tolerans — 0,2).

Toleransinstallningen 4 visas vid nasta tryckning av

-f' konfigureringsknappen. Toleransindikatorn 94 blinkar som
varning i det har l&get. Redigeringsintervallet dr (Limit (grans)
+0,2) till (Critical (kritisk) — 0,2).

Instéllningen @ for kritisk vibration visas vid nasta tryckning av

20.90uw ~ konfigureringsknappen. Den @ kritiska indikatorn blinkar som
01.75 varning i det har laget. Redigeringsintervallet (Tolerance (tolerans)
+0,2) till 99,99.

Den (I kritiska RPM-installningen visas vid nésta tryckningen av

-f‘ konfigureringsknappen. Den (& kritiska RPM-indikatorn
blinkar som varning i det har 1aget. Redigeringsintervallet &r
300 - 30 100. OFF (AV) visar 0.

Automatisk balansering

G4 till huvudskarmen och tryck pd knappen ‘T Balance (balansering) for att starta en automatisk
balanseringscykel. Skarmen visas under hela balanseringscykeln, dar ‘T -symbolen visas i skarmens statusfalt
(under RPM-indikatorn). Balanseringscykeln kan ocksa startas eller stoppas fran de fasta ingangarna. En
balanscykel kan kdras med ett korrekt Manuellt RPM-vérde inmatat om inkommande RPM-signal saknas.

0.52.. T

T -symbolen &ker fram och tillbaka under balanseringscykeln for att ange aktivitet och & Viktindikatorerna visar
+/- for att visa viktaktivitet och riktning. Balanseringscykeln fortsatter tills gransinstéllningen nas, eller cykeln
misslyckas och tidsbegransas.
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Tryck p& £& Cancel (Avbryt) for att narsomhelst avsluta balanseringscykeln. N&r cykeln ar fardig eller om den
avbryts atergar displayen till huvudskarmen.

Manuell viktflyttning — lage foér automatisk balansering

SB-1000 i automatisk balansering gor ocksa att vikterna i SBS-balanseraren kan koras manuellt. Mojligheten att
manuellt flytta balansvikterna i balanseraren &r bra for att utféra diagnostiska test och gor att operatérer manuellt

kan balansera maskiner. Tryck pa knappen ® Manual (Manuellt) i huvudskarmen for att fa upp skarmen Manual
Weight Movement (Manuell viktflyttning). & -symbolen visas i skdrmens statusfalt.

Om en inkommande RPM-signal inte detekteras begars genom
denna skarm att ett "Manual RPM” (Manuellt RPM)-vérde anges.
RPM-vérdet dndras med piltangenterna.

Q 1245 cen Tryck pa ® Manual (Manuellt), ‘f Setup (Konfigurering) eller

&% cancel (Avbryt) for att ga till balanseringslaget (& trycker du
pa Cancel (Avbryt) sparas inte det nya RPM-vérdet).

Det manuella RPM-vardet anvands tills en faktisk RPM-signal
detekteras, som da ersatter det.

Skarmen Manual Weight Movement (Manuell viktflyttning) anvénds for att flytta vikterna i en balanserare.

Tryck pa 4D -knapparna for att flytta en av balanserarvikterna i angiven riktning. Tryck pa 4) -knapparna
for att flytta den andre balanseringsvikten i angiven riktning. Tryck pa en knapp for 30 ms flyttning f6ljt av en
kort paus. Vikten flyttas kontinuerligt tills knappen slapps. Den visade pilen fylls for att visa viktaktiviteten.
Endast en vikt at gangen kan flyttas.

. 52um 174

Tryck pa &% cancel (Avbryt) for att avsluta konfigureringslaget och aterga till huvudskarmen, tryck pa d" Setup

(Konfigurering) for att ga till konfigureringslaget och tryck pa T Balance (Balansera) for att starta en automatisk
balanseringscykel.
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Lage for manuell balansering

Lage for manuell konfigurering

I 1aget Manual Balance (Manuell balansering) har det lagts till tre ytterligaer installningar under menyn -1"’ Setup

(Konfigurering). De nya installningarna listas forst i menyn. Varje gang operatéren trycker pa -f' Setup
(Konfigurering) presenteras var och en av dessa instéllningar i foljande ordning.

Installningarna foljs i konfigureringsmenyn av fyra instéllningar som redan beskrivits i laget for automatisk
konfigurering (Limit (gréns), Tolerance (tolerans), Critical Vibration (kritiska vibrationer) och Critical RPM

(kritiskt RPM-varde)).

Balanseringstyp. Varje typ beskriver den metod for fastsattning av
balansvikterna for att utféra balanseringen.

:-.l% En vikt — en vikt med varierande massa placeras i lage med
variabel vinkel.

@ Tva vikter — tva lika stora fasta vikter placeras i lagen med
varierande vinkellagen.

@ Tre vikter — tre lika stora fasta vikter placeras i l&gen med
varierande vinkellagen.
@ Fasta l&gen — Ett specifikt antal monteringslédgen i ett jamnt
fordelat fast monster (t.ex. en cirkel) finns for att lagga till vikter
med varierande massa.

Om fasta positioner véljs visas foljande skarm dar antalet fasta
positioner andras fran 3 till 99. Lagena antas vara jamt fordelade i
ett 360-gradersmonster. De maste numreras pa maskinen fran 1 till
hogsta tillgdngliga nummer, for att identifiera ldgen under
balansering.

Skalriktning. Detta anger riktningen for den skala som anvands for
att placera balanseringsvikterna relativt skivans rotationsriktning.
Viktskalans riktning ar den riktning (med- eller moturs mot skalan)
i vilken vinkeln okar (0°, 90°, 180° osv.) eller placeringsnumret for
vikternas lage (1, 2, 3, 4 osv.) 6kar. Systemet maste veta om det har
ar samma riktning som eller motsatt riktning som skivans
rotationsriktning.

Oversta bilden visar valet dér viktskalan och spindelrotationen har
samma riktning.

Nedersta bilden visar valet dar viktskalan och rotationen har motsatt
riktning.
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Manuell balansering — dversikt

Viktigt! —-Manuell balansering lyckas bara om anvdndaren mycket noga foljer varje steg i processen, och
forsakrar sig om att viktflyttningar och vikttillagg utfors ratt. Bade massan hos vikten som anvands och vikternas
placering &r avgorande for hur noggrann balanseringen blir.

Tryck p&4 ‘T Balance (Balansera) for att starta en fullstindig manuell balansering. Tre faser finns i en
balanseringscykel:

e Nollfas. Vibrationsnivan méts och sparas.
e Testfas. Testvikten mats sa att dess effekt kan berédknas.

e Losningsfas. Balanseringslosningen ges. En finjusteringsfas ar bara en upprepning av lésningsfasen, och
utférs om ytterligare justeringar behovs.

Fyra delar for varje fas:

1. Stoppa spindeln. Kontrollen anger att spindeln maste stanna.

2. Placera vikterna. Nar den har stannat maste operatéren justera vikterna.
3. Starta spindeln. Spindeln maste startas.

4. Mat. Vibrationen kan matas for att berdkna nésta fas.

Informationen sparas inte genom en stromcykel. Det fasta installationsgranssnittets utsignalsrel&n forblir aktiva
under balanseringen. Med undantag for dar sd anges trycker anvandaren pa §& Cancel (Avbryt) for att stoppa
balanseringen och atervanda till huvudskarmen.

Finjusteringsfas

De forsta tva faserna av for-balanseringscykeln (noll och test) gor att SB-1000 kan faststélla och spara nédvéndig
information om slipmaskinens skick och hur forandringar i balansvikterna kommer att paverka maskinens balans.
Med antagande om att maskinforhallandena inte dndras (RPM, skivstorlek osv.) kan efterfoljande balansering
genomforas utan att dessa tva faser behdver kéras om. Om maskinférhallandena andras kommer en balansering
som baseras pa de sparade resultaten fran noll- och testfasen att ge felaktiga resultat.

Finjusteringsfasen utfors nar som helst nar vibrationsnivaerna stiger éver en tillfredsstallande balans. Tryck pa

® Manual (Manuellt) for att starta finjusteringsbalansering. Noll- och testfasen férbigds och losningsfasen
startas. FOr att gora detta maste SB-1000 ha sparade resultat fran en tidigare fardigstalld noll- och testfas. Om

anvandaren trycker pa ® Manual (Manuellt) innan de hér tva faserna ar klara visas @) FPI-indikationen i 1,5
sekunder, och l6sningssk&rmen visas inte.

Balanseringsproblem — Om flera pa varandra féljande forsok att finjustera balansen misslyckas ar detta en
indikation pa att maskinforhallandena andrats, eller att fel uppstatt vid placering av nagon vikt (fel lage eller
andrad massa). Da ska operatoren verifiera att skalriktningens instéllning fortfarande ar korrekt, och darefter
trycka p& ‘T for att starta en ny fullstindig manuell balansering.

Tre avsnitt foljer for att beskriva hur olika balanseringstyper fungerar.
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En punkt — manuell balansering

1) Stop Spindle (Stoppa spindeln) — denna skarm anmodar operatéren om att stoppa spindeln. Ikonen for att &
stoppa spindeln, blinkar som paminnelse. Denna skarm blir kvar tills kontrollen detekterar att spindeln har slutat
rotera.

2a) Apply Weights (Placera vikter), Nollfas — nédr spindeln har stannat visas denna skarmbild och anger for
operatdren hur vikten ska placeras. Under nollfasen ska vikten tas bort.

2b) Apply Weights (Placera vikter), Testfas — testvikten maste laggas till (Z“\+ ) i nollpositionen. Vérdet pé
testvikten visas.

Under testfasen kommer ett tryck pa ® Manual (Manuellt) (lagg
marke till ikonen sfoz) att visa denna skarm, s& att testvikterna
kan redigeras. Viktenhet kan ocksa valjas: g, kg och ingen.

Det &r avgorande att ratt vérde for testvikten anges.

Nar redigeringen ar klar, tryck pa ™ for att spara andringarna och
atervanda till skarmen Apply Weights (Placera vikter) ovan.

2¢) Apply Weights (Placera vikter), Ldsningsfas — vikten bor andras till det lage och den massa som visas for att
fa balansen till ett minimum.

Viktandringsdisplayen kan vara additiv ( £+ ) eller absolut (£ = ). Tryck pa ® Manual (Manuellt) for att
véxla mellan dessa alternativ (lagge marke till ikonen +#=). Valet &r aktivt tills det 4ndras. Additiv viktdisplay

( £+ ) visar vilka gradvisa andringar som ska utféras for att f& balans, med alla tidigare placerade vikter pé

slipmaskinen pé plats. Absolut viktdisplay (/=% =) visar vilken totalvikt som ska till for att fi balans, férutsatt
att samtliga tidigare placerade vikter tas bort.

Additiv viktandring Absolut viktéandring
O @ O O
O OO o
o Q o Q
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Losningsfasen (finjusteringsfasen) kan upprepas om balanslésningen ar fel. Rutan till vanster pa skarmen
innehaller motsvarande enpunkts totalbalanslosning. Siffran till vanster om rutan anger fas (1-noll, 2-test,
3=ldsning, 4 eller hogre=finjustering). Ju hégre nummer, desto fler finjusteringsbalanseringar har genomférts
sedan senaste faststéllandet av en riktig noll- och testfas.

32483123 1 s 3|24.09 € 123"

I 16sningsfasen kan det bli svart att astadkomma en balanslosning,
da kanske en av de har skarmarna visas istallet for I6sningsskarmen.

Bilden Overst visar att storre vikter behovs. Tryck pa 4 for att
atervanda till skarmarna Apply Weights (Placera vikter), for att
anvanda en storre vikt och upprepa testfasen.

Den nedre bilden indikerar att kompensationstalen for korrekt
visning ar mycket stora eller sma och att viktenheten som anvands
kan behova bytas.

Tryck p& knappen P for att &tervanda till skarmen Apply Weights
(Placera vikter) utan att gora nagra andringar.

Om ndgra andringar gors, maste en ny fullstandig balansering koras
genom att anvéandaren trycker pd ‘T .

Tryck pa D for att ga till nasta steg i fasen, skarmen Start Spindle (Starta spindeln). D -symbolen blinkar som
paminnelse. En start av spindeln gor ocksa att nasta skarm visas.

3) Start Spindle (Starta spindeln) — denna skérm anmodar operatéren om att starta spindeln. Bade ikonen C och
"RPM” blinkar som paminnelse. Kontrollen stannar pa denna skarm tills den kanner av att spindeln har kommit

upp i konstant hastighet. Darefter kommer du till sk&rmen Measure (Matning). 4 -symbolen anger att viktldgena

visas for granskning genom att anvandaren trycker pa 4 (gar tillbaka till skarmen Apply Weights (Tillampa
vikter)).

4) Matning — kontrollen méater den nya vibrationsnivan. Operatoren vantar pa att RPM och vibrationerna
stabiliseras och trycker pa D for att ga till nasta skarm. D -symbolen blinkar som paminnelse. Om balansnivan
ligger under gransen fardigstélls balansprocessen och nasta skarm som visas ar huvudskarmen. Annars gar

kontrollen till skarmen Stop Spindle) Stoppa spindeln i nasta fas. Tryck pa 4 for att ga tillbaka och visa
skarmarna Apply Weights (Placera vikter) for att granska de senaste viktandringarna.

.52 "

<3
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2 och 3 vikt — manuell balansering

1) Stop Spindle (Stoppa spindeln) — denna skarm anmodar operatéren om att stoppa spindeln. Ikonen for att &
stoppa spindeln, blinkar som paminnelse. Denna skarm blir kvar tills kontrollen detekterar att spindelrotationen
har stannat.

2a) Apply Weights (Placera vikter), Nollfas — nar spindeln har stannat visas denna skarmbild och anger
for operatdren hur vikten ska placeras. Under nollfasen maste vikterna tas bort eller flyttas till nollaget enligt
bilden.

1 8.0a ¢

2b) Apply Weights (Placera vikter), Testfas — under testfasen flyttas vikterna till ett 1age dar effekten av en vikt
kan matas.

2¢) Apply Weights (Placera vikter), Losningsfas — viktldgena ska dndras enligt bilden for att balansera till ett
minimum. Bade tre- och tvaviktsskarmarna visas. Fasen (finjusteringsfasen) kan behéva upprepas. Tryck pa D

for att ga till nasta del i fasen, skarmen Start Spindle (Starta spindeln). D -symbolen blinkar som paminnelse. En
start av spindeln gor ocksa att nasta skarm visas.

| 16sningsfaserna kan det bli svart att astadkomma en balanslésning,
da kanske en av de har skarmarna visas istéllet for 16sningsskarmen.

Bilderna visar forslag pa hur resultaten kan forbattras genom att oka
eller minska vikten och/eller byta balanseringstyp mellan tva och
tre vikter.

Tryck pa knappen D for att atervanda till skiarmen Apply Weights
(Placera vikter) utan att gra nagra andringar.

Om andringar gors, maste en ny fullstandig balansering koras
genom att anvéandaren trycker pd ‘T .
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3) Start Spindle (Starta spindeln) — denna anmodar operatéren om att starta spindeln. Béde ikonen C och "RPM”
blinkar som paminnelse. Kontrollen stannar pa denna skéarm tills den kanner av att spindeln har kommit upp i
konstant hastighet. Dérefter fortsétter processen till matsk&rmen. q -symbolen anger att viktlagena visas for
granskning genom att anvéandaren trycker pa 4 (gar tillbaka till skarmen Apply Weights (Placera vikter)).

4) Matning — kontrollen méater den nya vibrationsniva. Operatéren vantar pa att RPM och vibrationerna

stabiliseras och trycker pa D for att ga till nasta skarm. D -symbolen blinkar som paminnelse. Om balansnivan
ligger under gransen fardigstalls balansprocessen och nasta skarm som visas ar huvudskarmen. Annars gar

kontrollen till skarmen Stop Spindle (Stoppa spindeln) i nasta fas. Tryck pa 4 for att ga tillbaka och visa
skarmarna Apply Weights (Placera vikter) for att granska de senaste viktandringarna.

0.52u @

<\
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Fast position — manuell balansering

1) Stop Spindle (Stoppa spindeln) — denna skarm anmodar operatéren om att stoppa spindeln. Ikonen for att &
stoppa spindeln, blinkar som paminnelse. Denna skarm blir kvar tills kontrollen detekterar att spindelrotationen
har stannat.

2a) Apply Weights (Placera vikter), Nollfas — nar spindeln har stannat visas denna skarmbild och anger
for operatdren hur vikten ska placeras. Under nollfasen maste vikterna tas bort.

2b) Apply Weights (Placera vikter), Testfas — under testfasen maste en testvikt laggas till (Z"\+ ) i position 1.
Numret i viktikonen visar positionsnumret dar vikten ska laggas till. Vardet pa testvikten visas.

=] [{Iﬁ.] 0z

 [£:+24.09: iy

Under testfasen kommer ett tryck pa ® Manual (Manuellt) (lagg
marke till ikonen sioz) att visa denna skarm, s& att testvikterna
kan redigeras. Viktenhet kan ocksa véljas: g, kg och ingen.

Det &r avgorande att ratt varde for testvikten anges.

Nar redigeringen é&r Klar, tryck pa ® for att spara andringarna och
atervanda till skarmen Apply Weights (Placera vikter) ovan.

2¢) Apply Weights (Placera vikter), Ldsningsfas — viktldgena och massorna ska andras enligt bilden for att
balansera till ett minimum.

Viktandringsdisplayen kan vara additiv ( £+ ) eller absolut (£ = ). Tryck pa ™ Manual (Manuellt) for att
véxla mellan dessa alternativ (lagge méarke till ikonen +#=). Valet &r aktivt tills det &ndras. Additiv viktdisplay

( £+ ) visar vilka viktandringar som ska till for att fi balans, med samtliga tidigare placerade vikter pa

slipmaskinen pa plats. Absolut viktdisplay ( /=) visar vilka viktandringar som ska till for att fi balans,
forutsatt att samtliga tidigare placerade vikter tas bort.

Additiv viktandring Absolut viktéandring
O @ o O
O OO o
o Q o QO

SBS System — SB-1000 Drift 21




Losningsfasen (finjusteringsfasen) kan upprepas om balanslésningen ar fel. Rutan till vanster pa skarmen
innehaller motsvarande enpunkts totalbalanslosning. Siffran till vanster om rutan anger fas (1-noll, 2-test,
3=ldsning, 4 eller hogre=finjustering). Ju hégre nummer, desto fler finjusteringsbalanseringar har genomférts
sedan senaste faststéllandet av en riktig noll- och testfas.

+fhy =

[+12.09s

1 da+11.09s

| 16sningsfaserna kan det bli svart att astadkomma en balanslésning,
da kanske en av de har skarmarna visas istéllet for 16sningsskarmen.

Bilden Overst visar att storre vikter behdvs. Tryck pa 4 for att
aterga till skarmen Apply Weights (Placera vikter) for att kunna
anvanda en storre vikt.

Den nedre skarmen anger att kompensationstalen for korrekt
visning ar mycket stora eller sma och att viktenheten som anvands
kan behdva bytas.

Tryck pa knappen D for att &tervinda till skarmen Apply Weights
(Placera vikter) utan att gora nagra andringar.

Om éandringar gors, maste en ny fullstaindig balansering koras
genom att anvéndaren trycker pd ‘T .

Tryck pa D for att komma till nista del i fasen, skirmen Start Spindle (Starta spindeln). D -symbolen blinkar
som paminnelse. Nar spindeln startas kommer du till nasta skarm.

3) Start Spindle (Starta spindeln) — denna anmodar operatéren om att starta spindeln. Béde ikonen C och "RPM”
blinkar som paminnelse. Kontrollen stannar pa denna skarm tills den kanner av att spindeln har kommit upp i

konstant hastighet. Dérefter fortsatter processen till matskarmen. q -symbolen anger att viktldgena visas for
granskning genom att anvandaren trycker pa 4 (gér tillbaka till skarmen Apply Weights (Placera vikter)).

4) Matning — kontrollen méater den nya vibrationsniva. Operatéren vantar pa att RPM och vibrationerna

stabiliseras och trycker pa D for att ga till nasta skarm. D -symbolen blinkar som paminnelse. Om balansnivan
ligger under gransen ar balansprocessen klar och nasta skarm som visas ar huvudskarmen. Annars gar kontrollen

till skarmen Stop Spindle (Stoppa spindeln) i nasta fas. Tryck pa 4 for att ga tillbaka och visa skarmarna Apply
Weights (Placera vikter) for att granska de senaste viktandringarna.

0.52. 17

<3
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Fast installationsgranssnitt

Granssnittsanslutning for SB-1000 med en CNC- eller PLC-maskinkontroll stods via fast installationsgranssnitt.
Det fasta installationsgranssnittet bestar av en DB-25-kontakt av standardtyp pa bakpanelen. Pa grund av det stora
antalet mojliga variationer och konfigurationer av de kablar som behdvs for ett sadant granssnitt dr det upp till
operatdren att ordna med kabel.

Vid utformning av ett granssnitt for SBS-systemet ar det viktigt att forsta att slipmaskinens kontroll maste
styra SBS-systemet. SBS-systemet kan inte att styra slipmaskinen.

Lés noga hela denna bruksanvisning innan du anvanda SB-1000 med nagon annan maskinkontroll.

Fast installationsgranssnitt, dversikt

Det fasta installationsgranssnittet bestar av tre delar: granssnittets stromforsorjning, ingangar och utgangar.

Granssnittets  stromforsorjning tillhandahalls enbart for anvandning med ingangar fran det fasta
installationsgranssnittet. Det bestar av tre gemensamma stift och ett utgangsstift. De gemensamma stiften ansluts
internt till chassi och jord. Uteffekten & maximalt 30 mA vid cirka +15 VDC. All yttre stromforsorjning for
granssnitts-1/0 maste komma fran en SELV-kélla (Safety Extra Low Voltage).

De tre ingangarna erbjuder ljudimmunitet och robusthet. Ingangarna aktiveras genom att dras hogt, antingen
genom anslutning till utgangen pa stromforsorjningen till SB-1000 fast installationsgranssnitt eller genom
anslutning till kundens egen signal. Aktivering av ingangarna kraver minst 8 mA vid en spanning mellan 10 och
26 volt, vaxelspanning eller +likspanning, med avseende pa den gemensamma stromfoérsorjningen fér SB-1000
med fast installationsgranssnitt. De vanliga stiften ansluts internt till chassi och jord. Ingangarna inaktiveras
genom att koppla bort anslutningen till stromfdrsérjningen eller signalkallan.

Kontakt for fast installationsgranssnitt
Standard for alla SB-1000-modeller

1
Gemensam H )
%14 BOT2 relakontakt — NO

NiC —2 15
s O Qi BOT2-retur
N/C
\ O (O~ BOT2 relakontakt - NC
N/C O Q | 17
RPM-retur 5 O
O
RPM-utgdng —&—-(7) 19
O~
Gemensam —" O 20 .
_ s Qi Forsorjning — utgang
FBSI  relakontakt — NC -O Ol2 e
BOT-relakontakt — NC 9
O QL BOT-retur
BOT-relakontakt — NO —12
O QL FBSI-retur
e N 11
FBSI relakontakt - NO ———
-O O+ Bip-retur

BIP-relakontakt - NO LO 0725 BIP-relakontakt — NC

13
Gemensam O
k/\ Skal (skyddsjord)

De fyra priméra utgangarna bestar av optiskt isolerade halvledarrelan med enpoliga/tvapoliga relan. Reldna kan
anvandas for att ge en utsignal genom anslutning till en spanningskalla som kunden sjalv tillhandahaller.
Relakontakterna ar elektriskt isolerade fran dvriga kretsar och ar markta for 24 volt DC eller AC, 50 mA max.
Induktiv belastning maste vara skyddad mot atergang till 50 VDC.

FPI —ing&ng

SBC - ingang

SPB (stoppa balansering) ingang
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De tre kontakterna i ett enpols/vippbrytarreld kallas ”normalt éppen”, "normalt stdngd” samt “gemensam”.
Termen “gemensam” i den har betydelsen innebdr inte anslutning till gemensam stromforsérjning. Termen "retur”
anvands nedan for att ange den gemensamma kontakten for reldt.

Ingadngarnas stiftnamn och funktioner

Stiftnr. | Namn Beskrivning

18 | SBC Start Balance Command (Kommando for start av balansering) — aktiveras tillfalligt for att
initiera en automatisk balansering. Den stigande kanten pa denna signal startar atgarden.

19 | SPB Stop Balance Command (Kommando for att stoppa balansering) — Néar det &r aktivt
stoppas en pagaende automatisk balansering och hindrar start av en automatisk
balansering fran granssnittet for fast installation. AUTO-knappen fungerar fortfarande pa
frampanelen.

17 | FPI Front Panel Inhibit (Frampanel stoppa) — Nar den ar aktiv ar nyckelfunktionerna pa

frampanelens knappsats otillatna. Knapparna MENU, MAN. och AUTO &r inaktiverade.
Knappar for stromférsorjning och Cancel (Avbryt) ar fortfarande aktiva, och kan anvandas
for att stoppa en automatisk balansering. Atkomst till knappen SHOW-ALL (VISA ALLA)
och systemstatusskarmen ar tillatet.

Utgangarnas stiftnamn och funktioner

Stiftnr. | Namn Beskrivning
22 | BOT-R, Balance Out of Tolerance (Balans utanfor toleransomradet): Retur, normalt Gppna och
10 | BOT-NO normalt stangda kontakter. Relaet spanningsatts nar den avkanda vibrationsnivan
9 | BOT-NC Overstiger operatorens definierade tolerans.
15 | BOT2-R Balance Out of Tolerance Two (Balans utanfor tolerans tva): Retur, normalt dppna och
14 | BOT2-NO normalt stangda kontakter. Reldet ar spanningsatt nar den uppmatta vibrationsnivan
16 | BOT2-NC overskrider den av operatdren definierade kritiska toleransen, eller nar spindelns RPM
Overskrider det av operatdren definierade kritiska hdgsta RPM.
24 | BIP-R Balance In Progress (Balansering pagar): Retur, normalt 6ppna och normalt stangda
12 | BIP-NO kontakter. Relaet &r spanningsatt nar automatisk balansering pagar.
25 | BIP-NC
23 | [FBSI-R Failed Balance/System Inoperative (Misslyckad balansering/systemet fungerar inte):
11 | /FBSI-NO Retur, normalt 6ppna och normalt stangda kontakter. Relaet ar spanningsatt efter ett
8 | /IFBSI-NC lyckat sjalvtest under strompaslagning, nar strommen kopplas bort eller nar kontrollen
ar i vantelage. Spanningen tas bort vid feltillstand.
6 | RPM Relaet stangs en gang per varv i minst 1 ms. Detta &r en buffrad utsignal av den
5 | RPM-R RPM-signal som genereras av balanseraren. Den ar inte tillganglig om RPM har

angetts manuellt.
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CNC/systemtidsdiagram
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Systemunderhall

Underhéll av kabelsamslare

Operatorsunderhdll av SBS Balanseringssystem begransas till byte av balanserarens slapring. Anvisningar
levereras tillsammans med reservdelarna. Har foljer eldragningsschema for balanserarkabel och sensorkabel for
att underlatta mindre reparationer eller arbete pa elanslutningar. Om ytterligare service behovs, kontakta din
aterforsaljare for SBS Balanseringssystem, eller Schmitt Industries Inc.

Byte av slapring i balanseraren
RPM-sensor
(SB-8520) Slapringsblock O
Styrslits
Slapringspost >* o D —
Slapringssamlare ©

Plastklamma
Huvudanslutning e ) —

Képa @)
Skruvar till kdpa (M3)

Lock SBS Samlardiagram (SB-8510)
Postskruvar (M3)

(SB-8530) Slapringspost D—
Lager
Ring

Postsamlare ) —

Balanserare

SBS retur-/reparationspolicy

Schmitt Industries policy &r att ge kundernas servicebehov hégsta prioritet. Vi &r medvetna om kostnaderna med
stillastdende maskiner och stravar efter att leverera reparation samma dag for objekt som anlander med
nattleverans till var anlaggning. Pa grund av komplikationer och forseningar vid internationella transporter bor
kunder utanfor kontinentala USA kontakta sitt lokala SBS-ombud for servicesupport. Innan nagon utrustning
returneras for reparation maste du kontakta Schmitt Industries, Inc. for att fa materialreturnummer (RMA). Utan
detta sparningsnummer kan inte Schmitt Industries sakerstilla snabb och korrekt hantering av dina
reparationsbehov. Att inte ha ndgot RMA-nummer kan resultera i vasentliga forseningar.
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Balanserarkabel (SB-48xx/SB-48xx-V)

BAKSTYCKE <€ YTTRE FLATAT SKAL

< AVLASTNING 24 AWG (7/32)
A SVART 24 AWG (7/32)
VIT 24 AWG (7/32)
c GRON 24 AWG (7/32)
INRE FOLIESKAL
D N/C
E N/C
F BRUN 24 AWG (7/32)
G ROD 24 AWG (7/32)
H ORANGE 24 AWG (7/32)
| GUL 24 AWG (7/32)
Kontrollsida
12p cirkular hane DIN J N/C
stiftvy K N/C
L N/C

RPM-sensor (SB-1816)

BRUN — forsorjning (+)

1
2 N/C
3 BLA — JORD (-)
4 SVART - signal
RPM-sensorsida
M12 stiftvy
Vibrationssensor (SB-14xx)
BAKSTYCKE < YTTRE SKAL
1 N/C
®
@ @ 2 N/C
3 SVART 20 AWG (19/32) P
® @ 4 ROD 20 AWG (19/32) P
5 N/C

Kontrollsida
5p cirkular hane DIN
stiftvy

o o w >

®)
® ©

©)
® p ©

Balanserarsida
7p bajonetthona

stiftvy

Kontrollsida
12p cirkular hane DIN
stiftvy
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Felskning
Handledning &r utformad for att hjélpa dig med problem med ditt SBS Balanseringssystem.

Om strompaslagningsskarmen visas under en autobalansoperation ligger stromférsorjningen till SB-1000 troligen
under den ampere som kravs i specifikationen.

Steg 1 FELMEDDELANDEN. Om balanserarens kontrollenhet visar felmeddelanden, se avsnittet
Felmeddelanden i denna handbok for forklaring(ar) pa de visade meddelandena. Kontakta Schmitt Industries for
mer hjélp vid behov. Om du vill rapportera ett serviceproblem, vanligen ange felkoden (bokstav) for alla
visade felmeddelanden.

Steg 2 VIBRATIONSSENSOR. Om inga felmeddelanden visas, kontrollera vibrationssensorn. Verifiera att
sensorn ar ordentligt fast pa maskinen, att dess magnet ar ordentligt fastsatt, och att den &r ansluten till
kontrollenheten pa ratt satt. Kontrollera ocksa att sensorns lage pa slipmaskinen pa ett korrekt satt speglar
maskinens balans (se avsnittet Placering av vibrationssensor).

Som en sista kontroll, stall in RPM manuellt pa kontrollenheten till slipmaskinens drifthastighet, och kontrollera
att det finns en inkommande vibrationssignal. For att utfora detta test staller du SB-1000 pa lage for automatisk

balansering och trycker pa ™ for att stalla in RPM. Om du far noll i avlasning fran sensorn under detta test efter
manuell RPM-installning, ska vibrationssensorn och kontrollenheten returneras for reparation. Kontakta Schmitt
Industries for att fa materialreturnummer (RMA)).

Steg 3 BALANSERARE (endast lage for automatisk balans). Om vibrationssensorn fungerar ar nésta steg att
utfra integritetstest for resten av systemet. Testet utférs med maskinen i drift men inte under en slipnings- eller

avsvarvningscykel. Tryck pa MAN.-knappen for att ga éver till manuellt styrningslage, och tryck pa var och en av
de fyra manuella knapparna, en i taget, i cirka 5 sekunder. For varje flyttning av balanserarvikterna ska SB-1000
registrera en andring i den vibrationsniva som visas pa kontrollenheten. Om detta inte sker for nagon av de fyra
knapparna ar det nagot serviceproblem med systemet. Balanserare, SB-1000, vibrationssensor och balanserarkabel
ska returneras som en enhet. Kontakta Schmitt Industries for att fa materialreturnummer (RMA).

Steg 4 Om kontrollenhetens sjalvkontroll visar att det inte finns nadgot serviceproblem med SBS-1000,
undersok om problemet beror pa omgivningen eller tillampningen. Maskinens bakgrundsvibration ska 6vervakas
under kontrollen, och instéllningen av balanseringsgrans kontrolleras mot denna grans. (se: avsnittet Omgivning)
Kontrollera balanserarens storlek for tillampningen. (se: avsnittet Verifiering av balanserarens storlek)

Om du fortfarande har problem efter att ha utfort dessa fyra steg, kontakta Schmitt Industries
eller din leverantoér av SBS Balanssystem for hjélp.
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Felindikationer

S'karmikonen @ visas nar felet kan doljas manuellt genom att anvéandaren trycker pa &
Felskarmikonen blinkar som varning pa felskarmarna.

Fel | Meddelande Beskrivning
Kod

Kontrolleras kontinuerligt.
A A Rensas automatiskt.

RPM-signalen visas men ligger utanfor driftsintervallet
(300 — 30 000).

A

Kontrolleras kontinuerligt.
A B Rensas automatiskt.
Vibrationssensorn ar 6ppen, frankopplad eller defekt.

Kontrolleras kontinuerligt.
A C Rensas automatiskt.
Vibrationssensorn ar kortsluten eller defekt.

Kontrolleras i automatiskt lage i slutet av en
balansvikts rorelse.

Rensas automatiskt.

Balanserarens motor och/eller kabel ar kortslutna.

Kontrolleras i automatiskt lage i slutet av en
balansvikts rorelse.

Rensas manuellt.

Balanserarens motor och/eller kabel ar dppen eller
urkopplad.

Kontrolleras i automatiskt lage i slutet av en
balansvikts rorelse.

Rensas manuellt.

Balanserarmotor for mycket strom.

Kontrolleras da strommen slas pa.
Checksummefel.
Flashuppdatering rekommenderas.

Kontrolleras kontinuerligt.

Lag +15 V forsorjning till RPM-sensor och CNC-anslutning.
Se om det ar kortslutning i sensorn och/eller kabeln.

Se om det &r kortslutning i CNC-anslutningarna.

Cykeln fér automatisk balansering kom inte upp i gransen.
Rensas manuellt.

Forsok med en hogre grans.

Balanseraren kan ha fel storlek.

Kontrolleras vid automatisk balanseringscykel.

Rensas automatiskt.

RPM-signal saknas.

Spindeln snurrar kanske inte.

Balanseraren och/eller kabeln ar kanske inte i eller har fel.
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Fel | Meddelande Beskrivning
Kod

Kontrollerades i slutet av balanscykelns lage

for automatiklage.

Rensas manuellt.

Cykel med onormal autobalansering.

Sker nar en balanscykel slutfors, men fel uppstod och
atgardades under cykeln.

Kontrolleras kontinuerligt.
A L Rensas automatiskt.

Kan inte méta vibrationer.
Kontrollen kan behdéva repareras.

Kontrolleras da strommen slas pa.

A M Rensas inte.
Kontrollern innehaller &ldre logik.
Fabriksuppdatering rekommenderas.

Kontrolleras da strommen slas pa.

A N Rensas inte.
Kontrollern har logikproblem.
Fabriksuppdatering rekommenderas.

Fabriksinstallningar

Hall 'f knappen intryckt vid strompaslagning for att aterstalla alla konfigurationsinstallningar till

fabriksinstallningarna. For att bekrafta standardatgarden visar displayen skarmikonen '{' tills knappen slépps.
Atgarden tillats inte om FPI-ingangen &r aktivt p& det fasta CNC-granssnittet.
Fabriksinstéllningarna ar féljande:

Gréns (0,40)

Tolerans (1,20)

Kritisk (20,00)

Kritisk RPM (AV)

Manuellt RPM (500)

Lé&ge (autobalansering)

Skalriktning (samma)

Manuell balans (2 vikter)

Fasta lagen (4)

Testvikt (0,1)

Viktenheter (g)

Additiv/absolut viktdisplaylage (+)
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Bilaga A: Specifikationer

Fysiska egenskaper

Display

Typ: Gul monokrom OLED

Aktivt omrade: 256H x 64V pixel

3,11 tum [79 mm] x 0,75 tum [19 mm]

Kommunikationsgranssnitt
Fast CNC-/PLC-granssnitt (optoisolerade utgangar)

DC-strémforsoérjning: Inspanning 22 VDC — 26 VDC.

Automatiskt balanseringslage — 3,5 A max vid 22 VDC.

RPM-sensor:

Omgivning och installation

Fororeningsklass 2

Installationskategori Il

IP54, NEMA 12

Omgivande temperaturintervall: 5 °C till +55 °C

Manuellt balanseringslage — 0,5 A max vid 22 VDC.
Skyddad mot backspanning.
Stromkoppling: Phoenix 1803578 eller motsvarande

Artikelnummer

Bilaga B: Reservdelslista

Beskrivning

Balanserare/RPM-sensor — kablar

12-stifts hane DIN (kontrollsidans kontakt pa balanserarkabeln for kablar i serie 48xx)
Standard 7-stifts hona bajonettanslutning (balanserarsidan av balanserarkabeln)

SB-1800 RPM zonsensor

SB-1816 RPM-sensorkabel — 5 m/16 fot

SB-1916 RPM-sensors forlangningskabel — 5 m/16 fot
SB-1932 RPM-sensors forlangningskabel — 10 m/32 fot
SB-48xx Balanserarkabel/serie SB-5500

SB-48xx-V Balanserarkabel/serie SB-5500 — tung drift
SB-46xx Forlangning for balanserarkabel/serie SB-5500
CA-0121

CA-0125

CA-0105

Vibrationssensorer

7-stifts hona bajonettanslutning for tung drift (balanserarsidan av balanserarkabeln)

SB-14xx
SB-16xx

Kontrollalternativ

Sensorkabel (standardlangder)
Sensor forlangnings- kabel (standardl&dngder)

SK-5000

Stall: SB-5500, Fullbredd med 1/2 tom, 3U

SK-5001 Stéll: SB-5500, Delbredd 3U med handtag

SK-5002 Stall: SB-5500, 1/2 Stall 3U konsol

SK-5005 Tangentbordsfaste: Slat panelram

SB-24xx-L Kabel for fast installationsgranssnitt (standardlangder)

Ovriga komponenter

fullstandigt byte av lagprofilssamlare for tungt bruk for SBS Balanserare

SB-8510-V

SB-8520 Ersattningsdel for slapringsblock
SB-8530 Ersattningsdel for slapringspost

SB-1300 Justerbar kroktappnyckel (adapterflansar)
SB-1321

Justerbar yttappnyckel 3/8 tums tapp (stora adaptermuttrar)

xX i P/N = kabellangd i fot
Standardtillval 11 fot [3,5 m], 20 fot [6,0 m] eller 40 fot [12,0 m], t.ex. SB-4811 = 11 fot [3,5 m]
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