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Syfte med operativsystemet IVIS

IVIS — Intelligent Visualization &r utvecklat som ett visnings- och styrningsgréinssnitt for produkter fran bade SBS och Dr.
Zinngrebe GmbH. Programmet utgor ett anvandargrénssnitt for alla de olika funktioner som finns i styrsystemet SBS SB-
5500 (processtyrning och balansering). Produkter hanteras via en behéndig och flexibel programvara for PC:er, vilket ar latt
att installera och som é&ven tillhandahéller:

anvandarvanlig drift av systemet,

enkla och tydliga parameterinstallningar,

tydlig visning av processdata, inklusive sparade data for processtyrningsprodukter,

ett enhetligt anvandargrénssnitt for alla enheter.

Anvandarsakerhet, sammanfattning

Upplysningarna om produktsdkerheten i alla bruksanvisningar 6ver hardvaruprodukter ska ldsas igenom
och forstas.

Installation

Programvaran packas upp fran den nedladdade filen och hela IVIS-katalogen och dess innehéll kopieras helt enkelt till en
katalog pa PC:n eller ett Windows-baserat CNC-system. En Ethernetkabel ansluts for att etablera en link mellan dator och
SB5500-kontrollen. IVIS kan vara till hjilp i konfigurationsprocessen genom att soka efter eventuella anslutna enheter.

IVIS tillhandahaller anvidndargrénssnittet for alla installerade SB5500-funktioner, inklusive ExactControl, AEMS och
balansering. SB5500 maskinvara fortsétter att fungera fristdende och oberoende av IVIS operativsystem. IVIS stodjer flera
instanser av IVIS pa separata PC:er som har konfigurerats till att utgdra ett granssnitt med en SB5500-kontroll. En enskild
instans av IVIS kan ocksé anslutas till flera SB5500-kontroller.

Systemkrav och installering av programvara

o Windows XP SP3 eller senare. (Windows CE eller Windows Compact 7 stdds inte.)

o | fritt Ethernetgrinssnitt: Kommunikation med SB-5500-systemet sker via Ethernet.

e For integrering med Siemens maskinstyrsystem for start av IVIS for Sinumerik Operate, se sidan. 4
e Ett USB-minne eller annan ldmplig lagringsenhet med aktuellt IVIS-program.

Det ar inte nddvindigt att installera IVIS under Windows. Kopiera hela IVIS-katalogen (med alla dess filer) till valfri plats pa
PC:n. Programfilen IVIS.exe kréver bade l4s- och skrivrittigheter till alla filer i katalogen IVIS.

IVIS kan laddas ned frén vért foretags webbplats http://www.grindingcontrol.com/support/software-firmware/, klicka pa

lanken '¥#S Secure File Download. Kontakta vér forsiljningsavdelning for att sikerstilla att ditt foretags epostadress har
konfigurerats for att anvénda denna webbplats.

Eftersom IVIS.exe inte &r installerat under Windows sé visas inte IVIS i Windows programforteckning.

IVIS Intelligent Visualization programvara 1



Drifttagning

Drifttagning for forsta gangen

End User License Agresment

Usier License Agresment (the *Agresment’) is a binding legal agreement betwean you and the: co-
. Schmilt Industries Inc. and Ox Zinngrebe GmbH (*Schatt-Zinngeobe). By installing and using MS
Sofware'), you agree to be bound by the tems of this Agreament. ¥ you do not agres to the Agreament, do
net install ar use the Sokware

Schmitt-Zinngrebe provides hardware, including a control unit (the “Product”) and this Soitware. Schmitt-Zinngrebe
has a valuable propeiatary interest in the Software and licenses the use of the Scitware to yeu pursuant to the
following terms and canditions. You assume responsibility for the selection of the Product suited to achieve your
intended resuts, and for the installation, use and resuts obiamned

Lecense Terms and Condil=ons

1. You are gramted a non-sxclusive, parpetual license 1o use the Scfware sclely and in conjunction with the
Product. You agree that tithe to the Sofware remains with Schmitt-Zinngrebe at all timas.

2. You and your employees and agents agree 1o protect the confidentiaity of the Scftware. You may not
distnbute. drsclose or cthermse make the Sollware avalable Lo any third parly, except lor 8 transeres
who agrees 1o be bound by these terms and conddions. In the event of termenatson or experabion of thes
heense for any reason whatsorver. the obigatsan of confdentialty shall surms

3 You may not disassemble, decode, translate, copy, reproduce of modsy the Software, except only that a
copy may boe made for archival of back-up purpases as necessary for use with the Product

4. You agres to mantain all proprstany notices and marks on the Solwars

5. You may transfer this bcense if also transferring the Product, prvided the transfares agrees to comgly
with all terms and conditions of this bcense. Upan such transfer, your Bcense will terminate and you agree
1o destroy all copies of the Scéware in your possession.

The saftware is offered on an “asis” basis and no warranty, either cxpress ar implied, is given.
Schmin Zinngrabe axprassly disclaime all warrantios of any kind, whather axpress o implied,

Agies (F1) Disagres (ESC)
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Anslut BytIP

1) Licensavtal

Vid uppstart visas IVIS licensvillkor. For att IVIS ska kunna
anvindas méste licensavtalet accepteras.

Texten i licensavtalet kan nirsombhelst ses i Info-skidrmen
under allménna instéllningar for IVIS.

2) Vilj sprak

Engelska ar det forinstéllda spraket nér programmet startas
forsta gdngen. Detta kan #ndras frin skirmen Sprak under de

generella instdllningarna for IVIS:
-tangenten anvinds for att stega till ndsta sprék, eller

for att vélja onskat sprék fran listan med hjélp av
prompten.

Alla parameteridndringar sparas och stélls automatiskt in for
anvéndning efter att programmet har startas om.

3) Ansluta till enheten

IVIS soker automatiskt efter enheter i ndtverket. Alla enheter
som hittas visas dverst pa enhetslistan pad Anslutning-skdrmen
for allmédnna [VIS-instéllningar.

Niér enhetens [P-adress dr kompatibel med din PC:s IP-adress
kan enheten viljas och anslutas.

Markera enhetens kryssruta och anvénd sedan tangenten
Anslut for att ansluta IVIS till den markerade enheten.

Upp till fyra IVIS-programinstanser kan anslutas samtidigt till
en enskild enhet.

I tillagg till eventuella funna enheter s& anges det alltid tva
poster sist pa enhetslistan.

Offline-lage anvinds tillsammans med IVIS for granskning av
sparade PCT-filer pa den lokala datorn.

Manuell konfiguration diskuteras hér nedan.

2 IVIS Intelligent Visualization programvara
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4) Byt IP-instéllningar for enheten om det behovs.

Om en identifierad enhet har en IP-adress som inte ar
kompatibel med den lokala adapterns (PC) adress, ar
adressen rod och enheten gra (ej tillgénglig for anslutning).

Sokning efter en enhet kan startas pa nytt ndrsomhelst genom
att anvinda Sok-tangenten.

Observera: om ingen enhet kan detekteras, kontrollera
da om DHCP/statisk installning ar korrekt, kontrollera
kablarna och se till att IVIS-programmet inte blockeras
av nagon brandvéagg.

Lo6s eventuella kompatibilitetsproblem for en IP-adress
genom att markera enheten och trycka pa tangenten Byta IP
for att 6ppna fonstret for kommunikationsinstéllningar.

PC-adapterns IP-adress och nitmask visas vid sidan av IVIS-
ikonen som en konfigurationshjilp. DHCP ska endast véljas
ndr en DHCP-server anvénds i ndtverket. I 6vriga fall véljs
den statiska [P-adress, ndtmask och gateway-instillningar
som dr kompatibla med PC-adaptern. Tryck pa Byta IP for att
spara instéllningarna.

Niétverket soks igenom igen efter enheter. Det kan ta ett tag
innan &ndringar i instillningarna trider i kraft, beroende pa
typ av enhet och nétverkets komplexitet. Om de nya
instillningarna for enheten inte visas efter 15 sekunder ska en
ny sokning startas med hjilp av S6k-tangenten.

Niér enhetens instéllningar dr kompatibla, markerar man
enhetens kryssruta och direfter trycker man pé tangenten
Anslut for att ansluta IVIS till den markerade enheten.

Observera: Profibus-ID och namnet pa den tilldelade enheten
kan ocksa @ndras pa denna skarm.

Alternativet Manuell konfiguration langst ner i enhetslistan
maste anvédndas nér [VIS har anslutits via en router. Markera
enhetstyp (SB5500) samt typ i en kompatibel, fast IP-adress,
plus SB5500-enhetens serienummer. En VPN-anslutning
rekommenderas for att sidkerstilla anslutning mellan routrar.
Annars maste andra atgérder vidtas for att sékerstélla att
tilldelning av portar och IP-adresser dr kompatibla.

IVIS Intelligent Visualization programvara 3



Uppstart efter drifttagning forsta gadngen

Nér IVIS-programmet har anslutits till SB-5500 visas en gron
prick (anslutningsindikator) nederst till vinster, 6ver
menyraden. En gul prick anger att forsok till anslutning pagér
och en rdd prick anger ett misslyckat anslutningsforsok.
Flikarna Process och/eller Balans for de installerade
produkterna visas ocksa.

Naér strommen till SB-5500 stings av och sétts pa igen, sa tar
det cirka 10 sekunder for kontrollenheten att starta om helt
och ateretablera anslutningen till IVIS.

IVIS sparar automatisk bade anslutningsupplysningar och
senaste skarmposition och fonsterstorlek och aterstéller dessa
instéllningar nér programmet startas om.

@ [ Balansering: Kot 1 Vibwa

Tt | ar | e Nar ett processkort installeras i SB-5500 ér det den senast
valda processvyn som utgér IVIS standardvy. Om denna vy ar
ExactControl-kortets vy Jobb, Instans eller Kanal, sa visas det
inte nagra data pa skidrmen innan en process har stillts in eller
startats.

ssensor oppen (B} [GISI©

Niér de ar integrerade med maskinstyrningen kan foljande
kommandoradsval vara nyttiga:

2400 s 2400 e IVIS.exe -noFrame

0 . 3 1 pm. i 1 IVIS startar utan fonsterram och rubrik.

() > [ IVIS.exe -fullscreen

0w ko 20 || ou ik 000
IVIS startar utan fonsterram och rubrik som vid
”-noFrame”, men startar 4ven applikationen i helskdrmslage.
P& sma skdrmar anvinds utrymmet maximalt.

@ | Balansering: Kart 4- Otillackigt kyimedel (M) ) |

HYDRO

Processen

Sinumerik 840Dsl| med Sinumerik Operate

Ytterligare upplysningar finns i filen IVIS Bruksanvisning som medfoljer IVIS programvara, placerad i katalogen
IVIS\manuals.

Fanuc / Bosch Rexroth / Heidenhain

IVIS kan koras pa dessa CNC-kontroller om den PC-baserade versionen av kontrollen for Windows anvénds. Det
programvarubaserade ramverket av dessa CNC-kontroller ger en mekanism av typen ... starta en extern applikation ...”. For
detta scenario rekommenderar vi att kommandoradalternativet ”-fullscreen” anvénds.

4 VIS Intelligent Visualization programvara



Oversikt av IVIS

Nar IVIS ar ansluten till en enhet justeras skidrmen
automatiskt till hardvarans konfiguration. Driftsomréddena

Sprak > — ar uppdelade i flikar.
Anslutning ) i . . . . .
Deutsch Fliken -cculdll i visar balanseringsfunktioner.
IS Mini View > —
- N i Fliken i sl visar funktionerna for
) processovervakning (ExactControl och AEMS).
Version ) iy
Versonshsork > ek For varje vy (Balansering eller Processen) kan tillhérande
Magyar parametrar detekteras och de stdlls in snabbt med
LR motsvarande parameterflikar:
Slovencina . .
Poisi “ET Balanseringsparametrar

B=M Processparametrar

Stang VIS

FE Allménna IVIS-instéllningar

Anvanda VIS

IVIS anvinds frimst via de atta menytangenterna pd menyraden. Dessa tangenter fér olika funktioner beroende pa
driftsammanhanget. Med dessa tangenter far operatdren funktionella alternativ for produktdriften, baserat pa vilken
driftsfunktion som utfors. Man kommer at dem via funktionstangenterna pa maskinens kontrollpanel eller via din PC:s
tangentbord (F1 — F8), eller via prompten.

Tangent: Processen / Balansering

GCE IEEEIEIEE Anvind den hér tangenten for att véxla fokus mellan processvisning och balanseringsvisning (nér bada
typer av produkter &r installerade i SB-5500).

Tangent: Rotera

Med E tangenten stegar man sig fram mellan de olika flikarna for driftsomrddena:

m- Balansvisning, "= Balanseringsparametrar, [ Process— | Processvisningar, E Processparametrar,
.@. Allménna IVIS-instéllningar.

Redigera parametrar

Anvénd tangent och for att vilja vilket objekt som ska visas, eller anvénd uppat-/nedétpiltangenterna pa
PC:n.

Anvind -tangenten for att stega dig igenom den visade listan, eller vélj 6nskat sprék fran listan med hjilp av
prompten.

Anvind —tangenten for att vdlja menyn med parameteralternativ for den valda parametern. Nér denna symbol visas
vid sidan av en parameter pa skidrmen betyder det att det finns en meny med alternativ for parametern i fraga.

Anviénd din PC:s tangentbord for att mata in parameterinstéllningar. Anvind vénster och hdger piltangent for att vélja fran en
tillgénglig lista.

Alla @ndringar som gors till parametrar sparas direkt nér dndringen gors.

IVIS Intelligent Visualization programvara 5



Allmanna IVIS-installningar

Sprak

Engelska ar det forinstéllda spraket vi den forsta korningen. Vilj dnskat sprak.

Sprdk ) Hamn: S8-5500
Profibus: &
i (i 1P: 192.988.100.419 .
Ansiing ) = P-adapter 10.0.0.114
Serienr.. 2583
IS Mini View > . OMinege
LN Visa och analysera PCT-fier offine D
) =
Info
_ manuell konfiguration
i e
Version ) BeT D
Serienr; 0
Versionshistorik )

() [ Balansering: Korl 1_Vibr en (8)

Byt IP Stang VIS

IVIS Mini View konfiguration

Sprak )
IVIS Mini View dr el program som ger en liten process vy i en fast position pé skarmen
Ansiut Detta kan ocksa kopplas till maskinsilen , da detta fonster kommer aft visas eller dofjas
nsining 2| automatisk
VIS Mini View ) - Konfiguration av Mini View
5 QD ‘v:‘rmm?: [1 fonster >] »
Info i Lage 19§ 4 (>
FT i st b e FA2B I RTHIN 2D
Version > AN Y_"sa Instansvy
Aktivera smart visning av Mini View
Versionshistorik ) l& Syniig bara under pégénnda r?:-:suﬂ neg
Starta Mini View
wis Starta Wini Viewmed MIS nej

Verkstall Starta
andringar

Stang VIS

Driftlége

Anslutning

IVIS soker automatiskt efter enheter i ndtverket. Alla
enheter som hittas visas.

Den réda bocken anger vilken enhet som ar ansluten.

En detaljerad beskrivning av hur anslutningen konfigureras
finns i avsnittet *Drifttagning for forsta gangen’.

VIS Mini View

Mini View ér ett separat program som kan koras pa din PC
och som ger en liten visning av statusinformationen for det
mest nddvéndiga fran IVIS. Mini View kan koras
oberoende av IVIS och kan stéllas in sa att det visas vid ett
fast ldge och en fast storlek pa skdrmen. Mini View kan
placeras pa maskinskdrmen och lata vyn visas eller doljas
automatiskt. Det finns ett antal parametrar tillgéingliga for
att stélla in hur och nir Mini View ska visas.

Nir du har dndrat parametrarna i Mini View sparar du
dndringarna med tangenten Verkstdll dndringar.

Med tangenten Starta/ Stoppa Mini View startar eller
stoppar du programmet. Mini View-programmet maste
vara startat for att det ska kunna visas.

Driftlaget konfigurerar Mini View sa att de kors korrekt pa maskinskarmar for olika CNC-plattformar. Instillningen
Automatisk identifierar CNC-typ och dr den bista instéllningen for de flesta installationerna. Om det inte fungerar kan du
forsoka att vilja typen for din CNC-enhet fran listan HMI Advanced, Sinumerik Operate eller Bosch Rexroth.

6  IVIS Intelligent Visualization programvara



S Med instéllningen Fonster kan visningen av Mini View
= kopplas till statusen for ett specifikt fonster i
Sprdk > VIS Mini View konfiguration , operativsystemet. Alternativmenyn for denna instéllning
VIS Mini View ar eft program som ger en I|l§:n process vy 1 en fast position pa skarmen . o . . . .
Anshining ) Ejgﬁ]ﬁgzcksa kopplas till maskinsilen , da detta fonster kommer att visas eller doljas lnnehaller en hsta over de programfonster som f‘or
S e > Val fonster som ska overvakas och va forhallande nérvarande kors. Anvéndare kan vélja ett fonster och
& (S « rarfokis associera visningen av Mini View (nir det 4r aktivt) med
Info > B ‘:ll:lﬁ\-wc.w\;u méste finnas fdnstret 1frz°1ga
Version > B f‘mo CQE‘?EMEBTL{”"QM‘ZMP“”“ maste finnas .. . .
e Associationsalternativen innefattar:
Versionshistorik ) = r-n;rga- g maste finnas
Maste finnas — Mini View visas nir det valda fonstret ar
aktivt.
Ar inte minimerad — Mini View visas nir fonstret ifraga
ar aktivt och inte minimerat.
@ [ Balansering: Kort 4~ Otillackligt kylmedel (M)

Sama VM g Har fokus — Mini View visas nér fonstret ifréga har fokus
(for nérvarande valt).

Tillbaka

View

Processinstillningen gor att visningen av Mini View kan tilldelas en process som kor i Windows. Det gor att visningen ar
aktiv under den tid som den valda processen kors.

(s TVIS. 4 a=l) A
' = Lage
— | . .. . . . .
Sl VIS Mini View konfiguration Anvéndaren har konfigurerat Mini View till att visas vid
VIS Mini Vi f r ren i svyienfe Sif a skarmen i 111 3 o - 1 a
. y  Deta By ook opple B sk 4 ki P e 4 vias e 08 cn fa}st position och storlek pa WmeWSO SkflVbOT.det- Nar
automatsit Mini View visas ligger den alltid ovanpa andra fonster
VIS Mini View > hiamingstige 11
[ [Inarmingsiage peEe—— > eller program.
| Vi§ detia for att stalls i Sget
Inf 5 .« . . o " . .
" > b s b 426 Mini View-fonstrets ldge och storlek kan stéllas in med de
Version > o 124 manuella instéllningarna pa den har skarmen.
NS— 3| (B o . 273 Alternativmenyn inldrningslége kan"anvéindas fOr att visa
o s~ 190 en Oversikt av fonstret pa skidrmen. Oversikten kan flyttas
eller forstoras/forminskas efter behov pa skdrmen, och de
aktuella instdllningarna kan sparas.

Tillbaka Starta VIS Mini

=

. 3 Stang VIS

Visa

Detta alternativ anvénds for att konfigurera innehéllet i Mini View, vilket kan visas antingen som Instansvy eller Kanalvy. |
Instansvyn delas skarmomrédet i Mini View upp sé att alla instanser i det aktuella jobbet visas. I Kanalvyn finns det en
alternativmeny dér de tva kanalerna som ska visas kan konfigureras.

Aktivera smart visning av Mini View

Med detta alternativ visas Mini View endast under en pidgaende process. Mini View visas da endast fran den tidpunkt
processtarten har aktiverats och fram till tre sekunder efter att signalen for processtopp har aktiverats.

Starta Mini View

Detta alternativ startar Mini View-programmet sa snart [VIS-programmet startas.

Automatisk start av Mini View

Mini View kan konfigureras till att starta automatiskt niar en Siemens CNC-kontroll har startats. Den medfoljande filen
IVIS\Siemens\Sinumerik Operate\cfg\systemconfiguration.ini innehaller f6ljande rad som ska implementeras i CNC-enheten,
med kommentaren borttagen fran raden och filens sokvég redigerad efter behov:

;PROC601= image:="d:\IVIS\\lvisMiniView.exe", process:=IVIS_MINI, background:=true
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Sprak > IVIS - Intelligent Visualization
IVIS version 290 (05 2016)
Ntk > programeersion 234
Genom att anvanda IVIS accepterar du Licensantal
VIS Mini View D wsade gemensamma anvandargranssnitt fr produider
SBS Dynamic Balance Systems
Info 8| Schminindusies.inc.  SchmitiEorope, Lul.  Schmi China
2765 NW Nicalai St 2 Leofric Court Shanghai SBS Senice Center
Portland, OR USAS7210  Progress Way Rm 1105, PARIS Shiyuan Mansion
Version > Coventry CV3 2NT, UK No 500 South Xiang-yang Road
Shanghai, 200031 CHINA
Versionshistorik > Dr Zinngrabe GmbH

Schillerstrafte 1/15
89077 Uim, Germany

Sprak > IVIS - Intelligent Visualization
IVIS  version 290 052016)
Ansiutning ) programwersion: 234
Genom att anvanda VIS accepterar du Licensavtal
VIS Mini View > Hardvara Revision / Programvaruversion
Main: 0.00/063
Info > Slot1 1037028 MNon contact, dual (5532D)
Slot2 1.00/0.15 Exact Control (5560)
Siot3 300/D22 AEMS (5522)
Cersion » sw 202/028  Hydro (5618)
sm 2563
Versionshistorik >

Eventuella problem med ISIS? Vi hjalper dig!
Vanligen skicka oss en detaljerad beskrivning med tillhérande log:

Logfile {debug htmi;

Debug nivé: 0xT

lag | [ medium | hogt

Sprllk > IS Version History
Version 2.90 (05.2016)
Anslutning >
* Virtual keypad
» Advanced input slements for all ssttings
VIS Mini View > * Improved tool monitoring support
Version 2.82 (04.2016)
Info > + Bug fixes
Version 2.81 (04.2016)
Version > = Bug fixes (RPM unit, data factor)
*« Some minor improvements
Versionshistorik > Version 2.80 (03.2016)

* Support for tool monitoring

« Improved Settings for ExactControl and PCT devices

+ Undo mechanism for Job settings

+ MiniView support for SBS500 devices that have only balancing cards
* Minor bug fixes

Version 2.75 (11.2015)

* MiniView support for Bosch Rexroth

Avsluta program

Info

I denna menypost summeras allmén information om I'VIS:
e VIS programvaruversion och -datum
e Texten i licensavtalet

e Kontaktupplysningar till tillverkarens kundtjanst
och lankar till webbplatser

Version

I denna menypost finns det upplysningar om tillhdrande
hérdvara.

Man kan édven fa atkomst till programmets loggfil som &r
lagrat i en html-fil. Felskningsnivan &r som standard satt
till 1ag.

Om det uppstar problem med IVIS eller produktdriften,
foreslar vi att denna instéllning dndras till hogt for att
finga sa mycket information som mdjligt om systemets
status.

Klicka pé loggfilens lank for att 6ppna filen debug.html i
det installerade browser-programmet.

IVIS support behover filen debug.html for att kunna
atgédrda problem eller besvara fragor till teknisk support.

Versionshistorik

Logg 6ver alla dndringar som gjorts i IVIS programvara.

IVIS stings med menytangenten Sting IVIS. Programmet kan dven avslutas genom att man trycker ned Alt+F4 eller

Stangtangent langst upp till hdger i programfonstret.
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Balanseringsvy

Oversikt av balansering

(1] 2]
©
4] 6]
e
7]

(8]

Processen

0] Balaseringsvy, @ Balanseringsparametrar

(1) S-siffrigt tilldelat namn pé balanserarkortet (standarnamn &r SLOT1 t.o.m. SLOT4). Anvéndaren kan definiera ett
namn for kortplatsen pa parameterskédrmen, som visas med kortplatsnumret (x).

(2] Se statusraden for eventuella felmeddelanden @
© Aktuell spindelhastighet (om tillgénglig)

(4] Aktuellt balans-/vibrationsvérde: Visningsenheter samt mattyper (amplitud, RMS, topp-till-topp-métning) kan bada
visas och kan viljas fran balansparameterskdrmen.

(5] Grafisk dtergivning av obalans:
r Gréns: balansnivins mal, q Griéns: hogsta obalans (tolerans), 0 Gréns: Sakerhetsvarning (kritisk)

(6] Bakgrundsfirg: gron: Balansen dr OK och ligger i acceptansomrédet, gul: obalansen ligger 6ver den acceptabla
balanstoleransen, en ombalanserande dtgérd kravs. ROd: obalansen 6verskrider den kritiska sdkerhetsgrénsen.

(7] Statusrad: Visar anslutningen mellan IVIS och utrustningen samt eventuella statusmeddelanden.

(8] Menyfalt med funktionstangenter

IVIS Intelligent Visualization programvara



[ — T = | & |
2400 aeu —— &
001 pum. —— =M
L» 9 0 J|I[ p 4 0 |
040 120 2000 040 120 2000
— —
Balansering: Kort 4 Vibrationssensor oppen (B) |

Processen

2400 reu |

- 4 0 |

0.40 120 2000

Balansering: Kort 4. Vibrationssensor oppen (B) |

Automatisk Farbalansering

Nollage Tillbaka

balansering

Tangent: Automatisk balansering

Anvandning av balanseraren

Om det finns mer &n ett balanserarkort ska 6nskat kort
forst véljas med tangenterna pd menyraden eller med
prompten.

Tilldelat namn for varje kort visas pa menyfaltets tangenter
(i detta exempel BAL1 eller BAL2).

Balanserarkortets namn kan redigeras under
balansparametrar.

Obs! Menytangenterna i denna figur visas inte samtidigt pa
skdrmen.

De tillgéngliga funktioner som visas dr baserat pa typen av
balanserarkort som &r installerat (automatiskt, tvaplans,
manuell balans, etc.) samt pa aktuell funktion.

En detaljerad beskrivning av funktionerna finns i den
bruksanvisning som medfoljer SB-5500-kontrollen.

Anvind tangenten Automatisk balansering for att starta balanseringsprocessen for alla balanserarkort som har stod for

automatiska balanserare.

. Denna symbol visas under balanseringscykeln, tillsammans med processens aktuella status.

¥ ]

i | Processen: Kort 3 Sensor 6ppen

Tangent: Forbalansering

All grundldggande obalans (t.ex. orsakad av ett byte av
slipskiva) kan kompenseras med forbalansering.

I denna process kan man manuellt placera vikter som ska
anvindas vid grovbalansering av den nya skivan sa att den
automatiska balanseraren kan uppna balans med mindre
kompensation.

Fem olika balanseringsstrategier finns tillgdngliga (figuren
till vénster visar metoden med fixerad plats).

10 VIS Intelligent Visualization programvara



Tangent: Finjustering

Vid 6nskat tillfélle efter genomford forbalansering av en
2400 rewm skiva kan en enklare ombalanseringscykel utforas vid

behov, utan att en ny initial korning behdver utforas.
5 . 9 O um.

Tangent: Enplans/tvaplans

Om tvéaplans balanserarkort ér installerade i SB-5500 (-D-typkort maste paras i kortplats 1-kortplats 2, eller i kortplats 3-
kortplats 4) sedan viljer du melan enplansdrift eller tvaplansdrift. Detta ldge paverkar cyklerna automatisk balansering och
for-balansering.

Tangent: Manuellt

I konfigurationer med automatisk balansering kan
-——-- RPM balanseringsvikterna flyttas manuellt med tangenterna
M1+, M1-, M2+, M2-.

Om det inte finns ndgon RPM-signal, kan tangenten
L p m. Aktivera manuell hastighet anvindas for att stdlla in RPM-

filtret till den instédllning som bestims av den manuella
RPM-parametern.

Aktivera manuell Avbryt

M1+ M M2 + M -
hastighet

Tangent: Neutralt l1&ge

Denna tangent anvéands for att initiera forflyttning av vikterna i balanseraren till neutrala (motsatta) ldgen. Denna funktion
fungerar bara med balanserare av icke-kontakttyp, konfigurerad med valfria lagessensorer for noll-vikt.

Tangent: Tillbaka

Tryck pé tangenten Tillbaka for att dterga till Gversikten Gver alla balanserarkort och for att limna paramentermenyn.

IVIS Intelligent Visualization programvara 11



Kort 1: Non contact, dual (5532D)

Reviderit
L lnim..a R.elx.gunfﬂmvrwvam\vwn
abc Namn BAL1
jamn pd kortet elles meningen
CNC granssnitt
p Balanseringsgrans 0.400 pnt
Ange om slans
9 s " 1.200 pm
0 20,000 i1
@ ¢ 0 RPM
sta
= 0 RF
0/ lage CNC Bot aktiv
Stall érift av Bot/ Bot2 under automatisk bakans
‘Balansering

Ficd Balanserarhastighet
BAL1 BAL2

forsiktig

Oversikt dver balanseringsparametrar

I menyn f6r instdllningar av balansering visas alla
parametrar for varje befintligt balanserarkort, uppdelat
utifrdn d&mne. Klickbara flikar langst ner pa parameterlistan
visar kortnamnen sé all 6nskat balanserarkort kan véljas.
Aven tangenten Niista kort kan anvindas for att ga fran ett
kort till nésta.

Med uppat- och nedétpiltangenterna kan man gé fran en
parameter till ndsta, och alla véarden &r klickbara.

Alla parametrar sparas direkt efter en dndring.

En mer detaljerad beskrivning av balanserarfunktionerna och parametrarna finns i den bruksanvisning som medféljer

SB5500-kontrollen.

R < [
T
0.40 1.20 20.00
_» q [N
0.40 1.20 20.00
g q [
0.40 1.20 20.00

Balancer Balanserarens Mini View

Balanserarens Mini View visas bara om det inte finns nigra
processkort installerade i SB5500-kontrollen.
Balanserarkorten visas utifran deras kortplatsnummer och
indikeras med ett stapeldiagram som visar aktuellt
balansforhéllande. Stapeldiagrammens skala dndras sé att
alla installerade balanserarkort far plats i det tilldelade
minivisningsomradet.

Om det finns ett processkontrollkort installerat sa visas inte
denna vy. Istdllet kan stapeldiagram 6ver balanserare
konfigureras sa att de visar en del av den dnskade
processvyn.
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ExactControl processvy

ExactControl processoversikt

s VIS = B |

0| (%]

1..5 2 ; I — ; [s]

9 ] — A—_—
] (6) [Dig 1O <4> | [Manuelit -—
— | Balansering: Kort 4: Vibrationssensor dppen (B) )

.........

Starta Starta lardom . ;
Job 1 Job 1 ; Kanal i MNasta instans

Balansering

e

Processvy, @Processparametrar

e

Tomgéngstid: Métsignalen visas en sekund innan start. Det rosa omradet dr den tomgangstid som anvénds for att
hédmta den genomsnittliga signalnivan i den relativa miatmetoden.

Y-axel: médtsignalens amplitud 1 % av fullstdndigt ingangsintervall
Starttid: Bearbetningen borjar vid startsignalen for CNC/PLC, Profibus startsignal eller IVIS Starta jobb-tangent.

X-axel: processens tidslinje, frdn cykelstart fram till cykelstopp, &ven for flera timmar om sa behovs.

® © © 0

Anslutningsindikator: Den fargade punkten visar anslutningens status mellan IVIS och SB-5500. Gront anger en
anslutning, gult anger att forsok till anslutning pagar och rott prick anger ett misslyckat anslutningsférsok. En rullista
med SB-5500 felmeddelande visas till hoger om statusindikatorn.

(6] Kanaletikett: Den markerade etiketten anger vilken kanal som for nérvarande visas. Startnumren for Digital- och
Profibus-kanaler visas <inom vinkelparanteser>.

(7] Jobb som har valts och startats

(8] Symbolinsanser visar dvervakningsstrategi och dvervakningsresultat (hir: 9,7 % fel). Upp till totalt 4 jobbinstanser
kan laggas till.

e

Vilj processvy (jobb, instans, kanal, AEMS)
(1) Menyfalt med funktionstangenter.
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Job 1

40/

20

() AN

0 05 1

4> | [Manuelit |

9 Balansering: Kort 4- Vibrationss r ppen (B

Starta
Fil Nasla instans

Starta lardom
Job 1

Job 1

Det ar avgorande att forsté att processkdrmarna alltid visar
resultatet fran den senast korda aktuella processen. Det
betyder att dessa skdrmar dr tomma nér IVIS eller SB-5500
startas, eftersom det da inte finns négra aktuella
processresultat att visa.

Mitdata visas i grafikomradet och skalas automatiskt sa att
hela mitsignalen visas pa skarmen. Borjan av
dataregistreringen visas till vénster vid noll sekunder,
samtidigt som processtarten aktiverades. Overvakning och
registrering avslutas vid processtopp.

Processdataskarm

IVIS-skidrmen anpassas automatiskt till hardvaru- och parameterkonfigurationerna.

Pa processkidrmarna kan man anvinda din PC:s piltangenter for att &ndra ur signalen visas pa skdrmen for aktuellt jobb.
Anviénd piltangenterna for att dndra forstirkning eller skalning av visade data for antingen Y- eller X-axeln. Anvind
piltangenterna tillsammans med ”Shift”-tangenten for att &ndra signalens offset eller for att se fonstret pa skdrmen.

Automatisk skalning stings av for det nuvarande jobbet om visningen dndras med piltangenterna. Nar ett annat jobb viljs
startas IVIS om, eller om, mellanstegstangenten trycks ned sé aktiveras automatisk skarmskalning igen.

Instanssymbol: Resultat frin 6vervakning

Symbolerna for var och en av instanserna i jobbvyn anvénds for att indikera processens alla viktiga statusupplysningar, och
uppdateras 1opande. Operatoren far en snabb dversikt av de aktuella resultaten av dvervakningen.

Nuvarande jobb (parameter installd) —ﬂ

EB—— Jobb-Instans 1

Resultatkod kodad

DRS

Overvakningsstrategi anvands

Nuvarande resultat av dvervakning

8.7%

Jobb-Instans 2
Representation av vagformen

14 VIS Intelligent Visualization programvara



Val av processvy

] ©

De runda piltangenterna langst ner till hdger pa skdrmen, precis 6ver menyraden, anvénds for att véixla

mellan tillgéngliga processvyer.

IVIS tillsammans med ett ExactControl-kort erbjuder foljande mojliga vyer av processen:

Frocessen
1] LS |

[Job 1 E
97 ——_ e
[%] R
525

[Dig VO [Manuelt

Balansering: Kort 4~ Vibrationssensor oppen (B)

937 i e -
[%] >
625

|Dig. O || Manuelit

Balansering: Kort 4 Vibrationssensor oppen (B) [©)]

Starta lardom —

Job 1

Frocessen
- LS |

Lth Il 3
[%] [%]
2.2 22 I
= 15 15
2
= 07 . 07 -
%o 2 73 3 51 8 ‘o > 3 3 1 8

Job 1 Pob1 E

Dig. VO

Jobbvy

Visar alla instanser forknippade med ett jobb som ikoner
pa skdrmens hoger sida. Detaljer for den enda nuvarande,
valda instansen visas i helskdrmslige.

En instans definieras som en specifik 6vervakningsstrategi
(tillsammans med de nddvindiga parametrarna for
utvérdering) som tillimpas pa en tilldelad ingangssignal.
Jobbet (alla associerade instanser) utvirderas under en
definierad processtid, mellan processtart och processlut.

Kanalen &r den Digital-, Profibus- eller manuell kanal som
anviands for att initiera processens start/stopp.

Instansvy

Skérmen &r uppdelad sé att den kan visa hela skdrmbilder
av alla aktuella instanser (max. 4 stycken) som ar
associerade med det for ndrvarande aktiva jobbet.

Kanalvy

Skérmen &r uppdelad sé att den kan visa hela skdrmbilder
av alla aktuella instanser som kors av flera jobb, initierade
av tva separata kanaler. Den 6versta halvan av skdrmen
visar en kanal och den nedre delen av skdrmen visar den
andra kanalen.

Det hénvisas till bruksanvisningen fér ExactControl for
ytterligare detaljer om instanser, jobb och kanaler.

IVIS Intelligent Visualization programvara 15



AEMS-vy

o : T =) | Denna vy ir endast tillginglig nér ett AEMS-kort ar
H IH ] “—¢| installerat och anviinder en annan uppsittning tangenter for
‘\ | (- drift av AEMS-kort. Se avsnittet AEMS-vy for ytterligare
2349 | ‘ lpl detalj Cr.
ﬁl | | | \| sw
1566 / ‘ ‘ ” ‘ﬁ‘ /\ | , / |‘ | “\‘
LWl
AL BHAOAHR AL ,
[ " “ “ I‘J |’ J i i II( ‘IJ " = ¥ 1] = ‘l‘ f ‘
‘.’ i ‘U i A RRRR ./ lU N

Granser

Tangent: Starta jobb

Den hér tangenten startar aktuellt valt jobb via den manuella kanalen (vald under menyn Process Parameters
(Processparametrar)). Det kan vara anvéndbart {for instdllning och utvirdering av jobb samt vid registrering av processdata for
utvirdering offline.

PCT-datafiler som har producerats fran den manuella kanalen namnges M*.PCT. Mer information om placering och namn
for PCT-filer finns i bruksanvisningen for ExactControl.

Dataregistrering stoppas inte nar VIS avslutas. Data kan fortsatta att lagras pa det lokala SD-minnet i ExactControl-
kortet s& lange som jobbet fortsatter att kéra. Data kan registreras 6ver langre perioder, dven veckor och méanader.
Denna registrering stoppas nar Stop-tangenten trycks in eller om strommen till SB5500 stangs av.

Tangent: Starta lardom

Denna tangent startar en inldrningsprocess via den manuella kanalen for alla instanser som &r associerade med det aktuella
jobb som kraver data frén inlérningsprocessen. Inldrning pagar anges av att jobb-/instansnumren blinkar blatt.

Tangent: Stoppa lardom

Avslutar aktuell inldrningsprocess och sparar resulterande inldrningsdata.

Tangent: Kanal

Med den hér tangenten far man upp valmenyn for kanaler, dér anviandaren kan vélja att se en kanal. Endast kanaler med data
fran en aktuell process kan viljas. Ovriga kanaltangenterna visas som ¢;’¢j tillgéingliga’. Om ingen kanal har nigra aktuella
processdata sa dr denna tangent inte tillganglig.

Tangent: Fil

Med den hir tangenten Sppnar man filmenyn dér man far atkomst till och kan visa sparade PCT-filer med registrerade
processdata. De filer som &r atkomliga hor till den anslutna enheten. Vid anslutning till SB-5500 sa ér filer lagrade pa
ExactControl-kortet tillgdngliga i tilldgg till de filer som &r lagrade pa den lokala PC:n. Filer kan 6verforas fran SB-5500 till
PC:n.

Anvind Offline-1age under de allménna instillningarnas anslutningsskérm for att fa tillgang till filer som 4r lagrade pa den
lokala PC:n, nér du inte ar ansluten till ndgon enhet. Mer detaljerade upplysningar om filfunktionerna finns i
bruksanvisningen for ExactControl.
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Tangent: Nasta instans

B0

................ TIn
211.2%
I Ii

4]

Job 1

Oversikt dver ExactControls processparametrar

Genom att trycka ned den hér tangenten i jobbvyn véxlar man visningsfokuset till nésta instans som ar
associerad med det aktuella jobbet. Processresultat for denna instans visas i helskarmsléage.

Det kan tilldelas upp till 16 oberoende jobb (méngder av 6vervakningsinstanser). Ett jobb kan kdras (startas och stoppas) via
antingen den manuella kanalen (Startas/Stoppas-tangenten i menyfaltet), eller via en digital signal eller en Profibus-signal.

Klickbara flikar langst ner pa parameterlistan visar namnen som anvéandaren tilldelat installerade kort (standardnamn &r
SLOT1, SLOT?2, etc.). Klicka for att vilja onskat kort, eller anvind tangenten Nésta kort for att ga fran ett kort till nésta.

Edit Job

Processen

Nas_la_karl

Lagga till instans

T .
—"
"5 e
Jobb 1 (DRS, GAP)
= |Jobb (1.16;
5 CHN
apc Namn . job 1
Sobboamn eler elt prograrm
Instans 1
lif_\_‘ N!a‘lsalgnﬁ\r analog ingang 1 »
(_} Eflyaknmgsmralegl ExactDress »
0/ fran
sstrat
Instans 2
Ii,_\_ I\p:a'l‘sa!?nrai_n analog ingéng 2 >»
Q ?‘\C?tvaknlngsstralegl ExactGap »
fran
ssra
EXCTL AEMS1
@ | Balansering: Kort 4_Otiliack 1 (M)

Redigera jobb: Jobb och instans

Vilj det jobb som ska redigeras. Alla jobb kan namnges
for att underlétta hanvisning till dem.

Lagg till, ta bort eller redigera befintliga instanser som &r
associerade till det valda jobbet.

Nér parametrar redigeras for ett existerande jobb anger
ordet "modified” (dndrad) i rott i det Ovre vénstra hornet
att parametrarna har dndrats pa skdrmen och kommer att
sparas ndr menyn stangs.

Tangenten Angra i menyraden gor att alla indrade
instéllningar atergar till de sparade instillningarna. Detta
kan foérhindra felaktiga dndringar till ett jobb.

En ny instans laggs till i jobbet (upp till fyra dr max.). Instansen konfigureras inte férrén parametrarna har stéllts in eller

redigerats.

Radera instans

Den instans prompten stér vid raderas.

Kopiera jobb

Alla instéllningar i ett jobb kan kopieras med tangenten Kopiera jobb och klistras in i ett annat jobbnummer. Detta sparar tid

och sikerstiller en felfri 6verforing av parameterinstillningar.

Att kopiera och klistra in ett jobb fungerar dven med tva IVIS programinstanser och enhetsgranser (via urklipp i

operativsystemet).

En mer detaljerad beskrivning av drift och instéllningar i ExactControl finns i hardvarans bruksanvisning som medfoljer

ExactControl-kortet till SB5500-kontrollen.
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AEMS-vy

AEMS processoversikt

AEMS-vyn ér den enda processvyn i de fall dir AEMS-kortet &r det enda processkortet som é&r installerat i SB-5500. I de fall
dir bade ett AEMS-kort och ett ExactControl-kort har installerats, kan AEMS-vyn viljas som en av de tillgéngliga
processvyerna (i tilldgg till jobbvy, instansvy och kanalvy).

=l o
(1]
(4]
(3]
: ” ! 1 2s 9
@ [Balansering: Kon & Vibrationssemsoroppen 8) ()
Jobb + Granser = o

Balansering

0] Processvy, @ AEMS-parametrar
(1) Y-axeln: signalniva for mitsignalen
(2} Namn tilldelat till AEMS-kort och kortplatsnummer (x) i SB-5500-kontrollen.
Den andra raden anger aktuellt jobb (1-16)/instéllningsldge (M1/M2)
© 4 grinser: gron: Spel (kontakt), bla: Gréns 1 och Grins2, rod: Krasch (sékerhetsgréins)
(4] Den akustiska sensorns métsignal
(5] X-axeln: tid i sekunder. Realtidsvisning av den akustiska signalens niva med justerbar tidsskala.
(6] Menyrad

Tangent: Stoppa/Starta

Denna tangent anvinds for att stoppa och starta realtidsvisning av signalnivén i grafikomréadet.

Tangent: M2 / M1

M1 eller M2-tangenten anviands for att vixla till visad parametermangd (M1 eller M2).

Tangent: Jobb + / Jobb —

Anvénd dessa tangenter for att véxla mellan nista och foregaende jobb.

Tangent: Granser

I den hér menyn kan grénsvérden for spel, gréns 1, grins 2 och krasch justeras.
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AE uppsittning

Nasta kort

Processen

AE Instéallningar

Klickbara flikar langst ner pa parameterlistan visar namnen

SID _
— AEMS-parametrar Oversikt
Kort 3 AEMS (5522) |

Reviderit ] y . . .
W st oo X l For varje installerat AEMS-kort anges parametrarna,

N, . .
BB | o e g AEMSt indelade efter &mne.

CNC-granssnitt

& e 1ms

CNC sta d o . . weqe e
D ammast m s ! pa installerade kort. Klicka for att vdlja 6nskat kort, eller

;1 CNC Crash Latch . . . o o .
O e e MG oL i anvénd tangenten Nésta kort for att ga fran ett kort till
S e s el nésta.
AE-installningar

=1 Jobb . . . .
T oo 2 Parameterdndringar sparas omedelbart efter redigering.
e e M1
[ MalD e e 125
| EXC‘TT =1 .AErMS1" [

En inldrningscykel anvénds for att stélla in systemets forstirkningar for den akustiska signalen. Tomgangssignalen (ingen
kontakt) nivé och arbetssignalen som genereras av en normal slip- eller skdrpprocess, registreras separat (bilden till vinster
visar tomgéngsnivan). Signalnivéerna for luft och arbete jamfors over alla frekvensintervall. Frekvens med det bista
signalforhallandet foreslas som den frekvens som ska 6vervakas (avbildad till hdger). En inldrningscykel hjélper till med att
vilja det bista frekvensintervallet for 6vervakning, for att fa de bésta processresultaten, men den foreslagna frekvensen &r

kanske inte den bésta for din applikation.

Borja stalia med Start # |
10 kHz 220 kHz 330 kHz 440 kHz 550 kHz 660 kiz 770 kiiz 880 kHz
EXCTL AEMS1

Starta View-data Avbryt
Processen

Valj ett lampligt frekvensband # |
Kvalitet Frekvens 1
18 I 110 kHz 0443/ 0,244 o —
|35 I 220 kHz 0.5281/0.153
14 N 330 kHz 0170/0126 T
10 NN 440 kHz 0.112/0.109 S
10 NN 550 kHz 0.095/0.094 [
10 NN 660 kHz 0.083/0.082 ===
10 EEm 770 kHz 0073/0072 ==
10 m 880 kHz 0063/0.062 ==
Strom:
NaN 220 kHz 0.000/0.000
EXCTL AEMS1

Avbryt

Processen

En detaljerad beskrivning av AEMS inldrningscykel, parametrar och drift finns i den hdrdvarumanual som medféljer AEMS-

kort 1 SB5500-kontrollen.
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Underhall — Support

Uppdatering av programvara

Det gors genom att kopiera en ny version av IVIS programversion till den befintliga IVIS-katalogen pa PC:n och ddrmed
ersitta befintlig version. Alla instéllningar for konfiguration av IVIS sparas i filen d:\\[VIS\\config\config.xml. Denna fil och
loggfilen ingér inte i en ny version av IVIS, sa de byts inte ut. Alla enhetsinstéllningar (balans- och processparametrar)
lagares pé enheten och paverkas dérfor inte av en uppdatering av IVIS.

Innan IVIS uppdateras rekommenderar vi att en sékerhetskopia av den befintliga [VIS-katalogen gors sé att du alltid kan
vixla till den foregaende versionen.

Innan du uppdaterar IVIS nér den dr integrerad med Sinumerik Operate, ska foljande avsnitt raderas under
<hmisl>/compat/user
i filen oemframe.ini:

[IVIS]

hOEMF rameWnd=A01AC
hOEMFrameTask=0D10
hOEMAppWnd=50188

hOEMAppTask=0
hOEMAppWndRelatedOEMAppTask=0D00
hOEMAppThread=0001

Detta sikerstiller att Sinumerik Operate startar och visar den nya IVIS-programversionen korrekt.

Avinstallera programvara

IVIS ér inte installerat under Windows utan har endast kopierats till en katalog pa PC:n, varifran programmet startas. Det
visas darfor inte pa listan dver installerade program i Windows.

Katalogen, och séledes programvaran IVIS, kan enkelt raderas fran PC:n om den inte ldngre behdvs. En typisk Windows-
avinstallering behdver inte goras eftersom alla loggfiler endast ar lagrade i IVIS-katalogen.

SB-5500 uppdatering av inbygqgd programvara: med VIS

IVIS kan visa de steg som maste utforas vid en uppdatering av SB-5500-kontrollens inbyggda programvara. Nedan anges de
meddelanden som visas under denna uppdatering av IVIS:

= . = 1. USB-minnet har identifierats

Detta meddelande visas nér ett USB-minne pluggas in i
SB-5500 m ed enhetens inbyggda programvara i roten av
USB-minnet.

= Uppdateringsfiler for den inbyggda programvaran kan
Uppdatering av inbyggd programvara tillganglig. laddas ned fré’ln SBS webbplats
o nbyaata SRS500-programyaran nu? http://www.grindingcontrol.com/support/software-
firmware/

5 Starta uppdateringen genom att klicka péa Ja-tangenten.
s Klicka péd Nej for att avbryta uppdateringen och avldgsna
USB-minnet fran SB-5500.

Starta Starta lardom
Job 1

Job 1
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2. Uppdatering av inbyggd programvara startar

USB-minnet soks igenom efter den senaste versionen och
den kopieras automatiskt till systemet.

Kanal 1

Uppdatering av inbyggd programvara:

Soker efter uppdateringar

Kanal 2

Starta Starta lardom =
Job 1 Job 1 Balansering

3. Avldgsna USB-minnet

Kopieringen har genomforts. USB-minnet maste avlagsnas
for att uppgraderingen ska fortsétta.

Kanal 1

Uppdatering av inbyggd programvara:

Ta bort flashminne

Kanal 2

Starta Starta lardom &=
Job 1 Job 1 Balansering

4. Inbyggd programvara har korts

Under uppdateringen kommer du att kopplas bort fran
IVIS och SBS5500-kontrollen kommer att kdra
uppdateringen automatiskt. Processen kan ta en stund, upp
till tvd minuter om kontrollen har en display.

Kanal 1

Efter uppdateringen ansluts systemet till IVIS igen, vilket
anges med en gron ldnkstatus langst ner till vanster, 6ver
menyraden. Systemet &r nu klart att anvéndas igen.

Uppdatering av inbyggd programvara:

Kanal 2

@ [ Balansering: Ko 4: Vibrationssensor oppen (B) BIBIO)]

Driftstatus for IVIS loggas till en html-fil. Kunden ska skicka filen till véar support nér en oférutsedd stdrning i programmet
sker. Se allmédnna IVIS-instéllningar, Version-menyn for detaljer.
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Support

Ytterligare information kan erhallas frdn maskintillverkaren eller SBS:

Schmitt Industries, Inc. Schmitt Europe Ltd

Ground Floor Unit 2

Leofric Court, Progress Way
2765 NW Nicolai St Binley Industrial Estate
Portland, OR 97210 USA Coventry, CV3 2NT, England
Tel: +1 503.227.7908 Tel: +44-(0)2476-651774
Fax: +1 503.223.1258 Fax: +44-(0)2476-450456
.@schmitt—ind.com -@schmitt.co.uk
www.schmitt-ind.com www.schmitteurope.com
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