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Fordelarna med SBS AEMS-system med SB-5500-kontroll:

e Okar produktiviteten genom minskad installationstid

e Forbattrar komponentkvaliteten genom dvervakning av slip- och
avsvarvningskvaliteten

e Speleliminering — 6kar genomstrémningen genom att reducera icke-produktiv
slipmatning

e Kraschskydd — snabbdetektering av extrem hjulkontakt for att medge
matningsavstangning och forebygga farliga hjulkrascher

e Fyrakanalskapacitet som sanker kostnaderna genom att tillata bade balansering och
AEMS-6vervakning av flera maskiner

e Langre livslangd for slipskivor, avsvarvningshjul och spindellager

e FOrbattrad digital elektronisk design med férlangd driftslivsiangd och 6kad
tillforlitlighet

e Latt att installera och kora
e Fungerar med existerande SBS-installationer
e Kommunikation via Profibus, Ethernet och USB 2.0

e Internationell anpassning: spanning, frekvens, kommunikation och sprak pa
displayen

e Support av SBS kundservice i varldsklass
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Allmanna anvisninqgar

Systemets syfte

SBS AEMS System har utvecklats for att ge operatérer av slipmaskiner béttre processkontroll.
Speleliminering, kraschdvervakning och dvervakning av hjulkontakt under slipning och avsvarvning finns
med. Mélen ir foljande:

» Enkelt och funktionellt handhavande

* Maximal slipmaskinseffektivitet

* Minimala installationskrav

* Nara integration med SBS Balance Systems
o Attraktivt ink6pspris

Anvandarsakerhet, sammanfattning

Denna sammanfattning innehéller sdkerhetsinformation som &r nodvéndig vid handhavande av SBS
Balanseringssystem for slipmaskiner. Specifika varningar och forsiktighetsdtgidrder finns 1 hela
bruksanvisningen dér de &r tillimpliga, &ven om de kanske inte finns med i1 den hir sammanfattningen. Fore
installation och handhavande av SBS Balanseringssystem dr det ndodvéndigt att ldsa och forsta hela denna
bruksanvisning. Efter att du last anvdndarhandboken kan du kontakta Schmitt Industries Inc om du behdver
ytterligare teknisk assistans.

Varning: Vidtag alla sikerhetsatgirder for handhavande av ditt slipsystem. Overskrid
inte de sdkra balansgrinserna nér utrustningen kors.

Varning: Fasts inte SBS Balance System eller AEMS sensorkomponenter ritt pa
slipmaskinens spindel, detta giller d@ven medfoljande adapterldsskruvar,
foreligger fara under maskinens korning.

Varning: Anvénd aldrig en slipmaskin utan att all ldmplig sdkerhetsutrustning ar pa
plats.

Forsiktighet: For att undvika skador pa utrustningen maste du sdkerstilla att
nitspidnningen ir 1 det omrdde som &r specificerat for systemet (se avsnittet
med specifikationer).

Forsiktighet: Endast kvalificerade servicetekniker far serva SBS System. For att undvika
elektriska stotar far inte kontrollenhetens képa eller kablarna tas bort med
strommen tillslagen.

SBS System — AEMS-drift 1



Systemteori och anslutning

AEMS-systemet bestar av en elektronisk kontroll och en eller tva ljudsensorer (AE). En sadan elektronisk
kontroll forpackas som ett separat anordningskort att sidttas i kontrollenheterna 1 serien SB-5500. AE-
sensorerna monteras pa slipmaskinen, dir de placeras for att detektera hogfrekvent ljud som genereras av
maskinen. Ljudet alstras av hjulkontakt under slipning eller avsvarvning. Signalnivaerna évervakas och
jimfors med kidnda bakgrundsnivaer vid samma frekvens, sa att viktiga hiindelser automatiskt snabbt
detekteras pa slipmaskinen. Hindelserna omfattar: Forsta kontakten mellan  sliphjulet och
avsvarvningsapparaturen eller arbetsstycket (spelkontroll), onormal eller kraftig berdoring mellan hjulet och
de hir delama (kraschskydd) eller en kontroll om att hjulkontakten har ett minimum eller maximum under
hela avsvarvnings- eller slipcykeln (processévervakning). Hindelsema rapporteras genom kabel- och
programvarugrinssnitten och displayen pa kontrollenhetens frampanel. Maskinens CNC-kontroller kan
programmeras for att anvinda denna information for att eliminera speluppehallstiden, skydda mot skador
som orsakas av en komponentkrasch och dvervaka kvaliteten pa slip- och avsvarvningsprocessen.

Systeminstallation

Systemanslutningar

Bakpanelen pA AEMS-kortet for SB-5522 visas installerad i spar nummer 1 i kontrollenheten SB-5500
nedan. Anordningen kan identifieras genom de tva fyrstifts (4) cirkelformiga anslutningarna, fér anslutning
av de akustiska sensorerna. Forsta sensorpositionen (SENSOR 1 «D) kan anviindas till att 6vervaka bade M1
och M2 (beskrivs i foljande avsnitt). Andra sensorkopplingen (extra) (SENSOR 2 +2)) ir endast till for att
overvaka M2. Nar en sensor ska anvindas ansluter du till SENSOR 1.

7 =

TN Y

Sensor 1 Q)

8LOT 2
SLOT 3
8LOT 4

Sensor 2 @)

©000000000C 00
| ccoooopnocen

® [ @& [ & [

Plats for ljudsensor

Placera sensorn limpligt for testning pa slipmaskinen. Sensorn maste monteras pa maskinhéljet eller annan
styv maskinkonstruktion. Montera inte ljudsensorer pa tunna eller 16st sittande maskinkomponenter, t.ex.
hjulskydd. Monteringsstillet ska vara nagorlunda plant, och far inte ha frimmande material, t.ex. jamnfilspan.
Ta helst bort eventuell firg. Men det ar inte nodvindigt.

Det viktiga vid placering av sensorn ar kvaliteten pa ljudoverforingen. Sensorn ska sitta pa en styv del av
slipmaskinen, sa att hogfrekvent buller fran kontakten mellan hjulet och arbetsstycket, eller mellan hjulet och
avsvarvningsapparaturen, overfors till sensorn med minsta mdjliga signalforlust. Signaldimpning sker pa
grund av forflyttningsavstandet, och framf6rallt vid 6vergangen mellan maskindelarna. Det som onskas dr en
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kort vdg for ljudsignalen, genom sa fa maskindelar som mojligt, dér alla delar 1 denna vég ar rigida, solida
och nédra kopplade och téitt monterade delar i maskinen.

For en sensor som fasts med bult rekommenderas superlim (Loctite 401 eller liknande) for att testa olika
monteringsstéllen, for att hitta bista placeringen.

Det kan ténkas att montera en AEMS-sensor pa spindelhuset, i nidrheten av dér balanserarsensorn ska sitta.
Genom denna placering Overvakas bade avsvarvning och slipning. Fungerar detta inte i en viss
maskinkonstruktion dr alternativet att montera en sensor pa avsvarvningsapparaturen for
avsvarvningsovervakning, och en annan sensor pad dubbdockan, eller annan styv del av komponenten som
haller ihop maskinen, for slipovervakning. Tva sensorer kan anvéndas samtidigt av AEMS-systemet.

AE-sensortyper

Manga olika sensorkonfigureringar finns for att passa dina installationskrav. Sensorernas huvudtyper visas
nedan. Varje sensortyp finns i olika modeller. Lds mer om alla modeller i SBS produktkatalog.

Sensor som bultas fast

Sensor utan kontakt

Vitskesensor //

Sensor som bultas fast — Sensorn fésts med en M6 eller kvartstums skruv direkt p4 maskinkonstruktionen,
intill kontaktpunkten mellan slipshjulet och arbetsstycket eller hjulavsvarvningsapparaturen.

Sensor utan kontakt — Sensorn har tvé delar, for att medge montering direkt pa det roterande hjulet eller
avsvarvningsspindeln. En roterande del monteras pa spindeln for att kdnna av AE-signalen vid hjulkontakt.
En icke-roterande del monteras mitt emot den roterande delen, dar AE-signalen detekteras och dverforas till
AE-monitorn.

Véatskesensor — Sensorn kan detektera AE-signalen direkt fran arbetsstycket eller hjulet. Vitskeflode
(vanligen det filtrerade maskinkylmedlet) leds till att floda malomradet. AE-signalen som sédnds uppfor
vitskeflodet detekteras av sensorn.

Sensor som monteras pa balanserare — Sensorn integreras i mekaniska externa eller interna SBS-
balanserare utan kontakt.

Beskrivning av M1 och M2

Separata uppsittningar av Overvakningsparametrar (M1 och M2) finns for 6vervakning av resultatet av
processer pd slipmaskinen. Parameteruppséttningarna kan utdkas genom menyinstéllningen JOBB-nr, dér
upp till 16 JOBB kan skapas, var och en med en egen tilldelad M1- och M2-parameteruppséttning. Totalt kan
pa sa sitt upp till 32 distinkta arbetsprocesser ldras in och dvervakas av systemet. En arbetsprocess ér distinkt
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om det finns variation 1 de bidragande faktorerna, som péaverkar AE-signalens styrka och timing som
genereras av hjulkontakt. Hari ingar éndring i foljande: AE-sensorldge, sliphjulets storlek eller typ, typ av
avsvarvningsenhet, arbetsstycke, matningshastighet, hjulets RPM och kylmedlets typ eller flode.
Konfigureringsparametrar lagras alla separat for varje parameteruppsittning. M1 associeras alltid med S1
(sensor 1) och M2 associeras med S2 (sensor 2) vid anslutning, eller med S1 om endast en sensor finns
installerad.

Bruksanvisning for kontrollenhet
En mer komplett beskrivning av kontrollens frampanel och bruk ges i1 bruksanvisningen for SBS Balance
System med kontrollen SB-5500.

G4 till menyn SHOW ALL (VISA ALLA) for kontrollenheten, genom att trycka pA SHOW ALL fran valfti
huvudskdrmen for kortet. Vilj vilket AEMS-kort som ska visas.

Anvandning av huvudskarm

Detta dr AEMS-systemets huvudskirm. Kurva over [TSEOT1 M1-01

AE-signalen visas, dér aktuell AE-signalnivd visas som ett . INST.
numeriskt védrde nederst till vénster. Aktuell diagramtid ,

(antal sekunder data som representeras av AE-diagrammet) " VISA
visas nederst till hoger. SPEL-grdns som visas i gront, samt ALLA
grans 1 och grins 2 som visas 1 blitt, justeras pd menyn M1
SETUP\LIMIT (INSTALLNINGARGRANS ). CRASH M2
(KRASCH)-grénsen visas i rott och definierar denna skidrms S

overdel. Den justeras genom instdllningen CRASH- STOPP

kénslighet under SETUP\MENU\Sensor Parameters. Nir

grianserna overskrids visas motsvarande symbol (G, 1, 2 eller C) till hger om aktuell AE-signalniva. Nederst
1 denna figur visas AE-signalvirdet 80 % av det inldrda tomgéingsvirdet (se sensorinldrning).

Tryck pa VISA ALLA for att aterga till menyskidrmen for hela systemet, for 6vervakning av alla kortkanaler
som installerats i SBS-kontrollenheten, eller for att vélja en annan kanal for ett detaljerat grinssnitt. Knappen
finns endast pa kontrollenheter med mer an ett funktionskort.

Enheten har tvd separata Overvakningsligen "M1” och ”"M2”, med motsvarande skédrmetikett 1 det bla
identifikationsféltet overst pd skirmen. Laget véljs pd denna huvudskidrm, genom véxlingsknappen M1/M2,
tredje knappen uppifrdn. Liget som valts nu visas alltid i den 6vre skdrmmérkningen, tillsammans med
nuvarande kanalnamn som tilldelats AEMS-kortet.

Vixlingsknappen START/STOPP nederst till hoger pa skidrmen startar och stoppar i realtid displayen frin att
visa ljudsignaler som nu dvervakas. Det gar att stoppa eller frysa displayen, sa att mélnivderna kan justeras
mot de senaste signalnivéerna, eller for granskning av en hiindelse av operatdren. Aven nir skiirmen inte letar
efter spel- och kraschhéndelser fortsétter enheten att leta efter spel- och kraschhédndelser. Deras status visas
genom CNC-kopplingen.
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SETUP (INSTALLNINGAR)

Tryck pa SETUP (INSTALLNINGAR) p& huvudskirmen for att visa MENY-skirmen eller LIMIT

(GRANS)-skdrmen.
Gransskarm

Tryck pad LIMIT pa denna skérm for att visa Grans-skidrmen.
P& denna skdrm viljer du forst vilken grins du vill dndra.
Viljer du C visas enbart aktuell signalnivd som associeras
med C-gransen pd skdrmen. C-grdnsen kan inte andras.
Andringar 1 C-gransen maste ske genom
justeringsfunktionen for kraschkénslighet under menyn
Sensorparametrar. Vilj 1-, 2- eller G-grins for dndring for
att grinsen ska kunna flyttas pa skirmen.

Gransandring

Pé skdrmen kan G-, 1- eller 2-grinserna flyttas i forhédllande
till AE-signalstyrkan. Gransen som valts visas i blinkande
gult. Motsvarande signalstyrka for aktuell griansposition
visas 1 gult nederst till hoger. Nar G-gransen éndras visas
motsvarande G-grinskénslighetsinstillning A(x.xx) ocksé
nederst mitt pd skdrmen. Siffran representerar G-
grinspositionen som en multipel av AIR (TOMGANGS)-
nivan som spelades in under senaste sensorinldrningscykel.
Kinslighet dr det sparade vérdet for G-gransen. Om en ny

SLOT1 GRANS

SLOT1 GRANS -@1

i,

A
A\ 4

- AV-
SLUTA

—— [ENTER

s e e, e ke

G A(38.8) 2.528

inldrningscykel kors och systemforstirkningen &ndras stér

griansen kvar pa samma kénslighetsniva. Granserna kan ldggas varsomhelst pa skdrmen. Nederst pa skarmen
visas en signalstyrka pa (0,80)* inlért Air (tomgangs)-virde.

MENY

Menyn innehéller driftsinstdllningar som viljs av
anvindaren for AEMS-systemet. De flesta parametrar lagras
var for sig for de tva skilda overvakningsligena som anges
som MI-PARAMETRAR och M2-PARAMETRAR.
Parametrarna diskuteras i detalj senare.

SLOT1 MENY

A
A\ 4

1.M1 PARAMETRAR

De andra fo6ljande menyobjekten som listas dr allménna Sﬁx;A
instdllningar for drift av. AEMS-kortet i sin helhet. Om
jobbnumret &r aktiverat (inte stillt pad AV), flyttas ENTER

jobbmenyobjektet till forsta ldget pa menylistan, for att
underlétta byte mellan jobb.

CNC-signaltid

Stiller in minimipaustiden, 1 millisekunder (msek.), for hur utgdngskontakter 6ppnas eller stangs for att ange
hindelsesignal. Viktigt — Malet ar att en handelses signal ska vara tillrackligt lange for att sakra
signaldetektionen genom maskinkontrollen som anvands. Fabriksanstéllningarna ar 1 msek., men PLC
eller liknande anordningar Overvakar vanligen vid tidsbestimda intervall pa cirka 5 msek. D& maéste
signaltiden stillas in for att dverstiga avfragningscykeltiden. Paverkar GAP, LIM1, LIM2 och (om den inte
lases) CRASH-signaler i CNC-grinssnittet.

For att dndra instillningar vilj SETUP (INSTALLNINGAR) p4 huvudskirmen. G4 till instillningsskirmen
och vilj MENU (MENY) med motsvarande knapp. Vélj CNC SIGNAL TIME (SIGNALTID) pa menyn. De
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tva skirmarna som foljer kontrollerar kontaktpaustiderna for PA och AV. Tiderna kan stillas in pa 1 till
999 msek.

For att stdlla in tid som N.O.-kontakten stings, anvidnd vinster pil for att vélja siffror, och upp- och
nerpilarna for att dndra vald siffra. Tryck pd ENTER (RETURTANGENTEN) for att acceptera inmatningen
och gé till skdirmen AV-TID. P4 samma sétt stdll in tiden som N.C.-kontakten stings och tryck pa ENTER
(RETURTANGENTEN) for att spara valet och ga till nista alternativ.

CNC-kraschlas

AV  Krasch har inte lsts och paverkas av PA/AV-tider [SEOT1 CNC-SPARR

som GAP, LIM1 och LIM2. A
PA  Kraschtillstind stinger CRASH N.O.-kontakten tills
den éterstdlls av: (1) RESET CNC (ATERSTALL) | FRAN V
insignal (2) HOST error (VARD fel) rensa (3) AV-
CLEAR (RENSA)-knappen nir “Crash error” SLUTA
(kraschfel) visas.
I detta menyalternativ under CNC signaltid stdlls in hur ENTER

CRASH-utsignaler reagerar pa kraschtillstand. Tryck pé
upp- och nedpilarna for att viixla markéren mellan AV och PA. Tryck pA ENTER (RETURTANGENTEN)
for att spara val och ga vidare till nésta alternativ.

CNC-funktion — stoppa/starta

I menyalternativet under CNC-signaltid aktiveras eller

avaktiveras CNC-kontroll av STOPP- och START- SLOT1 CNC-FUNKTION A
funktionerna p& skdrmen. Denna funktion kan alltid styras
genom frampanelskdrmen, menyknapparna (MENU) och

virdporten.  Nér  alternativet  har  stdllts in  pa V
MENU-+HOST+CNC éndras funktionen hos tvd ingangar pé NY + V + CN
CNC-porten, for att medge kontroll av skirmen STOP och | MENY "+ ENDAST VARD Stﬁ; A
START. Ingangarna for denna kontroll &r M1 och M2 (lds mer

i avsnittet om CNC-ingangar). Tryck pa ENTER ENTER
(RETURTANGENTEN) for att spara valet.

Kanalnamn

Vilj menyobjekt CHANNEL NAME (KANALNAMN) for att visa en startskdarm. Tryck pa hogerpil for att vilja
markorlage och upp- och nerpilarna for att gd igenom den alfanumeriska listan for att miarka AEMS-
kortanordningen. Anpassade etiketter kan anvindas till att identifiera varje kortanordning som installeras 1
SBS-kontrollenheten med denna funktion. Upp till fem tecken kan anvindas for att méirka AEMS-kortet.
Tryck pa ENTER (RETURTANGENTEN) for att spara valet.

Menyatkomst

Menyvalet ger tillgéng till en standardatkomstkod for menyskydd. Satt kanalen pa skyddsldge for att hindra
atkomst till menylistan, om inte atkomstkoden anges. Instillningen hdr gor att systeminstillningarna inte
stors av misstag. Skdrmen visar ENABLED (AKTIVERAD) nédr menyatkomst finns, och PROTECTED
(SKYDDAD) nir menyatkomst kontrolleras av atkomstkoden. Funktionsknapparna tilldelas siffrorna 1, 2
och 3, och ENTER (RETURTANGENTEN), vilka anvdnds till att mata in 4atkomstkoden.
Standardatkomstkoden dr 232123. Mata in koden och tryck pa ENTER (RETURTANGENTEN) sé skyddas
MENU (MENY)-valet. Atkomst till menylistan kriver nu angivelse av koden. Meddelandet MENU
ACCESS PROTECTED (SKYDDAD MENY) kommer att visas for att meddela anvindaren om att menyn
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nu dr losenordsskyddad och anvéndaren kommer att fa mojlighet att ange koden. Om annan kod &n ratt
nummer anges visas meddelandet FEL KOD ANGAVS FORSOK IGEN/AVBRYT.

Avaktivera menyskydd, ange ritt kod for att fi atkomst till menyn, vilj objektet MENYATKOMST pa
menyn. Ange koden igen for att avaktivera skyddet. Displayen for MENU ENTRY (MENYATKOMST)
kommer att visa ENABLED (AKTIVERAD) nér skyddet har inaktiverats.

AEMS-drift

Inldrningscykel

Systemet méste forst konfigureras for att fungera genom att [[SEOTI M1I=-01

anvindaren initierar en inldrningscykel for att stélla in A
mitparametrarna for varje arbetsprocess som ska

overvakas. Inlarningscykeln stiller in systemforstarkningen v
och mitskalan 1 stort, samt vidljer vilka av de Aatta 1. TEACH_CYKEL _
frekvensbanden som ska viljas for bésta resultat. Under _ AV-
inldrningscykeln jamfors ljudsignalnivierna i bakgrunden, - SLUTA
for vart och ett av de atta frekvensbanden, med

signalnivderna som uppstir under normal avsvarvning eller ' ' ENTER

slipning for samma frekvenser. Frekvensen med det bésta
forhéllandet mellan signalen for arbets-/tomgangsmode foreslas som frekvens att dvervakas. Om resultatet av
inldrningsprocessen ger ett arbets-/tomgéngsforhallande pé 1,2 eller under, har systemet inte kunnat se nagon
storre skillnad mellan AE-signalen under hjulkontakt och fore hjulkontakt. Detta beror vanligen pa en
felutford inlarningscykel eller en felaktig AE-sensorplacering.

Separat inldrningscykel maste koras for bAde M1 och M2. Resulterande parametrar lagras separat for varje
lage. Inldrningscykeln konfigurerar rdtt forstirkning och andra parametrar for rétt drift 1 valt
overvakningslige. Tryck pd SETUP (INSTALLNINGAR) for att visa konfigureringsmenyn. Tryck pé
MENY. Vilj M1-PARAMETRAR eller M2-PARAMETRAR, beroende pa aktuellt 6vervakningsldge. Vilj
INLARNINGSCYKEL for att aktivera inlirningscykeln for valt lige.

I forsta fonstret visas dtta stapeldiagram. De visar i realtid [ SLOT1 LAR
signalnivderna som uppstar i vart och ett av de separata
frekvensbanden som tdcks av enheten. Skdrmen har
rubriken AIR PASS (TOMGANGSSLAG).
Stapeldiagrammen hojs och sidnks nidr signalnivaerna

andras. Tryck pd VIEW DATA (VISA DATA) {or att visa VISA
resultatet av den senaste inldrningscykeln. Vilj ett DATA
alternerande frekvensband utifrdn de resultaten. Utfor en ST AR-
inldrningscykel genom att forst lira in bakgrunden eller

AIR (TOMGANGS)-signalstyrkan. For att gora detta maste
maskinen vara fungerande, med alla system igdng, men utan hjulkontakt med komponenten eller
avsvarvningsapparaturen. Nar diagrammet har stabiliserat sig tryck pd START for att inleda inldrning. For
hjulet genom slipning eller avsvarvning utan arbetsstycke, utan hjulkontakt (stapeldiagrammen stiger kanske
nagot under denna process). Nér du ar klar tryck pa » P for att lagra maxbakgrunds-/tomgangsnivaer som
spelats in for varje frekvensband, och for att gé vidare till nasta inlarningsfas.
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Skdrmen ska nu ha omvénd firg jamfort med foregiende [SEOTI LAR
skirm, med rubriken NORMAL WORK PASS
(NORMALT ARBETSSLAG). Operatoren initierar
hjulkontakt med avsvarvningsapparaturen eller
komponenten, och genomfor en eller flera cykler, tills
stapeldiagrammet 4r stabilt. Under processen spelas
maxsignalnivaerna in under normal slipning eller
avsvarvning. Stapeldiagrammen visar pd sa sitt alltid de

hogsta nivderna som spelas in under denna aktuella >>
inldrningscykel. Nir stapeldiagrammet har stabiliserat sig
tryck pd PP for att lagra denna information och visa

resulterande dataskarm. SLOT1 LAR
A

Dataskdrmen visar ljudnivéer som spelats in for alla étta
filterband under tomgangsslag och slag med arbetsstycke. v
ENTER

Resulterande  forhallande  mellan  bakgrunds-  och 5> @152 ‘ .
arbetsnivder visas, och filterbandet som wvalts av 3 @.127 ( (
kontrollsystemet for optimal overvakning markeras. Tryck - = S oan ,
pd ENTER (RETURTANGENTEN) for att acceptera valet, | pemgiossmMARINGGS NG

el

)
e |

eller annullera AEMS-systemvalet genom att vilja ett annat
filterband och trycka pA ENTER (RETURTANGENTEN). -
Tryck pa EXIT (AVSLUTA) tva ganger for att avsluta konfigureringsmenyn och dterga till huvudskdrmen.

Verifiera normal funktion

Huvudskdrmen kan stoppas eller startas genom att vixla med knappen till hoger nertill. Nir den &r pa visar
skidrmen information om ljudniva i realtid. Nir den stoppas visar skdrmen den period som senast spelades in.
Verifiera att det i skdrmrubriken star M1 eller M2, samt att ritt lage valts. Nar hjulet inte har kontakt ska
skdrmen visa signalnivaer som ligger under det lidgsta grinsstrecket, vid skdrmens nedersta del. Om
signalnivan ligger over lagsta gransen upprepas inlarningscykeln. Eller sa andras lagsta gransen for
att fa ratt resultat. C-grinsnivan (krasch) stills in automatiskt under inlirningscykeln och kommer att
variera efter inldrningsprocessens resultat och kraschkinslighetsinstdllningen som valts av operatdren.

Initiera hjulkontakt med avsvarvningsapparaturen eller arbetsstycke, och titta pad kordisplayen. Man ska
kunna se hur ljudnivéerna faller mellan nivderna 1 (LIMIT 1) och 2 (LIMIT 2) vid full kontakt, och hur
nivéerna faller under G-nivan mellan slag. Nivderna 1 och 2 dr vanligen instéllda pa att ange normala
minimi- och maximinivéer for slipning eller avsvarvning. Nivaerna kan justeras av operatoren for att stélla in
normalt driftsintervall. Om resultatet inte beskrivs forsok med en av tvé atgérder.

a) Forsok justera kénslighetsnivans parametrar under menyn. Inldrningsprocessen behover inte koras
igen. Observera att ett hogre kédnslighetsval &r kansligare for bade brus och signal.

b) Forsok med en annan sensorplacering och kér om INLARNINGS-cykeln. Forsok flytta sensorn
ndrmare hjulets kontaktpunkt pa maskinholjet, enligt beskrivning i avsnittet Placering av ljudsensor.

Diagramtid

Diagramtiden justerar tidskalan som AEMS-systemet har for att visa data pa skdrmen. Diagramtiden som
stélls in beskriver antalet sekunder det tar att rulla 6ver skdrmen, sa att skdrmbredden speglar mangden data
som inhdmtats under samma period. Standardtiden ar 11,4 sekunder och kan stdllas in pa upp till 365
sekunder. En lédngre diagramtid visar data under en langre tid, men med ldgre upplosning.
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Diagramtyp

Diagramtypen véxlar AE-signaldiagrammet mellan fyllt och ofyllt streckdiagram.

SLOTI MI-o1 SLOTI MI1-@1
INST. - INST.
2| VISA| |~y | VISA
M ALAl| VL s Mk ALCA
M1 ' M1
M2 M2
STOPP Ll I"stopp
Detektering av hogsta vardet _
Nir denna instillning slds PA visas max-AE-signalerna pa SLOT1 Mi-el INST.
skdrmen Run View (korvy). Maxvirden definieras som 0.563 2.640
hogsta signalvirdet under perioden som signalen stiger 6ver | - 4‘34 L. 8‘8@ VISA
G-grinsen, faller igen under G-gransen och blir kvar under ! ‘ | - ALLA
minimigrinsen 10 effektiva skdrmpixlars display. Den H ‘ H‘ﬂ l‘ﬂ' M1
faktiska skarmpixelstorleken (varje atskild visad signalniva) __:j—l;q:p';l: M2
kommer att variera i storlek beroende pd diagramtiden.

Kraschkénslighet

Kraschkidnslighet stills in pa

Kéanslighets- och forstarkningskontroll

medfoljande
Instéllningen bestammer C-gransen (kraschgrinsen), utifran
en fast multipel av maxarbetsnivan som spelades in under
den senaste inldrningscykeln. Hogre kinslighet innebér att
kraschgrinsen stills in ndrmare arbetsnivan (kénsligare),
medan en ldgre kénslighetsinstéllning flyttar kraschgrinsen
mer Over arbetsnivin (mindre kénslig). Tryck pd upp- och
nedpilarna for att fa ratt kénslighet for dina jobbkrav.

STOPP

skala.

SLOT1 M1-@1

A
\ 4

AV-
SLUTA

ENTER

Andras kraschkinslighetsinstillningen fndras enhetens signalforstirkning. For att underlitta konfigureringen
stills signalforstirkningen in automatiskt, med utgangspunkt i de aktuella resultaten for senaste
inldrningscykel, och aktuell kénslighetsinstillning. Genom att oOka kénslighetsinstéillningen tilldelas
kraschgrénsen ett liagre virde. Skdrmskalan rdknas om for att kompensera, vilket ger hogre signalnivaer.
Genom att sdnka kdnslighetsinstdllningen tilldelas kraschgrinsen ett hdgre virde. Den nya skdrmskalan ger
dd lagre signalnivder. OBS! Skédrmskalan i AEMS-systemet dr logaritmisk, inte linjdr. Harigenom kan
relativt stora dndringar i signalnivan visas pa skdrmen, utan att skirmgrénserna dverskrids.
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Multipla parameteruppsattningar — jobbnr.

Genom denna meny lagras flera jobbkonfigureringar, att ha [TSEOTITMENY=01

som referens, och som latt kan hamtas. Detta ar bra nar P —— . A
andringar 1 arbetsstycket, sliphjulen eller andra variabler 1 | —— : '
slip- eller avsvarvningsprocessen gor att andringar behovs 1 1 JDB # : | v
de AEMS-systeminstillningar som behovs for att korrekt | <- 1 AR ; .
overvaka de olika jobben. AV-
Jobb , : . o e p SLUTA
obbnumret dr valfritt. Det star som standard pa "AV”. I | I N - -
detta tillstind lagras endast tvd parameteruppsittningar, en | 6. FABR. INSTALLNINGAR ENTER
var for M1- och M2-ligena. Genom att vilja MENU __ _
(MENY-alternativet) JOB # (JOBB-nr) kan anvindaren

spara upp till 16 parameterpar, en MIl- och en M2-konfigurering for varje jobbnummer, totalt 32

instillningar. Nar JOB # (JOBB-nr). aktiveras tilldelas de nu sparade parameteruppsittningarna for M1 och
M2 till JOB # (JOBB-nr)1.

Q;\Q’ Observera: Val av JOBB-nr
3 L kan inte gdras genom fysisk
| | ‘ anslutning
M1 M2 M1 M2 M1 M2 M1 M2 M1 M2
Efter att ha valt JOBB-nummeralternativet pA MENU =
(MENY)-skiirmen anger anvindaren onskat SLOTL JoB #-Bl A
jobbreferensnummer pa foljande skirm. Tryck pa upp- och ;
nerpilarna for att vilja onskat jobbnummer. Tryck pa v
ENTER (RETURTANGENTEN) for att gora onskade
jobbnummerparametrar aktiva. Instillning av varje jobb gar o AV-—
normalt vidare med en "LEARN cycle” (inlarningscykel), FR AN SLUTA
samt instillning av grinser enligt jobbkraven. Viktigt — :
Uppsittningamma  med  JOBB-nummerparametrar ~ ir ENTER
fabriksinstillda. De maste stillas in var for sig fore
anvindning.

Nar en anvandare har valt ett JOBB-nummer pa denna meny haller den sig aktiv tills parameteruppsittningen
andras. Om ett JOBB-nummer ir just nu valt (JOBB-nr star inte pa AV) ldggs det aktiva JOBB-numret (1-
16) till rubriken &verst pa alla kontrollskirmar med anknytning till ett visst jobb. Dessutom flyttas
menyobjektet JOBB-nummer overst pa MENU (MENY)-listan, vilket underlittar valet av olika
jobbnummer.

Viktigt — Val av JOBB-nummer gors genom programvaru- eller Profibus-grinssnitten pa kontrollenheten,
men kan inte goras genom det fasta installationsgrinssnittet. Det fast installationsgrinssnittet kan endast
vilja M1 eller M2 for aktuellt JOBB-nummer.
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Vixling mellan JOBB-nummerinstillningar gar ockséd niar | SLOT1 MENYINMATN

MENU ENTRY (MENYATKOMST) i systemet &r 1
skyddat. Nér anvandaren forsta gdngen gér till menyn visas
en standardinmatning, “JOBB-nummer”, pa skirmen for SKYDDAD 2
menyatkomstlosenord, enligt bilden. Inmatning av ett
nummer gor att anvdndaren kan anvédnda 16senordsskarmen 3

normalt. Ange atkomstkoden for full menyatkomst. Trycker
du pd& ENTER (RETURTANGENTEN) for att acceptera

den visade JOBB-nummerkoden far anvindaren endast ENTER
atkomst till JOBB-nummervalskdrmen.

Fast installationsgranssnitt
Grénssnittsanslutning for SBS-systemet till en CNC- eller .

. .. . .. DB-25 koppling
PLC-maskinkontroller stods via kabelgranssnitt eller Cor SB.5522 AEMS
programvarugrinssnitt. Det fasta installationsgrénssnittet
finns i form av en DB-25-koppling av standardtyp pa 1 (ﬁ

SUP-COM
baksidespanelen pd  varje =~ AEMS-kort, medan ) O Oy LIM2-NO
programvarugranssnittet stdds via antingen USB- eller AUT , O O+"—Lim2-R
Ethernet-anslutningar som &r gemensamma for hela M1-R -O O~ Lim2-NC
kontrollenheten. P4 grund av det stora antalet mojliga M1-NO 4+ @Y EL
.. . . FPI
variationer och konfigurationer av de kablar som behdvs M2-R —4-O) s .
for ett sddant granssnitt dr det upp till operatdéren att ordna M2-NO ——1-O O 10 ATERSTALL
med nddvindig kabel. . Ot"—wm
SUP-COM ——=-O 1 o0 qp our
Vid utformning av ett granssnitt for SBS-systemet ar CRASH-NC =10 ” i
det viktigt att forsta att slipmaskinens kontroll maste LIMLNG —1O) O1*=m2
styra SBS-systemet. Det ir inte mojligt for SBS-systemet g Ot & LmiR
att styra slipmaskinen. LIM1-NO -O O+2-CRASH-R
. . - CRASH-NO 11—+ 2
Lds noga hela denna bruksanvisning innan du forsoker 12 OH GAP-R
anvinda SBS-systemet med nagon annan maskinkontroll. GAP-NO O O GAP-NC

5

Avsnitt som ticker granssnittet for andra SBS-produkter SUP-COM —*—
som kan installeras i SBS-kontrollen ticks separat i
bruksanvisningstilldgget for sddana produkter.

Skal (skarm)

Kabelkontrollgranssnitt — AEMS-kort

Det fasta installationsgranssnittet bestar av tre delar: grianssnittets stromforsorjning, insignaler och utsignaler.

Grénssnittets  stromforsorjning tillhandahalls enbart for anvéndning med insignaler frdn det fasta
installationsgrénssnittet. Det bestar av tre vanliga stift och ett utsignalstift. De vanliga stiften ansluts internt
till chassin och jord. Utsignalen erbjuder maximalt 30 mA vid ungefdar +15 VDC. All yttre stromforsorjning
som anvands for granssnitts-I/O maste komma fran en SELV (Safety Extra Low Voltage)-killa.

De tre insignalerna erbjuder ljudimmunitet och robusthet. Insignalerna aktiveras genom att dras hogt,
antingen genom anslutning till utsignalen pa stromforsorjningen till SB-5500 fast installationsgrinssnitt eller
genom anslutning till kundens egen signal. Aktivering av insignalerna kriver minst 8 mA vid en spidnning
mellan 10 och 26 volt, vixelspanning eller +likspdnning, med avseende pd den gemensamma
stromforsorjningen for SB-5500 fast installationsgrinssnitt. Insignalerna inaktiveras genom att koppla bort
anslutningen till stromforsorjning eller signalkilla.
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De fyra utgingarna bestar av optiskt isolerade halvledarreldin med enpoliga/tvapoliga omkastare. Dessa
halvledarreldan kan anvindas for att ge en utsignal genom anslutning till en spidnningskélla som kunden sjéalv
tillhandahéller. Utgangskontakterna &r elektriskt isolerade fran Gvriga kretsar och ar mérkta for 24 volt DC
eller AC, 50 mA max. Induktiv belastning maste vara skyddad mot atergéang till 50 VDC.

2% 9

De tre kontakterna i ett enpols/vippbrytar-halvledarreld refereras till som “normalt Gppen”, ’normalt stingd”
samt “gemensam”. Termen “gemensam” i den hdr betydelsen innebdr inte anslutning till gemensam
stromforsorjning. Termen “retur” anvinds nedan for att indikera den gemensamma kontakten for utsignalen.

Insignalernas stiftnamn och funktioner

StiftNr | Namn Beskrivning

17 | FPI Frampanel stoppa — Nar denna insignal halls aktiv tillats inte de flesta operatorsatgarder
pa frampanelens knappsats. Specifikt avaktiveras knappen SETUP (INSTALLNINGAR),
M1/M2 och START/STOPP. Strombrytaren och knappen VISA ALLA ar fortfarande
aktiverade. Det har paverkar endast AEMS-kortets funktion.

18 | ATERSTALL | Kraschaterstallning. Kraschstatuslaset aterstalls efter stigande kant for en spanning som
laggs pa denna insignal. Krasch som sker nar spanning ar pa aterstalls inte.
Spanningen maste slas av och ater pa. Den har insignalen ignoreras om CNC-
kraschldset star pa AV.

19 | M1 Aktivera denna insignal for att valja M1-lage och initiera AEMS-drift med M1-parametrarna.
Valet gors nar den stigande kanten av en spanning laggs pa denna insignal.

Alternativ: Nar STOPPA/STARTA KONTROLLKALLA stélls in p4 menyn for att medge
CNC-kontroll av STOPPA- och STARTA-funktionerna pa skarmen, ger denna inmatning
ocksa kontroll av denna funktion. Nar det har laget valjs fortsatter skarmen att rulla (nya
data visas) endast sa lange denna insignal halls aktiv. Nar spanningen fran denna
insignal slads av STOPPAR kontrollkortet displayen, tills spanningen slas pa igen.

21 | M2 Aktivera denna insignal for att valja M2-lage och initiera AEMS-drift med M2-parametrarna.
Valet gors nar den stigande kanten av en spanning laggs pa denna insignal.

Alternativ: Nar STOPPA/STARTA KONTROLLKALLA stélls in pd menyn for att medge
CNC-kontroll av STOPPA- och STARTA-funktionerna pa skarmen, ger denna inmatning
ocksa kontroll av denna funktion. N&r det har laget valjs fortsatter skarmen att rulla (nya
data visas) endast sa lange denna insignal halls aktiv. Nar spanningen fran denna
insignal slas av STOPPAR kontrollkortet displayen, tills spanningen slas pa igen.

Utsignalernas stiftnamn och funktioner

StiftNr | Namn Beskrivning
2 | A-UT Analog utsignal (0-10 V, 2 mA max.) med hanvisning till SUP-COM. Las mer i féljande avsnitt.
4 | M1-NO Stangd for att ange att M1-parametrarna anvands. OBS! Om felkodstillstand uppstar pa

kontrollen stangs stiften 4 och 6 samtidigt. Bada stift ppnas samtidigt for att ange att
kontrollen &r AV eller i INLARNINGS-cykel.

M1-R Gemensam returanslutning for M1-utgang.
M2-NO Stangd for att ange att M2-parametrarna anvands. (se anmarkning under stift nr. 4).
M2-R Gemensam returanslutning fér M2-utgang.

11 | CRASH-NO | Stangd for att ange kraschtillstdnd. Lases om CNC-kraschlaset ar pa.

8 | CRASH-NC | Stangd nar CRASH-NO &r 6ppen (inget feltillstdnd har detekterats). Den stangs ocksa
nar strommen ar avstangd, i vantelage, initialiseringslage, sjalvtest och i inlarningslagena.
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23 | CRASH-R Gemensam returanslutning for CRASH-utsignalen.

12 | GAP-NO Stangd nar AE-signalen ar minst pa GAP-installningen (hjulkontakt har detekterats).

25 | GAP-NC Stangd nar GAP-NO ar dppen, vilket anger att AE-signalen ligger under GAP-
installningen. Den stangs ocksa nar strommen &r avstangd, i vantelage,
initialiseringslage, sjalvtest och i inlarningslagena.

24 | GAP-R Gemensam returanslutning fér GAP-utgang.

10 | LIM1-NO Stangs nar AE-signalen star pa minst nivan for LIM1-installningen.

9 | LIM1-NC Stangd nar LIM1-NO ar dppen, vilket anger att AE-signalen ligger under LIM1-
installningen. Den stiangs ocksa nar strommen ar avstangd, i vantelage,
initialiseringslage, sjalvtest och i inlarningslagena.

22 | LIM1-R Gemensam returanslutning for LIM1-utsignalen.

14 | LIM2-NO Stangs nar AE-signalen star pd minst LIM2-installningen (for hart sliptryck).

16 | LIM2-NC Stangs s fort LIM2-NO &r 6ppen, vilket anger att AE-signalen ligger under LIM2-
installningen. Den stiangs ocksa nar strommen ar avstangd, i vantelage,
initialiseringslage, sjalvtest och i inlarningslagena.

15 | LIM2-R Gemensam returanslutning for LIM2-utsignalen.

20 | SUP-OUT En skyddad forsérjning med koppling till anslutningen for gemensam forsorjning. Det
racker att kora valfri kombination for CNC-insignalerna pa CNC-kopplingen.

1,7,13 | SUP-COM Gemensam referensanslutning for stiften pa CNC-insignalerna pa alla kanaler, ansluten
till jord och chassijord. Anslutningen ar till fér den gemensamma externa forsérjningen,
nar en anvands for att aktivera CNC-insignalerna.

AEMS - analog utgang

Den analoga utspidnningen presenteras pa stift 2 pa 25-stifts CNC-kopplingen for SB-5522-kortet. Stift 1 ar
jordreferensen for denna spdnning. Den analoga utsignalen pA AEMS-systemet kalibreras pd fast niva.
Forstarkning for systemet dr automatisk skalning, sa att den analoga utsignalen alltid hamnar i intervallet 0-
10 VDC. Automatisk skalningsforstirkning behovs for att klara den enorma variationen i signalniva som kan
mitas pad olika typer av slipmaskiner med olika applikationer och sensorplaceringar. Automatisk
skalningsforstirkning motsvarar forstirkningen for visningen av AE-nivan pa frampanelen. Skalningen
varierar for varje parameterkonfigurering (M1 eller M2). Darfor blir det olika varje gang en inldrningscykel
kors eller nér kraschkinslighetsinstdllningen dndras.

Hér foljer en forklaring av processen som stiller in denna spénning och effekterna processen fir pd andra
instillningar for hindelsetrosklar i systemet. Under LEARN (INLARNINGS)-processen mits WORK
(ARBETS)-viardet. LEARN-virdet, tillsammans med instéllningen for CRASH SENSITIVITY
(KRASCHKANSLIGHET), anvinds sedan for att berdkna systemets kraschhindelseniva.
KRASCHKANSLIGHET (CS) viljer en multiplikator for den uppmitta ARBETS-nivin som skapar
kraschhéndelsenivan (CRASH).

(KRASCH) = (ARBETE)(CS)

Intern forstirkning ar instélld sd att en kraschhéndelse genererar en spanning pa cirka 9,7 volt vid den
analoga utsignalen. Virden som kan viljas for KRASCHKANSLIGHET (CS) skapar multiplikatorer pé
mellan 3,55 och 1,05 (LAGT = 3,0; HOGT = 1,5). Multiplikatorn tillimpas p4 ARBETS-nivan for att stiilla
in forstdrkningen. Observera att det dr ingen korrelation mellan instélld forstirkning och motsvarande
spanningsnivéer for de separata M1- och M2-lagena.

(VKRASCH) = 9,7 VDC = (VARBETE)(CS)
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I ett exempel dir kinsligheten stillls in pd ett hogre virde (t.ex. CS = HOGT), behdver inkommande
AE-signal bara stiga till 50 % hogre an normal ARBETS-niva for att trigga en kraschhidndelse. Néar systemet
stir pa en ligre kinslighetsinstillning (t.ex. CS = LAGT) behdvs en signaldkning pa 200 % for att generera
héndelsen.

Utifrdn antagandet att normala arbetsprocesser kan ha en minimi-AE-niva pé cirka hélften av den inldrda
arbetsnivan, kan den analoga utspianningen som representerar ARBETE approximeras enligt foljande tabell:

Kraschkanslighet Lag Mellan Hog
Min. ARBETS-spanning 1,50 2,25 3,00
Max. ARBETS-spanning 3,00 4,50 6,00

Spénningsnivéerna som representerar TOMGANGS- och GAP-nivéerna ér mycket ligre in ARBETS-nivan. P&
samma spinningsskala blir ARBETS-spinningen A/T (frin INLARNINGS-skirmen) gdnger TOMGANGS-
spanningen. GAP-spinningen blir AIR (TOMGANGS)-spinningen ganger GAP  SENSITIVITY
(SPELKANSLIGHETEN,GS) som valts. Intervall for GS-instillningar motsvarar multiplikatorer fran 3,55 till
1,05 (LAG =2,5 och HOG = 1,5).

(VARBETE) = (A/T)(VTOMGANG) (VGAP) = (VTOMGANG)(GS)

Granssnittet for Profibus DP

Dokumentation for implementering av Profibus samt nodvéndig GSD-file kan laddas ner frdn SBS webbplats
pa www.sbs.schmitt-ind.com/support/software-firmware/.

Programgréanssnitt (USB eller Ethernet)

SBS-systemet innehaller ett programvarugrinssnitt genom Ethernet TCP/IP eller USB. Programgrénssnittet
ger samma kontrollkapacitet som det fasta installationsgranssnittet plus systemstatusovervakning. Foljande
beskrivning giller for alla SB-5500-modeller.

Gréanssnittskommunikation

Programvarugranssnittet erbjuder ett efterliknande av seriegrinssnittet som ansluter kontrollen till en
Windows-dator dver antingen Ethernet TCP/IP eller USB. For TCP/IP, anviand Telnet med Windows-
prompten pekande pa kontrollens IP-adress, eller anvind HyperTerminal eller liknande seriell
kommunikationsprogramvara pa port 23 med vilken baudhastighet som helst. Vid anslutning via USB
kommer Windows att tilldela kontrollen en COM-port. Om SB-5500 inte automatiskt tilldelas en COM-port
finns en drivfil for Windows-installation av USB-Seriell kommunikation tillgénglig p4 SBS webbplats pa
www.grindingcontrol.com. Tilldelning av COM-port kontrolleras av Windows, och en unik COM-port
kommer att tilldelas for varje detekterad SB-5500-kontroll. Den tilldelade porten kan bestimmas genom att
granska ~ Windows  enhetshanterare. = Anvind en  HyperTerminal eller annan  seriell
kommunikationsprogramvara for att interagera med kontrollen via en USB-anslutning.

Programkommandon och svar

Nir kontrollenheten forsta gdngen stromsitts, overfors foljande meddelande via programvarans granssnitt.

/SB-5500, Copyright (c) 2009, Schmitt Industries, Inc.<CR>
V0.02<CR>

Kommando - Ett meddelande som foregds av siffrorna 1 till 4 dr ett kommando eller svar som refererar till
kort pé kortplats 1 till 4. Ett meddelande som borjar med ndgot annat tecken refererar till systemkontrollen.
Foljande exempel anvénder siffran 1 som kortplatsnummer.
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Féljande kommandon fran programvarugranssnittet ar tillgangliga:

Kontrollenhetskommandon (kort kontrolleras var for sig)

Kommando

Svar

Betydelse/Exempel:

C

Fraga om kontrollpanelens status.
<Esc>C<CR>

Cl

Kontrollpanelen ar stoppad
CI<CR>

CE

Kontrollpanelen ar aktiverad
CE<CR>

CX

Kontrollpanelen ar inte installerad
CX<CR>

CE

Aktivera kontrollpanel.
<Esc>CE<CR>

Kommando bekréftat
K<CR>

CX

Kontrollpanelen ar inte installerad
CX<CR>

Cl

Kontrollpanel stoppad.
<Esc>CI<CR>

Kommando bekréftat
K<CR>

Kommando ej accepterat (Panel upptagen?)
Q<CR>

CX

Kontrollpanelen ar inte installerad

Versionsefterfragan (firmware).
<Esc>V<CR>

Vn.nn

Firmware-version

V1.00<CR>

AEMS kortkommandon (kort kontrolleras var for sig)

Kommando

Svar

Betydelse/Exempel:

X

Typbegaran (for installerade kort).
< Esc >1X<CR> Starta infobegéaran for kortplats 1.

X3.XxXVVv.wv
[sss]/text

Sparinfosvar. 3 betyder spel/kraschtyp. xx betyder sarskilt modelltyp. v.vv betyder
version av spelprogramvara. sss betyder det anvandarspecificerade namnet pa
detta kort. | texten beskrivs kortfattat korttyp.

1X3.00V1.00[GAP1]/Gap / Crash<CR>

S[C]

Kommando for statusbegaran. Nar "C” visas rensas tidigare rapporterade fel
innan status anges.

<Esc>1S<CR> Rapportera status for kortplats 1.

S{D|G}aaaa
[,CIP][,FPI]
[LGAP] [,LIM1]
[,LIM2]
[,CRASH],
ERR=eee

Statussvar. D eller G anger aktuellt lage (D = M2 eller G = M1), aaaa ar AE-niva.
CIP betyder pagdende cykel. FPI betyder Frampanel stoppa. GAP, LIM1, LIM2
och CRASH betyder att motsvarande utgang stangs. eee anger enskilda
felbokstaver for olika feltillstand. Om forsta tecknet ar ett "@” maste feltillstdnd
rensas (SC-kommandot eller tryck pa "clear" (rensa) pa frampanelen.
1SD2.905,CRASH,ERR=@AB<CR>

<Esc>1SC<CR> Rapportera status for kortplats 1.

1SD2.912, ERR=B<CR>

CIDIGIS|A|
nnj

Cykelkommando: Vid D eller G &ndras till motsvarande lage (D = M2 eller

G = M1). Om nn &ndras till motsvarande uppsattning jobbnummerparametrar (nn-
intervall 0-16, 0 stanger AV jobbnummer). Vid S eller A startas eller avbryts
matprocessen. Inget svar pd D, G, A eller nn.
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AEMS kortkommandon (kort kontrolleras var for sig)

Kommando

Svar

Betydelse/Exempel:

<ESC>1C7<CR> still in jobbnr. pa 7.
<ESC>1CS<CR> Starta cykel.

{D|G}dddd

Cykeldata. D eller G anger M2- eller M1-varde. dddd ar AE-signalniva. Dessa
skickas nar en cykel kors. Svar uteblir vid otillatet kommando.

1G0.023<CR> M1 Cykeldata.
1G0.120<CR> M1 Cykeldata.
1G0.134<CR> M1 Cykeldata.

<ESC>1CA<CR> Avbryt cykel.
(inget svar)

Nivabegaran:
<ESC>1L<CR> Begéar nuvarande nivaer.

Lnn{D|G}gggg,
aaaa,bbbb,cccc

Nivasvar. nn anger att aktuell uppsattning jobbnummerparametrar har stallts in.
Nn = 0 for AV, nn = 1-16 for nuvarande jobbnummer. D eller G anger aktuellt
lage, M2 eller M1. Nivaerna ar gggg for Gap (Spel), aaaa for LIM1, bbbb for LIM2
och cccc for Crash (krasch. Nivaerna ar olika for varje lage (D = M2 eller G = M1).

1L7G0.023,0.145,1.056,3.112<CR> M1 lagesnivaerna.
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Visning av felmeddelanden

Programvara for sjidlvdiagnostik ingar i samtliga kontrollenheter SB-5500. Om ett problem nidgon gang
uppstér i ett SBS-system kommer detta att rapporteras pa frontpanelens display som en felkod. Hiar nedanfor
finns en lista over dessa felkoder, en beskrivning av nir kontrollenheten automatiskt kor varje test, hur varje
kod tas bort, definition for varje felmeddelande, samt vilken atgérd som bor vidtas av anvéndaren.

Tryck pa CLEAR (RENSA) eller CANCEL (AVBRYT) for att ta bort ett visat felmeddelande. Nar ett fel vél
ar borttaget kommer det att visas igen nésta gang felet detekteras. For att ytterligare isolera felaktiga
komponenter &tf6ljs en serie tester vissa av felkoderna.

Ange felkoden (bokstav) for visade felmeddelanden nidr utrustningen skickas tillbaka f6r reparation.
Vinligen skicka dven med sd mycket detaljer som mojligt rérande forhdllandena nér problemen uppstod, och
de upplevda symptomen.

Fe‘lj Meddelande Definition Atgéard
Ko

A SENSOR 1 DEFEKT Kontrolleras Rensas automatiskt nar sensorn detekteras.
(SENSOR 2 DEFEKT) kontinuerligt. Kontrollera sensoranslutningarna och forsok att sla
OPPEN — KONTROLLERA | | judsensor 1 (2) har pa strommen igen. Fortsatt felmeddelande
KABEL inte detekterats. Detta | indikerar ett behov av reparation av sensorn.
OCH KOPPLINGAR kan bero pa en felaktig
SE BRUKSANVISNING o

sensor eller pa att
ingen sensor ar
ansluten.

B SENSOR 1 DEFEKT Kontrolleras Rensas automatiskt. Koppla bort kontrollenheten
(SENSOR 2 DEFEKT) kontinuerligt. fran AC-strom innan kablar och kopplingar
KORTSLUTNING — Ljudsensor 1 (2). kontrolleras. Detsamma galler en sensor vid
g(o:HTENOSLLLL'JE_ﬁ\ﬁ’\TéEEL_ Kortslutning har kortslutning. Om problemet inte kan isol_eras bor
SE BRUKSANVISNING detekterats. sensor, Ifabel, och_/eller kontrollenhet skickas

tillbaka for reparation.

E +15 V STROMDEFEKT Kontrolleras Kontrollera om det &r kortslutning i sensor- eller
KORTSLUTNING — kontinuerligt. CNC-kablarna och kopplingarna. Initialisera om
KONTROLLERA KABEL 15 V extraférsorjning | systemet. Om felet kvarstar, skicka tillbaka
ggg?gf&g;\’\/‘:@ﬁlﬁz_ lag — propp har gatt kontrollenhet och kablar for reparation. Om SBS-

systemet ar anslutet med kabel till CNC-
kontrollenheten, verifiera att CNC-kabeln &ar utan
elektrisk kortslutning. CNC-kabeln medféljer inte
SBS-systemet. Anvandaren ansvarar for
reparation.

F KRASCHTILLSTAND Kontrolleras Rensas manuellt genom att trycka pa "Clear” eller

kontinuerligt. CNC RESET (ATERSTALL).

Enheten har métt Kontrollera om det & komponentkrasch.
ljudnivaer som Aterstéallningsfel.

overstiger

kraschgransen som

stallts in.

G KRETSFEL Kontrolleras Rensas automatiskt. Atgard kréavs inte annat &n att
KAN INTE MATA kontinuerligt. rensa manuellt fran skarmen. Om problemet

g p
AE-SIGNAL

SE BRUKSANVISNING

Fel i signalkretsen.

kvarstar bor kontrollenheten returneras for
reparation.
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Bilaga A: Specifikationer

SB-5500 - fysiska funktioner

Flerenhetskontroll
Fyra (4) tillgangliga kortplatser accepterar dessa
kontrollkort:
SB-5512 Mekaniska balanserare med
kabelanslutning
SB-5518 Hydrobalanserare
SB-5522 System for 6vervakning av ljudnivaer
(Acoustic Emissions Monitoring System,
AEMS)
SB-5532 Mekaniska balanserare med anslutning
utan kontakt
SB-5543 Manuell balanskontroll

Kompatibel med SB-4500

Fungerar tillsammans med befintliga kablar och
sensorer, CNC/PCL fast installationsgranssnitt
Display

Typ: TFT-LCD med farg

Aktivt omrade: 480H x 272V pixel

3,74 tum [95 mm] x 2,12 tum [53,86 mm]

Flera sprak

Engelska, kinesiska, franska, tyska, italienska, polska,
ryska, spanska, svenska

Kommunikationsgranssnitt

Ethernet TCP/IP, USB 2.0, Profibus DP, CNC/PLC fast
installationsgranssnitt (opto-isolerade utsignaler)

Likstrom (DC) eller vaxelstrom (AC)

DC-tillforsel: Input 21 VDC to 28 VDC. 5,5 A max vid
21 VDC. Skyddad mot backspanning.

Anslutning:  Molex 50-84-1030 eller motsvarande
Kontakter: Molex 02-08-1002 eller motsvarande

AC-tillforsel: 100-120 VAC, 50/60 Hz, 2 A max; 200-
240 VAC, 50/60 Hz, 1 A max.
Spanningsfluktuationerna far inte
Overskrida +/-10 % av den nominella
spanningen.

Omagivning och installation

Nedsmutsningsklass 2

Installationskategori Il

IP54, NEMA 12

Omgivande temperaturintervall: 5 °C till +55 °C

CNC kabelgranssnitt

Ingangskrav: 10-26 V AC/DC, 8 mA min.
Utgang +15 VDC, 30 mA max.
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Bilaga B: Reservdelslista

Artikelnummer Beskrivning

AEMS-sensorer
Inbyggda i balanserare utan kontakt

SB-42xx Sensor som bultas fast

SB-41xx AE-férlangningskabel

SB-3208 AE-sensor: Spindelmonterat Mini-Stud-faste utan kontakt — M6x1.0 LH
SB-3209 AE-sensor: Spindelmonterat Mini-Stud-faste utan kontakt — M6x1.0 RH
SB-3225 AE-sensor/sandarpaket: | spindel utan kontakt

SB-3210 AE-sensor: | spindel utan kontakt, med koppling med glidror

Olika monteringstillval f6r kontrollenheten

SK-5000 Stall: SB-5500, Fullbredd med 1/2 Blank, 3U

SK-5001 Stéll: SB-5500, Delbredd 3U med handtag

SK-5002 Stall: SB-5500, 1/2 stall 3U konsol

SK-5003 Kontrollmontering: SB-5500, bottenflans

SK-5004 Kontrollmontering: SB-5500, 90 grader Konsol, skap

SK-5005 Tangentbordsmontering: Kit fér montering direkt mot panelram

Ovriga delar

EC-5605 A/C kontrollsakring, 3 amp tidsfordrojning lag 5x20 (2 kravs)

EC-5614 D/C kontrollsakring, 6,3 amp tidsfoérdréjning 5x20

CA-0009 Strémkablar

CA-0009-G Stromkablar (Tyskland)

CA-0009-B Stromkablar (Storbritannien)

xx i P/N = kabellangden i fot
Standardtillval 11 [3,5 m], 20 [6,0 m] eller 40 [12,0 m], t.ex. SB-4811 = 11 ft [3,5 m]
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