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Vyhody systému SBS AEMS s fidici jednotkou SB-5500:

e ZvysSuje vykonnost usporou ¢asu pro nastaveni.
e ZlepSuje kvalitu dili pomoci monitorovani kvality brouSeni a orovnavani.

e Gap Elimination - Eliminace mezer — zvySuje vykonnost snizenim neproduktivniho
pfitoku brouseni.

e Crash Protection - Ochrana proti havarii — rychla detekce extrémniho kontaktu
kotouce, ktera umoznuje vypnuti posuvu a zabrani nebezpe¢nym havariim kotoucu.

o Ctyi-kanalova schopnost redukuje naklady tim, Ze dovoluje jak vyvaZovani, tak
monitorovani AEMS nékolika stroja.

e DelSi Zivotnost brusnych kotou€u, orovnavacich kotoucl a loZiska vietena.

o VylepsSeny digitalni elektronicky design se zvySenou provozni zivotnosti a
spolehlivosti.

e Snadna instalace a provoz.

e Pracuje s existujicimi instalacemi SBS.

e Komunikuje s Profibus, Ethernet a USB 2.0

e Mezinarodni pfizplsobivost: napéti, frekvence, komunikace a jazyk displeje.

e Podporovano prvotfidnim zakaznickym servisem SBS.

SBS Balance System



VsSeobecné instrukce - General INStrucCtionsS...........coviiiiiiiiiiiiiiiiiii e s es s ennnnnnes 1
UEel SYSTEMU - SYSTEM PUIPOSE ...t ettt e ettt et e e e e e e et et e s et e et e s e e s e e 1
Souhrn pro bezpecnost obsluhy - Operator Safety SUMMArY .........ccoooiiiiiiiiiii e 1
Popis systému a zapojeni - System Theory and CONNECON ..........cccoiiiiiiiiiiiie e 2
Instalace systému - System INSTAllAtioN.............coiiiiiiii e a e e e 2

Zapojeni systému - SyStemM CONNECHIONS .......cciiiiiiiiiiie e e e e e e e e s e e e e e e e e s e snnraneeaaeeas 2
SB-5575/ SB-5580.......utiiiiiiiiiie ettt et e e e e et e e e e e b et e e e aate e e e e nteeeeanreeeeanteeeearreeeeanrees 3
Aktualizace Firmware a uloZeni nebo vyvolani nastaveni systému - Firmware Update and Save or recall of
Y] (=10 7= 1] o PSP TPPP 3
Umisténi akustického senzoru - Acoustic SeNsor LOCation ..........c..eeiiiiiiiiiiiie e 4
TYPY SENZOIU AE = AE SENSOT TYPES ...cniiiiiiiieiiiieatieeetie e et teeaateeeaueeeaaeeaateeeamteeaseeaaseeeamseeaasseaanseesseeesnseeanneeans 4
TS 1Y G I 13T Yo 1= USSR 5
1= Yol 1 I o T [ SRR 6
Instrukce Fidici jednotky - Control Unit INSTrUCLIONS .........cooiiiiiiiiii e 6
Softwarové rozhrani IVIS - IVIS Software INterface ... 6
Vysvétleni M1 a M2 - Explanation of M1 and M2 ...t 6
Provoz hlavni obrazovky - Main Screen Operation ..............ooieeiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e 6
NGSTAVENT = SETUP ...ttt ettt e ettt e et e e e n bt e e e e anbe e e e e anseeeeeanneeeeeanraeaeeanneas 8
Obrazovka MENU - MENU SCIEEN ..ottt et e e e e e et e e e e e e e s eneeeeeaaeeeaansseeeeaaeeaaannes 8
Doba signalu CNC - CNC SigNal TIME ....coiiuiiiiiiiiiiee ettt e e st e e e s abe e e e s anbeeeeens 8
Havarijni zapadka CNC - CNC Crash LatCh ...........ooiiiiiiiii et 9
Funkce CNC - Stop/Start - CNC Function — Stop/Start ... 9
Nazev kanalu - Channel NaME ... .. ... et e e e e e e e s e e e e e e e e e ennnneeeeeaaeas 9
VStup do MenU - MENU ENEIY ..ot 9
Konfigurace Ulohy - JOb CONfiQUIatioN...........cc.uuiiiiiiie e e e e e s aeeaae s 10
Tovarni nastaveni - FActory SEettiNGS .......ccuviiiiiie e e e s st e e e e e e e aanes 10
C. tlohy - Vice sad parametrti - Job# (Job No.) - Multiple Parameter Sets ............cccooveeeeeeeeeeeeeeieean. 10
Obrazovka limitu = LImMit SCIrEEN........coiiiiiee et e e st e e e st e e e e snreeeeeaes 11
Editace limitu - Limit Edif.........oooie ettt e e e nneee s 11
'}‘ (O] o] = Vo)V = TR Tod (7Y o S 11
Provoz AEMS - AEMS OPeration........cccceiiiiiiiiiiccccs s err s recesss s s s e s s s smm s s s s s e e s e s s mms s s s s e e e e e nnmnssssnnses 13
Menu parametru M1 a M2 - M1 and M2 Parameter MENU ... 13
Nastavovaci CYKIUS = LEAINN CYCIE .......ooiiiiiiiieiiie et e e e e e e e e et e e e e e e e e sanraeeeeaaeeeaaanes 13
Nastavovani AIR - Learn AIR ...ttt e e e e e e st e e e e e e e et e e e e e e e e aane 13
Definovana pasma frekvence - Frequency bands defined ............ccccovieiiiiiiiiiiiic e 14
Vybér pasma frekvence a kratké pracovni cykly - Frequency Band Selection and Short Work Cycles..... 14
Nastaveni pasma frekvence 8 - Set Frequency Band 8 ............cooooiiiiiiiiiii i 14
Volba senzoru SB-5522-6 - SB-5522-6 Sensor Selection ............ccoiiiiiiiiiiiii e 14
Nastavovani WORK - Learn WORK ... ettt ettt e e e e e e e e e e e e e neneeeeeaeeeaannes 15
Obrazovka nastavovani dat - Learn Data SCreeN .........ooo i a e 15
Ovéreni normalniho provozu - Verify Normal Operation ... 15
Doba grafu - Graph TIME ... ..ottt s e b e e e bt e e e e bt e e e aanes 16
Y e = LTI G =T o] g T 1Y/ o1 T PP ORI 16
Detekce VICholu - PeaK DELECT ... ... e e e e e e 16
Pasmo frekvence - FreqUENCY Band ..........ocuuiiiiiiiio et a e e e e e e e e e re e e e e e e e enanes 16
MEFItKO VYKIESU = PlOt SCAIE ... ettt e e e e e e e e st eeee e e e e snsbaaeeeaeeeaananes 17
Rozhrani hardwire - Hardwire INtErface ..........c..eiiiiiiii e 17
Kontrolni rozhrani hardwire - karta AEMS - Hardwire Control Interface — AEMS Card ............ccccoeeviernnee 17
Nazvy vstupnich pinl a funkce - Input Pin Names and FUNCONS ............ccccuiiiiiiii i, 19
Nazvy vystupnich pinli a funkce - Output Pin Names and FUNCHiONS ..........c.ccocceeeiiiiiie i 19
Analogovy vystup signalu AE - AE Signal Analog OULPUL..........eeiiiiiiiiii e 20
Rozhrani DP Profibus - Profibus DP Interface.......... ..o 21
Softwarové rozhrani (USB nebo Ethernet) - Software (USB or Ethernet) Interface ..........coccoiiiiis 21
ROZNIaNT = INTEITACING ....eiiiiiieiee ettt et e st e e e e e ee e e anneeeas 21
Pfikazy Software a reakce - Software Commands and RESPONSES ........ocueeiiiiiiiiiiiiiee e e 21

SBS Balance System



Zobrazeni chybovych hlaSek - Displayed Error MESSAQES. ....covua it a e 23

Appendix A: Specifikace - SPeCIfiCatiONS......c.oi i e a e 25
Appendix B: Seznam nahradnich soucastek - Replacement Parts List ............ccccoviiiiiieiiicii e, 26
Appendix C: Instalace karty AEMS - AEMS Card Installation .............cccvviiiiieiiiiiiee e 27
Appendix D: Diagram zapojeni systému AEMS - AEMS System Connection Diagram...........cccccceeevvcvvveneennnn. 28

SBS Balance System



General Instructions — VSeobecné instrukce

System Purpose — Uéel systému

Systém SBS AEMS byl vyvinut pro zajisténi zdokonaleni procesu fizeni pro obsluhu brusek. Eliminace
»,mezer*, monitorovani havarii a monitorovani kontaktu kotou¢e béhem procesti brouseni a orovnavani byly
hlavnimi cili ucelu systému:

* Snadnost a uc¢elnost provozu

* Maximalni uc¢innost brusky

* Minimalni pozadavky na instalaci

« Uzka integrace s balanénimi systémy SBS
* Atraktivni kupni cena

Operator Safety Summary - Souhrn pro bezpeénost obsluhy

Tento souhrn obsahuje informace o bezpecCnosti, potfebné pro provoz SBS Balance System pro brusky.
Zvlastni varovani a upozornéni se nachdzeji vSude v navodu k obsluze, kde se aplikuji, ale nemuseji se
objevit v tomto souhrnu. Pfed instalaci a provozovanim SBS Balance System je nezbytné si pieCist a
pochopit celistvost tohoto navodu. Jestlize budete potiebovat dalsi technickou pomoc po piecteni tohoto
navodu, obrat’te se k obsluze PCI s.r.o.

Vystraha: DodrZzujte vSechna bezpecnostni opatieni pro provoz vasich brousicich stroju.
Neprovozujte vaSe zafizeni za bezpecné rovnovazné limity.

Vystraha: Nespravné piipojeni SBS Balance Systému nebo komponentii senzoru AEMS
k vietenu brusky, vcetné nespravného pouziti dodanych Sroubli zamku adaptéru
bude mit za nasledek ohrozeni bezpecnosti béhem provozu stroje.

Vystraha: Nikdy neprovozujte brusku bez fadného dozoru na misté.

Varovani: Abyste se vyhnuli poskozeni stroje, ujistéte se, ze sitové napéti je v rozmezi
stanoveném pro systém (viz kapitola specifikace).

Varovani: Pouze kvalifikovani servisni technici mohou opravovat SBS System. Aby
nedoslo k trazu elektrickym proudem, neodstranujte kryt fidici jednotky, ani
neodstranujte kabely, je-li pfipojen zdroj elektrické energie.

SBS System — AEMS Operation 1



System Theory and Connection — Popis systému a zapojeni

Systém AEMS se sklada z elektronického fizeni a jednoho nebo dvou senzorti akustické emise (AE). Tato
elektronicka regulace je dodavana jako samostatna karta zafizeni, ktera ma byt vlozena do fidicich jednotek
fady SB-5500. Senzory AE jsou namontovany na brusce a umistény tak, aby detekovaly vysokofrekvencni
akustické emise generované ve struktuie stroje, které jsou dusledkem kontaktu kotouce pti procesu brouseni
nebo orovnavani. Hladina téchto signalii je monitorovana a odkazovéana proti zndmym urovnim pozadi na
stejné frekvenci, coZ umoziuje, aby kli¢ové udalosti byly automaticky a rychle na brusce detekovany,
jakmile se vyskytnou. Mezi tyto udalosti patii: Pocatecni kontakt brusného kotouce s orovndvacem nebo
obrobkem (kontrola mezery), abnormalni nebo silny kontakt mezi kotou¢em a témito ¢astmi (ochrana proti
narazu), nebo zajisténi maximalniho nebo minimalniho stupné kontaktu kotouce v celém cyklu orovnavani
nebo brouSeni (monitorovani procesu). Tyto udalosti jsou pak hlaSeny prosttednictvim hardwarového i
softwarového rozhrani a displeje piedniho ovladaciho panelu. Rizeni CNC stroje miize byt naprogramovano
tak, aby tyto informace vyuZilo k eliminaci doby prodlevy mezery, chranilo pfed poSkozenim zpisobenym
havarii soucasti a monitorovalo kvalitu procesu brouseni a orovnavani.

System Installation — Instalace systému
System Connections — Zapojeni systému

Zadni panel karty SB-5522 AEMS je zobrazen ve slotu 1 (S1) fizeni SB-5500 nize. Zatizeni lze identifikovat
dvéma 4pinovymi kruhovymi DIN konektory za ucelem pfipojeni akustického senzoru/senzorti. Pozice
prvniho senzoru na 9a je SENSOR 1 (D) a lze ho pouZit k monitorovani jak M1 tak M2 (je popsano
v nasledujici kapitole). Konektor druhého senzoru na 9b je SENSOR 2 (@) a lze ho pouzit pouze pro
monitorovani M2. V ptipad¢, ze se ma pouzit jeden senzor, piipojte SENSOR 1.
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1) DODAVKA ENERGIE. Piipojeni pro vstup sitové energie (je zobrazen model vstupu AC)
Upozornéni: Pfed pripojenim energie k Control se ujistéte, Ze napajeci napéti je ve
specifikovaném rozsahu.

Modely vstupu AC: 100-120V AC, 200-240V AC, 50-60 Hz
Modely vstupu DC: 21 VDC az 28 VDC. 5.5A max pti 21 VDC.

2) FUSE HOLDER (DRZAK POJISTKY). Obsahuje pojistky vedeni. AC Input Controls pouzivaji (2)
5x20 3A casova prodleva, DC Input Controls pouzivaji (1) 5x20 6.3A.

3) ETHERNET. Poskytuje pfipojeni TCP/IP k hostitelskému zafizeni, jako je CNC regulator
(controller).
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4) USB CONTROLLER. Umoziuje ptipojeni USB flash drivu pro aktualizaci Firmware.
5) USB DEVICE. Poskytuje piipojeni k dalsim hostitelim USB 2.0, napt. CNC Control.
6) PROFIBUS. Poskytuje ptipojeni k hostitelskému zatizeni Profibus DP, napt. CNC Control (volba).

7) REMOTE. Tato zasuvka konektoru DB-15 je duplikatem konektoru na piedni strané¢ boxu, ktera
slouzi k pripojeni volitelného kabelu pro instalaci vzdaleného ptedniho panelu.

S1-S4 DEVICE SLOTS (SLOTY ZARIZENI). Oc¢islované sloty jsou k dispozici pro instalaci karet
zafizeni, doddvaného SBS. Nepouzité sloty jsou ptekryty prdzdnymi panely.

SB-5575/ SB-5580

Zadni panel karty SB-5522 AEMS je zobrazen nize, instalovan ve slotu #1 jak ovladace SB-5575, tak SB-
5580. SB-5575 je mensi verze Sasi série ovladace SB-5500, ktera byla navrzena pro prostorové omezeni
montaze uvnitt elektrické skiin€ brusky. Podporuje pouze tii karty ovladace stejné série (S1-S3). SB-5580 je
trochu vétsi verze tohoto samého navrhu Sasi, ktery podporuje Ctyfti karty ovladace (S1-S4). Viz vykresy pro
ziskani vice detailli. Oboji vyzaduje vstup energie 24 VDC s témi samymi specifikacemi, zobrazenymi
v tomto manualu pro SB-5500. Konektory panelu jsou stejné a jsou oznaceny stejnym zplsobem jako vyse
uvedeny SB-5500, s vyjimkou konektoru USB DEVICE, ktery je umistén na stran¢ ovladace misto na zadni
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Firmware Update and Save or Recall of System Settings — Aktualizace firmware a ulozeni nebo
vyvolani nastaveni systému

Vlozte USB flash drive do pfipojeni USB CONTROLLER na pfednim panelu. Zobrazi se menu v anglickém
jazyce s ikonkami, jak je popsano dale. Jestlize se toto menu nezobrazi, zkontrolujte, zda ovladac je na
obrazovce menu. Potom znovu vlozte USB drive.

Save Settings (Ulozit nastaveni) [{5 umoznuje, aby nastaveni uzivatele pro kazdou instalovanou kartu
zafizeni v ovladaci SB-5500 byla ulozZena do individualniho souboru na USB drive. Nastaveni lze zalohovat
pro budouci pouziti, nebo je Ize zkopirovat z jednoho ovladace do druhého. Po stisknuti tohoto tlacitka se
v kofenovém adresari USB drive vytvoii slozka nazvand SAVE a soubory se ulozi na tomto misté pro
kazdou kartu zatizeni v ovladaci. VSechny existujici soubory pro ty samé typy karty zatizeni budou ve slozce
SAVE piepsany.

. ~ 1 vy - v v , . . , .
Recall Settings (Vyvolat nastaveni) [ umoziuje pouzit ulozené soubory k aktualizaci nastaveni na stejném
nebo jiném piipojeném ovladaci. Tento proces prepiSe vSechna existujici nastaveni na piipojené tidici
jednotce a misto toho aktivuje uloZena nastaveni. Uzivatel musi vytvofit v kofenovém adresaii USB drive
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slozku, nazvanou RECALL. Soubory karet zatfizeni musi byt do tohoto mista zkopirovany pomoci
samostatného PC, jestlize je uzivatel chce pouzit v procesu vyvolani. Kdyz je toto tlacitko zmacknuto,
vSechny soubory umisténé ve slozce RECALL budou zapsany do fidici jednotky. SBS doporucuje vymazat
slozku RECALL po pouziti, aby se zajistilo, Ze soubory nebudou nahodné pozdé&ji pouzity.

Firmware Update (Aktualizace Firmware) ﬁ Nejnov¢jsi firmware pro fidici jednotku a vSechny piidruzené
karty zafizeni jsou k dispozici v zip souboru ke staZzeni z webu SBS: grindingcontrol.com/en/software-
firmware/. Tento zip soubor obsahuje podrobny soubor ,,readme* v angli¢ting, ktery popisuje zahrmuté verze
firmware a pokryva proces aktualizace. Diilezité — Je dtlezité, ze vSechny instalované karty zatizeni, display
ovladace PCB (5547Rxxx.sbs) a hlavni PCB (5510Rxxx.sbs) jsou vSechny aktualizovany na nejnovéjsi verzi
firmware obsazenou v zip souboru, aby byla zajisténa plna funk¢nost.

Acoustic Sensor Location — Umisténi akustického senzoru

Zvolte vhodné umisténi senzoru na brusce pro testovani. Senzor musi byt namontovan na strojnim odlitku
nebo jiné pevné konstrukci stroje. Neinstalujte akustické senzory na tenké nebo volné€ pfipojené Casti stroje,
jako jsou chranice kotoucti. Misto montaze by mélo byt pfimérene rovné a mélo by byt bez cizich latek, jako
ttisky. Odstranéni natéru se doporucuje, ale nevyzaduje.

Kritickym problémem, na ktery se musi brat zietel pii umistovani senzoru, je kvalita akustického ptfenosu.
Senzor by m¢l byt umistén na tuhé ¢asti brusky tak, aby vysokofrekvenéni hluk zptisobeny kontaktem mezi
kotouc¢em a pracovni soucastkou, nebo mezi kotoucem a jednotkou orovnavace, vedl k senzoru s minimalni
ztratou signalu. Ztrata signalu nastane, jak se vzdalenosti vedouci skrz strukturu stroje, tak zejména s kazdou
asti za uéelem rozdéleni spojeni ve stroji. Zadouci je kratka draha pohybu akustického signélu, skrz co
nejméné casti stroje, pricemz vSechny ¢asti této drahy musi byt tuhé, pevné a t€sné€ a pevné spojené Casti
stroje.

U senzoru se Sroubem (Bolt-on sensor) se doporucuje pouzit superglue (Loctite 401 nebo pod.), aby se
vyzkousela rizna mista montaze, dokud nenajdete nejlepsi umisténi.

Je také mozné namontovat jeden senzor AEMS na skiin vietena, blizko mista, kde je umistén senzor
balanceru, a pouzit toto umisténi pro monitorovani jak orovndvani tak brouSeni. Jestlize to nebude fungovat
na konkrétni konstrukci stroje, alternativou je namontovat jeden senzor na konstrukci orovnavae pro
monitorovani orovndvani a dal$i senzor na konik nebo jinou tuhou ¢ast konstrukei ¢asti stroje, na které lze
provadét monitorovani brouSeni. Lze pfipojit dva senzory, ale pouze jeden je vzdy pouzivan systémem
AEMS.

AE Sensor Types — Typy senzort AE

Existuje riizné mnozstvi konfiguraci senzord, které vyhovuji vasim pozadavkiim na instalaci. Hlavni typy
senzorll jsou zobrazeny nize. Kazdy typ senzoru je k dispozici v riznych modelech a uzivatel by mél
nahlédnout do katalogu vyrobkti SBS, aby ziskal ptehled o dostupnych modelech.

Senzor se Sroubem

Bezkontaktni senzor

Kapalinovy senzor -

4  SBS System — AEMS Operation




Bolt-On Sensor (senzor se Sroubem) — Senzor je piipevnén Sroubem piimo ke konstrukei stroje, co nejblize
kontaktnimu bodu mezi brusnym kotou¢em a obrobkem nebo orovnavacem kotouce.

Non-Contact Sensor (bezkontaktni senzor) — Senzor je dodavan ve dvou castech, které umoznuji montaz
pfimo na rotacni pracovni vieteno nebo vieteno orovnavace. K vietenu je pfipevnéna rotujici €ast, ktera
zachyti signal AE z kontaktu kotou€e. Nerotujici Cast je namontovana piimo proti rotujici ¢asti, kde je
detekovan signal AE a pfenesen do monitoru AE.

Fluid sensor (kapalinovy senzor) — Senzor umoziiuje detekci signdlu AE pfimo z obrobku nebo kotouce.
Proud tekutiny (obvykle filtrovana a tlakové regulovana chladici kapalina stroje) je smérovan tak, aby
proudila do cilové oblasti. Signal AE je pfenaseny proudem tekutiny a je detekovan senzorem.

Balancer mounted Sensor (senzor namontovany na balanceru) — Senzor je integrovan do nekontaktnich
mechanickych externich nebo internich balancerda.

SB-5522-6 model

Jedna se o variantu karty AEMS s vyssi schopnosti. VSechny operace jsou spole¢né pro SB-5522, jak je
popsano v této ptirucce, s tou vyjimkou, ze misto maximaln¢ dvou podporovanych ptipojeni AE senzori lze
pripojit a pouzit az Sest senzort. Pfislusné klicové funkéni zmény pro tento model jsou v piipadé potieby
uvedeny v pfirucce.

Volitelny kabelovy adaptér SB-4100 ,Y* Ize pouzit pro pfipojeni dvou AE senzor( ke kazdému z konektor(i vstupu

karty SB-5522-6. Pouziti dvou SB-4100 tudiz umoznuje pfipojeni 4 senzort k SB-5522-6. SB-4100 ma dvé
ramena oznacené A a B, ke kterym jsou pfipojeny senzory AE. Samostatny konec konektoru SB-4100 musi byt
pfimo nainstalovan na vstupu SB-5522-6 AE.

SB-4100
Viz vykres pro vice podrobnosti

Panel volitelného rozsifovaciho konektoru (neni zobrazen) lze pouzit pro ptidani dalSich dvou vstupi
senzort (celkem 6). Tento panel rozsifeni zabere jeden slot v fidici jednotce a musi byt instalovan ve slotu
fidici jednotky, ktery je o jedno Cislo nizsi nez slot, kde je instalovana karta SB5522-6, napt. SB-5522-6 v S2
a SB5522-E v S1. Pomoci tohoto panelu konektorti 1ze ptipojit az 6 senzort.

Senzor 1 9a na SB-5522-6 pfimé A-rameno SB-4100
Senzor 2 2 9b na SB-5522-6 pfimé A-rameno SB-4100
Senzor 3B B-rameno SB-4100 pres 9a na SB-5522-6
Senzor 4 B-rameno SB-4100 pres 9b na SB-5522-6

Senzor 5 9a na SB-5522-E pfimé

Senzor 6 <® 9b na SB-5522-E pfimé

SB-4100 a SB-5522-E pouze funkce s SB-5522-6, ne se standardni kartou SB-5522.
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SB-5519 model

1. Jedna se o produkt SBS AEMs Basic (zékladni). VSechny operace jsou stejné, jak je popsano v tomto
manualu, s nasledujicimi omezenimi a vyjimkami:

2. Tento model nema rozhrani piedniho panelu hardwaru a lze ho pouze provozovat prostfednictvim
softwaru rozhrani IVIS. Na fidicim panelu se zobrazi hlaSka “User Interface via IVIS Software
Only”(UzZivatelské rozhrani pouze prostfednictvim IVIS Software).

3. Podporovany jsou pouze 2 vstupy senzorli, oznacené M1 a M2,
4. Poskytuje pouze jedno vyhodnoceni (Limit G), bez dalSich dostupnych limita.

5. Nepodporuje vice uloh, takze poskytuje pouze 2 ulozené¢ konfigurace (M1 a M2). Save/Recall
(Ulozit/Vyvolat) funguje pro tuto jednu sadu ulozenych konfiguraci.

6. Nepodporuje uzivatelskou konfiguraci frekvenéniho pasma AE 8, pro nastaveni jsou k dispozici pouze
pevna pasma 1 az 8.

7. Pouze (1) SB-5519 miize byt podporovana v jakékoli fidici jednotce série SB-55xx. Piidani druhé karty
tohoto typu deaktivuje ob¢ karty.

Control Unit Instructions — Instrukce ridici jednotky

Podrobné;jsi popis predniho fidiciho panelu série SB-5500 a provoz je uveden v navodu k obsluze série LL-
5100 pro SBS Balance System s SB — 5500.

IVIS Software Interface — Softwarové rozhrani VIS

Tato prirucka popisuje uzivatelské rozhrani hardwarového panelu pro tento produkt. Software IVIS od SBS
1ze také pouzit jako uzivatelské rozhrani na nekterych strojnich CNC systémech. VSechny zakladni pojmy,
prezentace dat a popsana nastaveni parametrtl jsou také prezentovany v rozhrani IVIS, ale organizovany
vizualn¢ s urcitymi rozdily. Pfi pouzivani uzivatelského rozhrani IVIS si piectéte IVIS Operation Manual
(Navod k obsluze IVIS) ve spojeni s touto ptiruckou k produktu.

Explanation of M1 and M2 — Vavétleni M1 a M2

Pro monitorovani vysledk rtiznych procesti na brusce jsou k dispozici samostatné sady parametrd
monitorovani (M1 a M2). Pocet dostupnych sad parametrli 1ze rozsitit pomoci nastaveni JOB # Menu, které¢
umoznuje vytvofit az 16 raznych tloh (JOBs), z nichz kazda mé vlastni pfifazenou sadu parametri M1 a
M2. Systém tak miliZze rozpoznat a monitorovat az 32 riiznych pracovnich procesti. Poznamka SB-5522-6:
Tento produkt ma moznost uzivatelsky nastavitelného menu (32 JOBS) zakazat funkce M1 / M2 a misto toho

zachazet s kazdou ulozenou konfiguraci jako samostatnou tlohou (1-32). Pracovni postup je odlisny, pokud
se vyskytnou néjaké zmeény v pfislusnych faktorech, které by ovlivnily intenzitu signalu AE, generovanou z

kontaktu kotouce. To by zahrnovalo zménu nékteré¢ho z nasledujicich bodt: umisténi senzoru AE, velikost
nebo typ brusného kotouce, orovnavaci jednotka, obrobek, rychlosti posuvu, otacky kotouce a typ nebo

pratok chladici kapaliny. Parametry nastaveni jsou uloZeny samostatné pro kazdou sadu parametri. M1 bude

vzdy spojen se senzorem 1 () a M2 bude spojen se senzorem 2 ('®), pokud je pfipojen, nebo se senzorem
1, pokud je nainstalovan pouze jeden senzor.

Main Screen Operation — Provoz hlavni obrazovky

Piejdéte v menu na SHOW ALL (Zobrazit vse) pro fidici jednotku stisknutim tlacitka SHOW ALL na
kterékoli hlavni obrazovce karty. Zvolte kartu AEMS, kterou chcete zobrazit.
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Toto je hlavni obrazovka systétmu AEMS. Zobrazi se [[SLOT1 M1-01

rolovaci graf signalu AE, pricemz aktudlni Groven signalu je c SETUP
zobrazena jako ¢iselnd hodnota vlevo dole. Aktudlni Graph

Time (Doba grafu) (poCet sekund dat reprezentovany SHOW
grafem AE) je zobrazen vpravo dole. Limit Gap zobrazeny ALL
zeleng, limit 1 a 2 zobrazeny modfe a limit Crash zobrazeny M1
Cervené jsou nastaveny pomoci menu SETUP\LIMIT. M2
Kazdy limit je oznafen na pravé strané grafu pfislusnym G
oznacenim limitu (G, 1, 2, C). Tyto limity Ize nastavit na G120 START

libovolnou pozici a v libovolném potadi na obrazovce.

Obrazovka muze byt formatovana tak, aby zobrazovala signal a limity na bud’ Log = logaritmické nebo
linearni vertikalni stupnici. Vychozi nastaveni je Log scale (logaritmicka stupnice). Viz Zmeéna stupnice
obrazovky v menu pro parametry M1 a M2.

Pokud aktudlni signdl AE piekroc¢i n€ktery z téchto nastavenych limitd, zobrazi se napravo od aktudlni
urovné signalu AE v levém dolnim rohu obrazovky odpovidajici symbol indikatoru (G 1 2 C). Spodni ¢ast
grafu je nastavena béhem Learn (nastavovani) na hodnotu signdlu, kterda se rovna 80% hodnoty nastavené

hodnoty Air (viz Sensor Learn Process - Proces nastavovani senzoru). Bez procesu Learn se nastavi jako
spodni ¢ast stupnice obrazovky nulovy signal.

Limit Crash je zpocatku nastaven v horni ¢asti méfitka obrazovky po cyklu Learn. Horni ¢ast meétitka

obrazovky bude nastavena tésn¢ pod pouzitelnym hardwarovym rozsahem zesilovace. Je moZné nastavit
libovolny limit vy$s§i nez horni ¢ast obrazovky pomoci obrazovky Zoom a nastaveni Pan, nebo upravenim
Gain nastaveni systému. Pokud byl né&ktery Limit nastaven mimo obrazovku (vy$$i nez horni c¢ast
obrazovky), nad nejvyssim Stitkem Limit (G, 1, 2, C) v pravém hornim rohu grafu se zobrazi znak ,,+.

ZvySeni nastaveni Gain mize zvysit nastaveni limitu nad ramec funkéniho rozsahu hardwaru, a bude mit za
nasledek maximalizaci hardwaru pro zesileni signalu. Tento stav chyby je zobrazen na obrazovce
indika¢nimi symboly (G 1 2 C) vedle hodnoty signalu vpravo dole, kterd je nahrazena ****. V tomto stavu

se zobrazi Error D — Limit Relay error (Chyba D — limitni chyba rel¢), kdykoliv uzivatel pfepne na tuto
hlavni obrazovku z obrazovky menu.

Tla¢itko SHOW ALL (ZOBRAZIT VSE) jednoduse vrati uZzivatele na obrazovku menu systému pro
monitorovani vSech kanall karet nainstalovanych v fidici jednotce SBS, nebo pro vybér jiného kandalu pro
detailni rozhrani.

Tlacitko M1 / M2 ptepind zobrazeni a provoz mezi témito dvéma reZimy. SB-5522-6 poznamka: Pokud je
vybrana konfigurace 32 JOBS, toto tlacitko je nefunkéni a nezobrazuje se. Dva samostatné rezimy
monitorovani ,,M1“ a ,,M2* jsou oznaceny odpovidajicim Stitkem na obrazovce v modré identifikacni listé v

horni Casti obrazovky. Aktudln¢ vybrany rezim je vzdy zobrazen na hornim Stitku obrazovky spolu s
aktudlnim nazvem kandlu pfifazenym kart¢ AEMS.

Prepinaci tlacitko START / STOP v pravém dolnim rohu obrazovky spousti a zastavuje zobrazovani aktualné
sledovanych hladin akustického signalu v realném case. Je mozné zastavit nebo zmrazit displej, takze cilové

urovn€ mohou byt nastaveny proti aktudlnim Grovnim signalu nebo pro kontrolu udalosti operatorem. I kdyz
se obrazovka neposouva, jednotka bude 1 naddle monitorovat mezery a havarie a poskytovat jejich stav
prostfednictvim konektoru CNC.
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SETUP - nastaveni

Stisknuti tla¢itka SETUP na hlavni obrazovce umoziuje SLOT1 Mi-@1l MENU
operatorovi piistup: c

Obrazovka MENU - Upravitelné parametry pro provoz
systému

LIMIT

Obrazovka LIMIT — pfemisténi na obrazovce a editace
urovni limitu, zobrazenych vzhledem k aktualnimu signalu

AE.. EXIT

'f Obrazovka — Umoznuje rucni nastaveni urcitych
parametri normaln¢ nastavovanych béhem procesu Learn.

MENU screen — Obrazovka MENU

Men,u obsahuje uviivv_atelsky Volicte.lné nvastaveni’ Provozu  [ieIETEEER

systému AEMS. VétSina parametr(i je uloZena nezavisle pro A
dva samostatné reZimy monitorovani M1 a M2 a pro kazdou
ulohu. Tyto parametry jsou piistupné vmenu M1 | 1. M1 PARAMETERS v
PARAMETERS a M2 PARAMETERS. SB-5522-6
poznamka: Kdyz je vybrana konfigurace 32 JOBS, tato
volba menu je piejmenovana na ‘“Parameters”. Tyto EXIT
parametry jsou podrobné popsany v nasledujici kapitole
AEMS Operation tohoto manualu. ENTER

Dalsi nasledujici polozky menu jsou obecnd nastaveni nebo
funkce pro vSeobecné fungovani karty AEMS a nejsou specifické pro urcity vybér M1 nebo M2. Pokud je
volba Job # povolena (neni nastavena na OFF), polozka menu Job # se pfesune na prvni pozici v seznamu
menu, aby se usnadnilo pfepinani mezi Jobs.

CNC Signal Time — Doba signalu CNC

Nastavuje minimalni dobu stabilizace v milisekundach (msec), kdy jsou vystupni kontakty otevieny nebo
zavieny pro indikaci signalu udalosti. Dilezité - Ulelem je, aby signal udalosti vydrZel dostate&né

dlouho, aby bylo zajiSténo rozpoznani signalu pouzivanym Fizenim stroje. Vychozi tovarni nastaveni je
1 msec, ale PLC nebo podobnd zafizeni ¢asto monitoruji v Casovych intervalech pfiblizné 5 msec. V

takovych ptipadech musi byt doba signalu nastavena tak, aby prekrocila dobu cyklu dotazovani. Ovliviiuje
signaly Gap, LIM1, LIM2 a (pokud nejsou zaviené) Crash a rozhrani CNC.

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte SETUP na hlavni obrazovce. Na obrazovce Setup (Nastaveni) vyberte
pomoci odpovidajiciho tla¢itka MENU, a poté vyberte z menu polozku CNC SIGNAL TIME. Dv¢

obrazovky, které nasleduji, fidi asy stabilizace zapnuti a vypnuti kontaktu. Casy lze nastavit od 1 do 999
msec.

Chcete-li nastavit pozadovany ¢as pro zavieny cas kontaktu N.O., pomoci tlacitka se Sipkou doleva vyberte

Cislice a tlacitky se Sipkami nahoru a dolG zménte vybranou cislici. Stisknutim tlacitka ENTER potvrd'te

zadani a piejdéte na obrazovku OFF-TIME. Stejnym zptisobem nastavte dobu, po kterou bude kontakt N.C.
sepnut, a stisknutim tlacitka ENTER uloZte vybé&r a prejdéte k dal§i mozZnosti.
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CNC Crash Latch — Havarijni zapadka CNC
OFF Crash neni zajiStén, podléha c¢asim ON/OFF jako [[SLOT3 CNC LATCH

Gap, LIM1, LIM2. A
ON Stav Crash zavira kontakt Crash N.O., dokud nebude
resetovan: (1) vstupem RESET CNC (2) odstranénim | [QFF V

chyby HOST (3) tlac¢itkem CLEAR pii zobrazeni

obrazovky Crash error. EXIT
Tato moznost menu pod CNC Signal Time nastavuje, jak
budou signaly vystupu Crash reagovat na havarijni stavy. ENTER

Pomoci tladitek se Sipkami nahoru a dolti muizete piepinat
kurzor mezi volbami OFF nebo ON. Stisknutim tlac¢itka ENTER ulozite vybér a piejdete na dalsi moznost.

CNC Function — Stop/Start — Funkce CNC — Stop/Start
Volba menu pod CNC Signal Time aktivuje nebo deaktivuje

funkce STOP a START tizeni CNC obrazovky. Tato funkce je SLOT3 CNC FUNCTION A
vzdy ovladatelna prostfednictvim obrazovky piedniho panelu a
tlac¢itky menu (MENU) a hostitelskym portem. Pokud je tato
volba nastavena na MENU+HOST+CNC, funkce dvou vstupi v

na CNC portu je upravena tak, aby umoznila ovladani

obrazovky STOP a START. Vstupy, pouZit¢ pro toto ovladani | MENU™+"HOST ONLY EXIT
jsou vstupy M1 a M2 (viz kapitola CNC input). Stisknutim
tlacitka ENTER ulozte vybér. ENTER

Channel Name — Nazev kanalu

Po vybéru polozky CHANNEL NAME v menu se zobrazi vstupni obrazovka. Pomoci tlacitka se Sipkou vpravo
vyberte polohu kurzoru a pomoci tlacitek se Sipkami nahoru a dolii pfepinejte mezi alfanumerickym

seznamem a oznacCte zafizeni karty AEMS. Vlastni Stitky lze pouzit k identifikaci kazdého zatizeni karty,
nainstalovaného v fidici jednotce SBS s touto funkci. Pro oznaceni karty AEMS lze pouzit az pét
znaka. Stisknutim tlac¢itka ENTER ulozte vybér.

Menu Entry — Vstup do menu

Tato volba v nabidce menu umoznuje pouziti standardniho ptistupového kodu pro ochranu menu. Nastaveni
kandlu na chranény rezim zabrani pfistupu do seznamu menu, pokud neni zadan pfistupovy kod. Toto
nastaveni zajiSt'uje, Ze nastaveni systému nebude ndhodné ohroZeno. Pokud je k dispozici pfistup k menu, na
obrazovce se zobrazi napis ENABLED (mozné), a pokud je pfistup k menu fizen pfistupovym kodem,
zobrazi se PROTECTED (chranéno). Funkénim tlacitklim jsou pfifazena €isla 1, 2, 3 a ENTER, ktera slouZzi
k zadéani pfistupového kodu. Standardni pfistupovy kod je 232123. Po zadani kodu a stisknuti tlacitka
ENTER je volba MENU chranéna. Opétovny vstup do seznamu menu bude nyni vyZadovat zadani tohoto
koédu. Zobrazi se zprava MENU ACCESS PROTECTED, ktera informuje uZivatele, Ze nabidka je chranéna

heslem, a uzivatel dostane moznost zadat kod. Zadanim jiného kédu nez spravného Cisla se zobrazi zprava
INCORRECT CODE ENTERED TRY AGAIN/CANCEL (Zadan nespravny kod, zkusit znova/zrusit).

Chcete-li vypnout ochranu menu, zadejte spravny kod pro pfistup do nabidky, vyberte polozku MENU

ENTRY (Vstup do menu) z menu a znovu zadejte kod pro vypnuti ochrany. Displej pro MENU ENTRY
zobrazi ENABLED, ¢imz je ochrana deaktivovana.
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Job Configuration — Konfigurace ulohy

SB-5522-6 poznamka: Tato volba menu existuje pouze pro tuto verzi vyrobku. Umoziuje volbu mezi
vychozi konfiguraci 32 JOBS (M1/M2 nemoznd) nebo konfiguraci 16 JOBS + M1/M2. Toto nastaveni
umoznuje chovani M1/M2 pro tento vyrobek pro kontinuitu s ostatnimi produkty karty AEMS.

Factory Settings — Tovarni nastaveni

Umoziuje obnovit vSechna obecna nastaveni Menu na tovarni hodnoty. Neovlivni parametry M1 nebo M2.

Job# (Job No.) - Multiple Parameter Sets — C. tlohy — Vice sad parametrd

Toto menu umoziiuje vice nastaveni uloh, kter¢ budou [ISEOT3 MENU-B8

ulozeny pro budouci pouziti a snadné vyhledavani. Toto je A
uzitecné v pripadech, kdy zmény na obrobku, brusném
kotou¢i nebo jinych odlisnych proménnych v procesu 1.JOB # v
brouseni nebo orovnavani mohou zmeénit nastaveni systému
AEMS, kterd jsou nezbytnda pro spravné monitorovani EXIT

téchto riiznych tuloh.

Nastaveni Job# je volitelné a je standardné nastaveno na ENTER
“OFF”. Vtomto stavu jsou ulozeny pouze dv¢ sady
parametra, kazda pro rezim M1 a M2. Vybranim moznosti
MENU option JOB# bude uzivatel moci nastavit a ulozit az 16 samostatnych part parametrti, dvojici M1 a
M2 pro kazdé ¢islo ulohy, coz umozni Gplné ulozeni 32 samostatnych nastaveni. Kdyz jsou Jobs pouzivany,
zobrazi se aktudlni vybrané Job No. (01 az 16) v horni ¢asti obrazovky v modré identifika¢ni 1isté. Polozka
menu JOB# se také pfesune na zacatek seznamu MENU, coz usnadni vybér riznych ¢isel uloh. SB-5522-6
poznamka: Kdyz je vybrana konfigurace 32 JOBS, funkce M1/M2 je vypnuta a misto toto je kazda ulozena
konfigurace povazovana za samostatnou ulohu (1-32).

Diilezité — volba JOB# muze byt provedena pies rozhrani Software nebo Profibus na ovladaci, ale nemize
byt provedena pies rozhrani Hardwire. Rozhrani Hardwire mulze vybrat pouze mezi M1 nebo M2 pro
aktualni JOB#. Jakmile uzivatel zvoli individualni JOB#, ztstane jako aktivni Job az do zmény.

Kdyz jsou nové ulohy vytvoteny poprvé, aktudlni nastaveni z M1 a M2 v Job 1 jsou pouzity jako vychozi
nastaveni pro novy Job. Jakmile je Job pfidan, musi byt nastaven pro fadné pouziti spusténim Learn Cycle a
provedenim vSech dalSich potiebnych nastaveni parametra.

Q/ Qy Q% Q;io Q)v@
T )

M2 M1 M2 M1 M

/ / / / /

M1 M2 M1 M2 M1 2 M1/M2 normal configuration

/ / / / /
Job1 Job2 Job3 Job4 Job5 Job6 Job29 Job30 Job31 Job32 SB-5522-6: 32 JOB configuration

Po vybéru moznosti JOB# (Job No.) na obrazovce MENU [ |[SLOT3 JOB #

uzivatel jednodusSe zada pozadované cCislo referencni tlohy A
na nasledujici obrazovce, pomoci Sipek nahoru a dold

vybere pozadované Ccislo Ulohy a stisknutim tlacitka v
ENTER zaktivuje parametry nastaveni zvolené ulohy.

Nastaveni pro kazdou ulohu bude probihat normalné UFF EXIT
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s cyklem LEARN a nastavenim pozadovanych limiti pro tuto konkrétni ulohu.

Diilezité — VSechny oddé€lené sady parametrit JOB# budou zpocatku obsahovat tovarni nastaveni a pred

pouzitim musi byt individualné nastaveny.

MozZnost piepinani mezi JOB# settings je povolena i
v ptipad¢, ze je chranén MENU ENTRY systém. Kdyz
uzivatel zpocatku vstoupi do Menu, zobrazi se na
obrazovce sheslem pro vstup do menu vychozi vstup
“JOB#”, jak je na obrazku. Zadani ¢isla umozni uzivateli
normalné ovladat obrazovku s heslem. Zadani ptistupového
kédu umozni vstup do celého menu. Stisknutim tlacitka
ENTER bude akceptovan zobrazeny kod JOB#”, ktery

uzivateli umozni pouze pristup na obrazovku volby JOB#.

Limit Screen — Obrazovka limitu

SLOT3 MENU ENTRY ,
PROTECTED 2
3

ENTER

Tlacitko LIMIT zobrazi editaci limitli na obrazovce Limit editing. Na této obrazovce vyberte limit, ktery
chcete editovat. Stisknuti tlacitka C, 2, 1, nebo G umoziiuje premistit na obrazovce zvoleny limit.

Limit Edit — Editace limitu

Tato obrazovka umoziuje piemisténi limith vzhledem
k zobrazené urovni signalu AE. Zvoleny limit je zobrazen
zluté¢ a blika. Odpovidajici uroven signalu aktudlni pozice
limitu se zobrazi zlut¢ vpravo dole. Pfi editaci limitu C se
také zobrazi odpovidajici nastaveni sensitivity limitu C
W(x.xx) dole uprostfed obrazovky. Toto Cislo predstavuje
pozici limitu C jako ndsobek urovné WORK, zaznamenané
béhem posledniho Learn cyklu senzoru.

Pti editaci limitd 2, 1, nebo G se také zobrazi odpovidajici
nastaveni sensitivity limitu G A(x.xx) uprostfed dolni casti
obrazovky. Toto ¢&islo pfedstavuje pozici limitu G jako
nasobek urovné AIR, zaznamenané béhem posledniho cyklu
Learn senzoru. Sensitivita je ulozena hodnota pro limit G,
takze pokud se provede novy cyklus Learn a zméni se
zesileni systému, limit bude stdle umistén na stejné urovni
sensitivity. Limity lze umistit kdekoli na obrazovce. Dolni
cast obrazovky predstavuje uroven signalu 80% rozpoznané
hodnoty Air.

'f' Screen - Obrazovka

Prvni tii polozky na této obrazovce jsou dostupné pro pouziti
pouze kdyz Plot Scaling (Zména méfitka diagramu) je
nastaven na rezim LINEAR. KdyzZ je obrazovka nastavena na
Log mode, pfistup je mozny pouze na funkci Zero Offset.

@ screen Zoom (zoom obrazovky) — Pouzijte klavesy
se Sipkami nahoru a dold, abyste mohli zménit

SLOT1 LIMIT

Limit Signal Level

G Limit Sensitivity

SLOT3
C -’(')‘.
+
¥
ull

H B BB
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zoom obrazovky. Zoom umoziuje, aby vertikdlni méfitko obrazovky a vysledny pohled se piiblizil
(a také se nastavil zpét) a zaméfil na urCitou oblast zajmu, naptiklad na nizké irovné signalu. Zoom
umozni nastavit horni ¢ast obrazovky mimo obrazovku.

i: screen Pan - obrazovka Pan — Pouzijte klavesy se Sipkami nahoru a dol, abyste zménili obrazovku
Pan. Pan umoznuje posouvani obrazovky vertikalné vzhledem k aktualnimu nastaveni zoomu
obrazovky. Pokud neni nastaven Zadny zoom obrazovky, obrazovka je zobrazena v plném méfitku,
a proto neni mozny Pan.

_._|_|]_ signal Gain (zesileni signalu) — Pouzijte klavesy se Sipkami nahoru a doli ke zméné zesileni
signalu. Umoznuje rucni nastaveni urovné zesileni pouzité na méfeni signalu. Zvyseni Gain hodné
nad Gain set procesem Learn zvysi limit C nad pouzitelny rozsah hardware, coz bude mit za
nasledek Error D (chyba D).

3% Zero Offset (posunuti nuly) — Na té.to obrazovee [SROT3==01
nastavte Zero offset, které 1ze pouzit jako posunuti
pro vertikdlni méftitko zobrazeni signdlu. Pouze
kdyz signal vzroste nad uroven posunuti, je signal CLEAR
zobrazen. Zmacknéte tlacitko SET pro nastaveni
hodnoty posunu na aktudlni nenastavenou Uroven
signdlu AE. Tato hodnota se voli v okamziku || SET
stisknuti tla¢itka SET. Na obrazovce ukazano Ihlll[l]l_l-l_ll_ll lIIIJ“IIHL -

napravo, 0.000 se zobrazi jako aktualni nastaveni

Zero offset, coz se zobrazi nad tlaCitkem CLEAR.
Stiskem SET zménite hodnotu posunuti na aktudlni troven signalu (0.306, za ptredpokladu, ze
signal je konstantni). Toto ¢islo by pak bylo zobrazeno jako aktualni Zero offset nad tlacitkem
CLEAR, a vSechny hodnoty zobrazeni signalu by byly posunuty o tuto hodnotu. Tlac¢itko CLEAR
zru$i vSechna ulozena nastaveni a vrati hodnotu Zero offset na 0.000. Kdyz se provede zero offset,
limity zlistanou nezménény v poloze vzhledem k tirovni signalu. Toto znamena, ze ackoli vertikalni
méfitko bylo zménéno, hodnota offset se odecte od kazdého limitu pro zobrazeni, aby se zajistilo,
ze limity zustanou relativné ve stejné poloze k Grovni signalu AE. DuleZité — pouziti funkce Zero
offset mlze potencialné presunout nastaveni limitu nad pouzitelny rozsah hardwaru, coz zptsobi
stav Error D (chyba D). Pokud k tomu dojde, snizte zero offset nebo snizte zesileni systému, aby se
to vykompenzovalo.
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AEMS Operation — Provoz AEMS

M1 and M2 Parameter Menu — Menu parametru M1 a M2

Toto menu zahrnuje takové provozni parametry, které jsou ulozeny specificky pro kazdy rezim M1 a M2 a
kazdou jednotlivou Job (tlohu).

Learn Cycle —Nastavovaci cyklus

Learn Cycle je proces, ktery poméha s nastavenim spravné [TSLOT3 M1

funkce. Zahajeni learn cycle umoziuje stanovit a spravné A
nastavit provozni parametry pro kazdy sledovany pracovni
proces (M1/M2/Job). Learn cycle nastavi zesileni signalu a v

celkovou stupnici métfeni a rovnéZ pomtize stanovit, ktera 1. LEARN CYCLE
zosmi frekvencnich pasem by méla byt vybrana pro
dosazeni nejlepSich vysledki. Béhem learn cycle trovné
signalu AE na pozadi pro kazdou zosmi frekvencnich
pasem budou porovnany s urovnémi signalu, které nastanou ENTER
béhem normalniho orovnavaciho nebo brousiciho kontaktu,
a kmitoCtové pasmo s nejlepsim pomérem signalu Work/Air bude navrzeno jako frekvence, kterd ma byt
monitorovana. Dilezité — Pokud vysledky Learn process produkuji poméry Work/Air, které jsou 1,2 nebo
méng, pak systém nebyl schopen vidét Zadny vyznamny rozdil mezi signdlem AE béhem kontaktu kotouce a
pred kontaktem kotouce. To je obvykle diisledek bud’ nespravné provedené¢ho Learn cycle nebo Spatného
umisténi nebo instalace senzoru AE.

EXIT

Pro M1 i M2 musi byt spustén samostatny learn cycle a vysledné parametry jsou uloZzeny oddélen¢ pro kazdy
rezim a kazdou ulohu. Learn cycle spravné nastavi zesileni a dal$i parametry potiebné pro spravny provoz ve

vybraném rezimu monitorovani. Po stisknuti tla¢itka SETUP pro vstup do menu nastaveni stisknéte tlacitko
MENU a poté vyberte bud PARAMETRY M1 nebo PARAMETRY M2 v zévislosti na aktudlné zvoleném
rezimu. Dale vyberte LEARN CYCLE pro aktivaci cyklu nastavovani pro vybrany reZim.

Learn AIR — Nastavovani AIR

V prvnim okné se zobrazi osm sloupcovych grafii, které SLOT3 LEARN M1
pfedstavuji  aktudlni Grovné signidlu pro kazdé ze
samostatnych frekven¢nich pasem, pokrytych jednotkou. SETUP

Obrazovka ma nazev AIR PASS. Sloupcové grafy se budou

zvysSovat a klesat pii zmén¢ Urovni signalu. Tlacitko VIEW VIEW
DATA je dostupné pouze v piipad¢, ze byl pro zvolenou DATA
sadu parametrt spustén predchozi Learn Cycle. To

umoziuje uzivateli zobrazit vysledky obrazovky dat START

predchoziho chodu nastavovaciho cyklu a odtud zvolit
alternativni  frekvenéni péasmo, =zalozené na téchto
vysledcich.

Prvnim krokem pfi provadéni cyklu nastavovani je nastavit uroven pozadi nebo uroven signdlu AIR. Za
timto ticelem by mél byt stroj funkéni se vSemi systémy bézicimi, ale bez kontaktu kotouce s ¢asti nebo
orovnavacem. Jakmile se graf usadil, stisknéte START pro zahdjeni nastavovani. Pohybujte kotoucem ptes
simulovany pohyb brousSeni nebo orovnavani, bez kontaktu s kotou¢em (v pribchu tohoto procesu se mohou

sloupcové grafy mirné zvednout). Po dokonceni stisknéte tlacitko P> P> pro ulozeni maximalnich Grovni
pozadi / AIR zaznamenanych v kazdém frekvencnim pasmu a ptejdéete k dalsi fazi nastavovani.
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Frequency bands defined — Definovana pasma frekvence

Je definovano osm provoznich pasem frekvence tak, aby pokryly Siroké spektrum moznych aplikaci, pficemz
stale pokryva dostate¢nou sitku pasma pro ziskani dobrého signalu.

Band No. 1 2 3 4 5 6 7 8
Center Frequency kHz 110 220 330 440 550 660 770 880
Bandwidth kHz 124 124 124 124 124 124 124 124

Frequency Band Selection and Short Work Cycles — Volba pasma frekvence a kratké pracovni
cykly

Zde je ukédzan proces nastavovani, protoZe je bézné€ pouzivan ve vSech osmi frekven¢nich pasmech. Pokud je
pracovni proces nebo proces orovnavani velmi kratky (3 sekundy nebo mén¢), miize byt obtizné zachytit
dobra data signalu pro vSech osm kmitoctovych pasem béhem Work learn process (Proces nastavovani

Work). Spusténi vice cykll ¢asti nebo orovnavani, zatimco zistanete v nastavovacim rezimu WORK, bude
shromazd’ovat Work data ve vSech osmi pasmech. Tato metoda by méla byt pouzita pro kratké cykly casti /
orovnavani. Nejlepsim kmitoctovym pasmem pouzitelnym pro aplikaci je funkce konstrukce stroje, umisténi
senzoru a dalSich faktorti procesu, které se Casto moc neméni z jednoho procesu na druhy na té samé
brusce. Jakmile je uréeno nejlepsi kmitoctové pasmo pro aplikaci, neni jiz nutné pouZzivat tuto metodu nebo
provozovat vicenasobné cykly &asti / orovnavani. Tlagitko SETUP (NASTAVENI) na této obrazovce
zptistupni menu, umoznujici uzivateli vybrat jedno pasmo pro Learn cycle a nasledny provoz.

Pokud je pro pouziti vybrano jediné pasmo, tak pouze toto pasmo zobrazi data na Learn AIR, Learn work a
Learn.

Set Frequency Band 8 — Nastaveni pasma frekvence 8

Aby byla poskytnuta dodate¢na flexibilita v provozu, kdyz je zvoleno frekvencni pasmo 8, mulze byt
ptizptisoben provoz frekvencnimu pasmu, definovanym uzivatelem. Toto ptizpiisobeni mize byt uZite¢né pii
prevenci zahrnuti zdroji hluku do vyhodnoceni, nebo pokud je provoz nejlépe zaméeien na rozsah, ktery se
nevejde do jednoho z 8 piedem urcenych frekvencnich pasem. Po vybéru pasma 8 z Band Selection Menu
(Menu vybéru pasma) miliZze uzivatel zadat poZadovanou Center Frequency (stfedovou frekvenci) pro pasmo
(13 az 900 kHz) a pozadovanou Sitku pasma ze seznamu dostupnych moznosti (10, 14,4, 20,5, 29,4, 42,2,
60,4). 86,6, 124,0).

Dilezité: Pii nastavovani Sitky pasma je tieba dbat zvySené opatrnosti. PAsmo je mozné nastavit tak, ze ¢ast
Sitky pasma klesne pod nulu a je tedy mimo rozsah. To umozni vice hluku do méteni. Cim uZzsi je Sitka
pasma, tim nizsi bude zméten celkovy signal AE. Je to proto, Ze generovani signalu AE z kontaktu kotouce

je velmi Siroké ve frekvenci a tak zGzeni monitorované Sitky pasma pravdépodobné snizi celkovy vykon
signalu.

SB-5522-6 Sensor Selection — Volba senzoru SB-5522-6

U karty SB-5522 je v pravém hornim rohu obrazovky Learni zobrazeno &islo senzoru, pfifazené k aktualné
zvolené sadé parametrd (Job a M1/ M2). SB-5522-6 poznamka: V tomto misté se zobrazi dalsi tlacitko, které

zobrazuje aktualné pfifazeny senzor ( az ‘@). Stisknutim tohoto tlacitka vstoupite do menu, které umozruje
uzivateli vybrat ze seznamu vSech aktualné pfipojenych senzord, a vybrat pozadovany senzor, ktery ma byt
pouzit s aktualni sadou.
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Learn WORK — Nastavovani WORK

Obrazovka by se méla prevratit barevné¢ zpiedchozi |||SLOT3 LEARN
obrazovky a méla by se jmenovat NORMAL WORK PASS
(normalni pracovni chod). Operator by nyni mé&l zahdjit
normalni kontakt kotouce s orovndvacem nebo casti a
dokoncit jeden nebo vice cykll, dokud sloupcovy graf
nebude stabilni. Symbol “-” na kazdém sloupcovém
diagramu frekvencniho pdsma se zméni na symbol “+”,
pokud je naméfeno vyznamné zvyseni signalu nad uroven N e

AIR, zaznamenané pro toto pasmo. Tento proces >>
zaznamenava maximalni urovné signalu béhem normalniho
brouseni nebo orovnavani tak, aby sloupcové grafy vzdy ukazaly nejvyssi Grovné zaznamenané behem
tohoto aktualniho nastavovaciho cyklu. Jakmile se sloupcovy graf stabilizuje, zmacknéte tlacitko » P pro
ulozeni téchto informaci a zobrazeni vysledné obrazovky dat.

Learn Data screen — Obrazovka nastavovani dat

Obrazovka dat zobrazi vysledky Learn cycle, v€etné urovni

AIR a WORK AE signalu zaznamenanych pro vSech osm Sl L A
frekvencnich pasem. Zobrazi se vysledny pomér mezi
trovni WORK' a turovni pozadi AIR, takteZ nastaveni | peesssmmmmmsmeemmmsammss v
zesileni signalu _,._|J_, a Crash Sensitivity (C.S.), coz je
faktor, ktery tika o kolik vys$§i mize byt nastaven Crash
limit nad normalnim symbolem WORK. Pésma jsou
prezentovana v poradi 1-8. Pasma se Spatnymi vysledky
(low C.S. and/or low W/A —nizké C.S., a/nebo nizké W/A)
jsou zobrazena v ¢ervené barve. Pasma s dobrymi vysledky

ENTER

rrrrrr

monitorovani. Tato volba je zalozena na nejvyssim poméru W/A v ramci vSech vysledd s dobrymi vysledky
(modrd). Potvrd'te tuto volbu stisknutim klavesy ENTER, nebo ptepiste volbu AEMS systému volbou jiného
frekvencniho pasma s dobrymi vysledky a potom zmacknéte ENTER. Dvojim stisknutim tlacitka opustite
menu nastaveni a vratite se na hlavni obrazovku.

Verify Normal Operation — Ovéreni normalniho provozu

Hlavni obrazovku lze zastavit nebo spustit pfepnutim pravého dolniho tlacitka. Pfi chodu se na obrazovce
zobrazi informace o akustické urovni v redlném case. Po zastaveni se na obrazovce zobrazi posledni
zaznamenané Casové obdobi. Ovéite, zda zahlavi obrazovky piecte bud M1 nebo M2 a zda je zvoleny rezim
spravny. Kdyz kotou¢ nema kontakt, obrazovka by méla zobrazovat tirovné signalu pod nejniz8i hranici
limitu, blizko dolni casti obrazovky. Pokud je urovei signalu nad nejnizS§im nastavenim limitu, méli
byste Learn cycle opakovat nebo posunout nejnizsi limit, abyste dosahli spravnych vysledkii. Uroven
limitu C (Crash) je nastavena automaticky béhem nastavovaciho cyklu a Ize ji z tohoto nastaveni nastavit

rucné pomoci nastaveni menu LIMITS.

Zahajte kontakt kotouce s orovnadvacem nebo obrobkem a sledujte bézici displej. Béhem uplného kontaktu
byste méli vidét, jak klesaji akustické tirovné mezi trovnémi 1 (LIMIT 1) a 2 (LIMIT 2) a jak poklesnou pod

urovent G mezi pruchody. Urovné 1 a 2 jsou obvykle nastaveny tak, aby uvad€ly normalni minimalni a
maximalni urovné¢ pro brouseni nebo orovnavani. Tyto Grovné mohou byt nastaveny operatorem podle

potfeby tak, aby vyhovovaly normalnimu provoznimu rozsahu. Pokud vysledky nejsou takové, jak je
popsano, zkuste nasledujici.
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a) Znovu spust'te Learn process. Ujistéte se, ze zaznamenané urovng signalu AIR a WORK odpovidaji
spravn¢€ nac¢asovani cyklu brouseni a orovnavani. AIR musi byt zaznamenam pouze kdyz kotou¢
neprovadi kontakt. WORK musi byt zaznamenan s normalni mirou kontaktu kotouce a po dostatecné
dlouhou dobu, aby mohl byt zachycen dobry signal. Pokud jsou cykly Work velmi kratké, zkuste
omezit Learn cycle na zvolené frekvencni pasmo, abyste dosahli nejlepsich vysledkii.

b) Ovéite, zda senzor AE je dobfe namontovan. Zkuste alternativni polohu senzoru AE a znovu spust’te
cyklus LEARN. Pokuste se senzorem pfibliZit blize k bodu kontaktu kotouce na konstrukci stroje, jak
je popsano v kapitole Acoustic Sensor Location v tomto manualu.

Graph Time — Doba grafu

Graph Time nastavuje ¢asové méfitko, které systém AEMS pouziva k zobrazeni dat na obrazovce. Nastaveni
doby grafu predstavuje pocet sekund, které byly pofizeny pro rolovani po obrazovce, takze §itka obrazovky
pak odrazi data potizend v tomto stejném ¢asovém obdobi. Vychozi ¢as je 11,4 sekundy a lze nastavit az 365

sekund. Delsi Graph Time zobrazi data po delSi dobu, ale s niz§im rozliSenim.

Graph Type — Typ grafu

Graph Type ptepind graf signalu AE mezi vyplnénym grafem nebo nevyplnénym ¢arovym grafem.

SLOT1 Ml-@1 - SETUP SLOT1 M1-©1 - SETUP
i i SHOW g SHOW
B L M ALC | L b AL
[
M1 M1
M2 M2
© | | [©
START START
Peak Detect — Detekce vrcholu
Je-li toto nastaveni zapnuto na ON, na obrazovce Run View SLOT1 Ml-@1 SETUP
se zobrazi vrcholné urovné signalu AE. Vrcholné hodnoty 0.563 2.640 c
jsou definovany jako nejvyssi hodnoty signalu pozorované | 1.434 ‘ 1.890 ‘ SHOW
béhem casového obdobi, kdy signal stoupd nad limit G a I | ALL
potom klesa opét pod limit a zstava pod timto limitem pro _|“'| ‘ Fl‘{ll rm M1
minimalné 10 efektivnich pixeld obrazovky displeje. 1 | S I G M2
Ucinnd velikost pixeld obrazovky (kazda oddélen¢ e e e
zobrazena uroven signalu) se bude lisit ve velikosti podle START

doby grafu obrazovky.

Frequency Band — Frekvenéni pasmo

Umoziuje ruéni vybér aktudlné zvolené¢ho frekvenéniho pésma pouZittho pro monitorovani AE
signalu. Dilezité - pfi volbé jiného Frequency band (frekven¢niho pasma), signalu Gain a dalSich, ostatni
parametry, které jsou normalné nastaveny pomoci Learn Cycle, musi byt také nastaveny nebo upraveny pro

spravnou funkci systému.
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Plot Scale — Méritko vykresu

Zvolte Log (logaritmické) méfitko nebo linearni méfitko pro vertikdlni méfitko Grovné signalu a pozice
limiti. Logaritmické meéftitko zobrazuje vysSsi rozliSeni ve spodni Césti stupnice a snizuje rozliSeni pfi
zvySovani signdlu. To umoziiuje, aby byly nizké trovné signélu zobrazeny dobfte, pficemz na obrazovce je
zachovana vétSina signald s nejvyssi trovni signalu. Linearni stupnice pfifazuje stejnou ¢iselnou hodnotu
vSem Castem stupnice signdlu. Nastaveni linedrniho méfitka je nutné pro moznost ru¢niho nastaveni zoomu
obrazovky, obrazovky Pan a Gain systému. M¢&fitko obrazovky je standardné nastaveno na Log.

Hardwire Interface — Rozhrani Hardwire

Rozhrani syst¢ému SBS sregulatorem CNC nebo PLC je podporovano pies rozhrani hardwire nebo
softwarové rozhrani. Rozhrani hardwire je poskytovano standardnim konektorem DB-25 umisténym
individualné na zadnim panelu karty AEMS, zatimco rozhrani Software je podporovano bud’ pies USB, nebo
Ethernet pfipojeni, které je spolecné pro celou fidici jednotku. Vzhledem k mnoha moznym variantdm a

konfiguracim kabeldZe potfebné pro takovéto rozhrani, je ponechdno na operatorovi, aby dodal potiebny
kabel.

P¥i navrhovani rozhrani pro systém SBS je dilezité pochopit, Ze Fidici systém brusky musi provozovat
systém SBS. Neni mozné, aby systém SBS tidil brusku.

Nez se pokusite propojit systém SBS s jakymkoliv ovlada¢em stroje, peclive si prectéte cely tento manual.
Kapitoly, zabyvajici se rozhranim ostatnich produktd SBS instalovatelnych v SBS Control jsou zahrnuty
samostatné v dodatku k manudlu pro tyto produkty.

Hardwire Control Interface — AEMS Card —

Ridici rozhrani hardwire — Karta AEMS DB-25 Connector
For SB-5522 AEMS

Rozhrani hardwire se skldda ze tfi Casti: napajeni

)

rozhrani, vstupy a vystupy. SUP-COM O

. . I y v ) O—+14— um2-No
Napajeni rozhrani se poskytuje vyhradné pro pouziti A-OUT —C) 15
u vstupll rozhrani hardwire. Sklada se ze tii M1-R —3 O G_ LIM2-R
spoleénych pinGi a jednoho vystupniho pinu. 4 O—8—im2-Ne

. . DV ) O M1-NO —@ 17
Spole¢né piny jsou vnitin¢ propojeny se Sasi a 5 GO+ L—Fpi
uzemnénim. Vystup poskytuje maximalné¢ 30 mA M2-R 6 —O G_L RESET
pii piiblizné +15VDC. Jakékoli externi napajeni M2-NO —O) o1 w1
pouzité pro rozhrani I/O musi byt ze zdroje SELV SUP-COM) — —C)

- . (O-}-22—sup-out

(Safety Extra Low Voltage — bezpecnostni extra CRASH-NC) —2 O) 1
nizké napéti). e —2 &) 1M
.. ., . 10 O—+4-2—umir
Tii vstupy poskytuji odolnost proti hluku a LIM1-NO —C) 23
robustnost. Vstupy jsou aktivovany tak, ze jsou CRASH-NO —1 L O) Ca 04 CRASH-R
vysoko vytazeny bud pfipojenim k vystupu GAPNO 12 L O (O1——GAPR
napajeni rozhrani hardwire SB-5500 nebo 13 G—L GAP-NC
pfipojenim na signal, dodany zdkaznikem. Aktivace SuP-com O

(

vstuptl vyzaduje alespon 8 mA pii napéti mezi 10 a Shell (Shield)
26 volty, AC nebo +DC, vztazeno ke spolecnému

zdroji napajeni rozhrani hardwire SB-5500. Vstupy

jsou deaktivovany odstranénim ptipojeni ke zdroji napajeni nebo signalu.
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Ctyti vystupy se skladaji z opticky oddélenych jednopélovych / piepinacich polovodi¢ovych relé. Tato
polovodicova relé mohou byt pouZita pro napajeni vystupniho signalu pfipojenim ke zdroji napéti dodaného
zakaznikem. Vystupni kontakty jsou elektricky izolovany od vSech ostatnich obvodi a jsou dimenzovany na
24 V DC nebo AC, maximaln€ 50 mA. Indukéni zatéze musi byt chranény proti zpétnému razu do SOVDC.

Tii kontakty jednopolového / piepinaciho polovodic¢ového relé jsou oznacovany jako ,,normally open-
normalné oteviené®, ,,normally closed-normaln¢ zaviené* a ,,common-spolecné*. Termin ,,common* v tomto
smyslu neznamena pfipojeni k spolecnym napéajecim zdrojim. Termin ,,return-navrat™ se pouziva nize pro
oznaceni spole¢ného kontaktu vystupu.
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Input Pin Names and Functions — Nazvy vstupnich pint a funkce

Pin C.

Nazev

Popis

17

FPI

Front panel inhibit - Utlumeni pfedniho panelu- Kdyz je tento vstup aktivni, vétSina
¢innosti operatora na klavesnici na pfednim panelu je zakdzana. Hlavné tlacitko
SETUP, tla€itko M1 / M2 a tlaitko START / STOP jsou nefunkéni. Stéle jsou
zapnuta tla¢itka Power a tlacitko SHOW ALL. To ma vliv pouze na fungovani této
karty AEMS.

18

RESET

Crash Reset — resetovani havarie. Zapadka stavu havarie bude resetovana po
nabézné hrané napéti aplikovaného pro tento vstup. Havarie, ke které dojde pfi
pouZziti napéti, nebude resetovana. Napéti musi byt odstranéno a znovu

pouzito. Tento vstup je ignorovan, pokud je zapadka CNC Crash nastavena na OFF.

19

M1

Aktivujte tento Input pro vybér rezimu M1 a provedte operaci AEMS pomoci
parametrll M1. Vybér bude proveden po nabézné hrané napéti aplikovaného na
tento vstup.

Volba: Kdyz je nastaven STOP / START CONTROL SOURCE pomoci menu pro
moznost Fizeni CNC funkci STOP a START na obrazovce, tento vstup poskytne
také Fizeni této funkce. Je-li tento rezim zvolen, obrazovka bude pokracovat v
rolovani (s novymi zobrazovanymi Udaji) pouze v dobé, kdy je tento vstup aktivni. Po
odpojeni napéti z tohoto vstupu Fidici karta provede STOP displeje, dokud napéti
nebude znovu aplikovano.

21

M2

Aktivujte tento Input pro vybér rezimu M2 a spusténi operace AEMS pomoci
parametrd M2. Vybér bude proveden po nabézné hrané napéti aplikovaného na
tento vstup.

Volba: Kdyz je nastaven STOP / START CONTROL SOURCE pomoci menu pro
moznost fizeni CNC funkci STOP a START na obrazovce, tento vstup poskytne
také ovladani této funkce. Je-li tento rezim zvolen, obrazovka bude pokracovat v
rolovani (s novymi zobrazovanymi udaiji) pouze v dobé, kdy je tento vstup aktivni. Po
odpojeni napéti z tohoto vstupu Fidici karta provede STOP displeje, dokud napéti
nebude znovu aplikovano.

Output Pin Names and Functions — Nazvy vystupnich pint a funkce

Pin €. | Nazev Popis

2 | A-OUT Analogovy vystup signalu (0-10V, 2mA max.) s odkazem na SUP-COM. Viz nasledujici
kapitola pro podrobnéjsi popis.

4 | M1-NO Uzavfen, coZ znamena, Ze parametry M1 se pouzivaji. Poznamka: Jestlize se na fidicim
prvku vyskytne stav chybového koédu, jak Pin 4 tak 6 jsou uzavieny sou¢asné. Oba piny
oteviené ve stejnou dobu znamena, Ze fizeni je bud OFF nebo v LEARN cycle.

M1-R Spole¢né zpétné pfipojeni pro vystup M1.
M2-NO Uzavfen, coZ znamena, Ze parametry M2 se pouzivaji. (Viz poznamka pro pin ¢.4).
M2-R Spole¢né zpétné pfipojeni pro vystup M2.

11 | CRASH-NO | Uzavren, coz znamena stav havarie. Blokuje v pfipadé, Zze CNC crash latch je zapnuta.

8 | CRASH-NC | Uzavren vzdy, kdyz je oteviené Crash-NO (nebyl zjistén zadny chybovy stav). Je také

uzavien, kdyz energie je vypnuta a béhem pohotovostniho rezimu, inicializace, vlastniho
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testu a rezimu nastavovani.

23 | CRASH-R Spole¢né zpétné pfipojeni pro vystup Crash.

12 | GAP-NO Uzavien vzdy, kdyz je signal AE je alespon v nastaveni Gap (detekce kontaktu kotoucu).

25 | GAP-NC Uzavfen vzdy, kdyz je otevien GAP-NO, coz znamena, Ze signal AE je pod nastavenim
Gap. Také uzavren, kdyz energie je vypnuta a b&€hem pohotovostniho rezimu, inicializace,
vlastniho testu a rezimd nastavovani.

24 | GAP-R Spolecné zpétné pfipojeni pro vystup Gap.

10 | LIM1-NO Uzavien vzdy, kdyz je signal AE alespon na urovni nastaveni LIM1.

9 | LIM1-NC Uzavfen vzdy, kdyz je otevien LIM1-NO, coz znamena, ze signal AE je pod urovni
nastaveni LIM1. Také uzavfen, kdyZ energie je vypnuta a béhem pohotovostniho rezimu,
inicializace, vlastniho testu a rezim( nastavovani.

22 | LIM1-R Spole¢né zpétné pfipojeni pro vystup LIM1.

14 | LIM2-NO Uzavien, kdyZ signdl AE je alespori na urovni nastaveni LIM2 (nadmérny tlak brouSent).

16 | LIM2-NC Uzavien vzdy, kdyZ je otevien LIM2-NO, coZz znamena, Ze signal AE je pod nastavenim
LIM2. Také uzavien, kdyz energie je vypnuta a b&€hem pohotovostniho rezimu,
inicializace, vlastniho testu a rezimd nastavovani.

15 | LIM2-R Spoleéné zpétné pfipojeni pro vystup LIM2.

20 | SUP-OUT Chranény zdroj, ktery odkazuje na Supply Common connection. Bude adekvatni
provozovat jakoukoli kombinaci vstupid CNC na konektoru CNC.

1,7,13 | SUP-COM Spolecéné referencni pfipojeni pro vstupni piny CNC na vSech kanalech, pfipojenych

k zemi a Sasi. Toto pfipojeni je urCené pro spoleénou potiebu externiho napajeni, kdyz se
pouziva pro aktivaci vstupnich signalil CNC.

AE Signal Analog Output — Analogovy vystup signalu AE

Analogové vystupni napéti je uvedeno na pinu 2 25-ti kolikového CNC konektoru karty SB-5522. Pin 1 je
referencni zemi pro toto napéti. Analogovy vystup na systému AEMS neni kalibrovan na pevnou
uroven. Zesileni systému je automatickd zména méritka, takze vystup analogového signalu vzdy spada do

rozsahu 0-10 VDC. Tato automatickd zména méftitka je potiebna pro ptizpisobeni se obrovskym rozdilim v

urovni signalu, které 1ze méfit na riznych typech brusek s riznymi aplikacemi a umisténim senzord. Toto

zesileni odpovidéa zesileni pouzitému pro zobrazeni irovné AE na pfednim panelu. Tato stupnice se bude

meénit s nastavenim Gain, ulozenou pro kazdou sadu parametrti (M1 / M2 a Job). Také se bude potencialné
ménit pokazdé, kdyz se spusti nastavovaci cyklus, pokud je upraveno zesileni.

Vsimnéte si, ze nemusi existovat zadna korelace mezi nastavenim zesileni a vyslednymi tirovnémi napéti pro
kazdy jednotlivy rezim M1 a M2.

Full Scale (plny rozsah) = 9,7 VDC = témér plny rozsah hardwarového zesilovace
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Profibus DP Interface - Rozhrani DP Profibus

Dokument Implementace Profibus spolu s pozadovanym souborem Profibus GSD si mtzete stahnout z
webovych stranek SBS na adrese www.grindingcontrol.com/support/software-firmware/.

Software (USB or Ethernet) Interface — Softwarové rozhrani (USB nebo
Ethernet)

Systém SBS poskytuje softwarové rozhrani pies Ethemet TCP / IP nebo USB. Softwarové rozhrani

umoznuje stejné ovladani jako hardwarové rozhrani plus monitorovani stavu systému. Nasledujici popis plati
pro vSechny modely SB-5500.

Interfacing - Rozhrani

Softwarové rozhrani poskytuje emulaci sériového rozhrani, ktera ptipojuje Control (fidici systém) k pocitaci
s operacnim systémem Windows bud’ pies Ethernet TCP / IP nebo USB. V pftipadé protokolu TCP / IP
pouzijte piikaz Telnet v piikazovém fadku systému Windows, ktery ukazuje na adresu IP fidiciho systému,
nebo pouzijte software HyperTerminal nebo podobny sériovy komunikacni software, ktery ukazuje na port

23 s jakymkoli nastavenim pienosové rychlosti. Pti pfipojovani pifes USB systém Windows pride€li fidicimu
systému port COM. Pokud neni SB-5500 pfifazen automaticky port COM, je na webové strance SBS na
adrese www.grindingcontrol.com k dispozici ovlada¢ pro instalaci komunikace USB-Serial ve
Windows. Ptitazeni portu COM je fizeno systémem Windows a pro kazdy zjistény ovladaci prvek SB-5500
bude pfifazen jedine¢ny port COM. Ptidéleny port Ize urcit zobrazenim Windows Device Manager (Spravce
zafizeni Windows). Pro komunikaci s Control pies ptipojeni USB pouzijte HyperTerminal nebo jiny sériovy
komunikacni software.

Software Commands and Responses - Softwarové prikazy a odezvy

Pti prvnim zapnuti fidici jednotky se prostfednictvim softwarového rozhrani vysild nasledujici zprava.

/ SB-5500, Copyright (c) 2009, Schmitt Industries, Inc. <CR>
V0.02 <CR>

Ptikazy — Zprava, které predchazi Cislice '1' az '4' je pfikaz nebo odezva, vztahujici se piislusné ke kartam
slothi 1 az 4. Zprava, zaCinajici jakymkoli jinym znakem se vztahuje k fidicimu zatizeni systému. Ptiklady,
které nasleduji po pouziti ¢isla ,,1 jako ¢islo slotu karty.

K dispozici jsou nasledujici prikazy softwarového rozhrani:

Prikazy ridici jednotky (Karty jsou individualné fizeny)

Prikaz Odezva Vyznam/ Priklad:
C Control Panel Status Inquiry. — Dotaz na stav fidiciho panelu
<Esc>C<CR>
Cl Control Panel is Inhibited — Ridici panel je potladen
CI<CR>
CE Control Panel is Enabled — Ridici panel je povolen
CE<CR>
CX Control Panel is not installed — Ridici panel neni instalovan
CX<CR>
CE Control Panel Enable — Ridici panel mozny
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Prikazy ridici jednotky (Karty jsou individualné fizeny)

Prikaz

Odezva

Vyznam/ Priklad:

<Esc>CE<CR>

K

Command Acknowledged — Pfikaz potvrzen
K<CR>

CX

Control Panel is not installed — Ridici panel neni instalovan

CX<CR>

Cl

Control Panel Inhibit — Blokace fidiciho panelu
<Esc>CI<CR>

Command Acknowledged — Pfikaz potvrzen
K<CR>

Command Not Accepted (Panel in use?) — Pfikaz neakceptovan.(Panel se
pouziva?)

Q<CR>

CX

Control Panel is not installed — Ridici panel neni instalovan

Version Request (main board firmware) — Pozadavek verze (firmware hlavni
desky)
<Esc>V<CR>

Vn.nn

Firmware Version — Verze firmware

V1.00<CR>

Prikazy karty AEMS (Karty jsou individualné Fizeny)

Prikaz

Odezva

Vyznam/ Priklad:

X

Type (of slot card) Request — PoZadavek na typ (karty slotu)
< Esc >1X<CR> Start Slot 1 Info Request .

X3.xxVv.vv
[sss]/text

Info o slotu. 3 je typ Gap/Crash. xx je specificky typ modelu. v.vv je revize gap
firmware. sss je specifické uzivatelské jméno pro tuto kartu. Text kratce vysvétluje
typ karty.

1X3.00V1.00[GAP1]/Gap / Crash<CR>

S[C]

Pfikaz na poZadavek statusu. Jestlize ‘C’ je pfitomno, potom pfedesle hlaSené
chybové stavy budou vymazany dfive, nez je status nahlasen.

<Esc>1S<CR> Report Slot 1 Status.

S{D|G}aaaa
[,CIP][,FPI]
[,GAP] [,LIM1]
[,LIM2]
[,CRASH],
ERR=eee

Odezva na status. D nebo G indikuje aktualni rezim (D=M2 nebo G=M1), aaaa je
uroven AE. CIP je Cycle In Progress (cyklus v béhu). FPI je potlaeni pfedniho
panelu. GAP, LIM1, LIM2, a Crash odpovidajici vystup je zavien, eee pfedstavuje
jednotliva pismena chyb predstavujici chybové stavy. Jestlize prvni znak je ‘@’,
potom chybovy stav vyZaduje odstranéni (pouzijte pfikaz SC nebo zmacknéte
,clear® na pfednim panelu).

1SD2.905,CRASH,ERR=@AB<CR>
<ESC>1SC<CR> Report Slot 1 Status.
1SD2.912,ERR=B<CR>

CIDIG|SIA|
nnj

Cycle Command - Pfikaz Cycle: Jestlize je D nebo G, zméni se na odpovidajici
rezim (D=M2 nebo G=M1). JestliZze je nn, zméni se na odpovidajici sadu
parametru Job# (nn rozsah 0-16,0 vraci Job# na OFF). JestliZze je S nebo A,
potom bude nastartovan nebo pferusen proces méreni odpovidajicim zpisobem.
Zadna odezva na D, G, A nebo nn.

<ESC>1C7<CR> Set Job#1to 7.

<ESC>1CS<CR> Start Cycle.

{D|G}dddd

Cycle data — data cyklu. D nebo G indikuje hodnotu M2 nebo M1. dddd je uroveri
signalu AE. Tyto budou poslany vzdy, kdyz bude probihat cyklus. Nebude Zzadna
odezva, jestlize pfikaz nebude dovolen.

1G0.023<CR> M1 Cycle data.
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Prikazy karty AEMS (Karty jsou individualné Fizeny)

Prikaz Odezva Vyznam/ Priklad:

1G0.120<CR> M1 Cycle data.
1G0.134<CR> M1 Cycle data.

<ESC>1CA<CR> Abort Cycle.
(zadna odezva)

L Level request — poZadavek na uroveni:
<ESC>1L<CR> Request Current Levels.

Level response — odezva na Uroveri. nn indikuje aktualni sadu parametr Job#.
Nn=0 pro OFF, nn=1-16 pro aktualni Job#. D nebo G indikuje aktualni rezim, M2
nebo M1. Urovné jsou gggg pro Gap, aaaa pro Lim1, bbbb pro Lim2, a cccc pro
Crash. Urovné jsou odligné pro kazdy rezim (D=M2 nebo G=M1).

1L7G0.023,0.145,1.056,3.112<CR> M1 mode levels.

Lnn{D|G}gggg,
aaaa,bbbb,cccc

Displayed Error Messages — Zobrazené chybové hlasky

Do vsech tidicich jednotek SB-5500 byl zaclenén vlastni diagnosticky software. Pokud se vyskytne problém
se systémem SBS, zobrazi se na displeji na pfednim panelu jako chybovy kéd. Nize je uveden seznam téchto
chybovych kodut, popis, kdy fidici jednotka automaticky spousti kazdy test, jak je kazdy kod vymazan,
definici kazdé chybové hlasky a predepsanou akci, kterou ma uzivatel provést.

Stisknéte CLEAR nebo CANCEL pro ru¢ni vymazani zobrazené chybové hlasky. Jakmile je chyba
vymazana, zobrazi se znovu pii pifiStim zjiSténi chybového stavu. Pro dalsi izolovani vadnych komponentii
jsou nekteré chybové kddy doprovéazeny fadou zkuSebnich operaci.

Pti vraceni zatizeni k opravé uved'te Error Code - chybovy kod (pismeno) vSech zobrazenych chyb.

Poskytnéte také prosim co nejvice podrobnosti o podminkach, kdy doslo k potiZzim, a o pfiznacich, které se
projevily.

Chybovy
kod

Hlaska

Definice

Akce

SENSOR 1 DEFECT

Kontrolovan

Vymaze se automaticky, kdyZ je senzor

A (SENSOR 2 DEFECT) pribezne, detekovan.
OPEN — CHECK CABLE Pritomnost Zkontrolujte pfipojeni senzoru a zkuste znovu
’QEE ,\CM?,’\““’]‘ELCTORS akustického senzoru | Power-On. Pokradujici chybova hlagka indikuje
1 (2) nebyla potfebu opravy senzoru.
detekovana. To muze
byt zplisobeno
vadnym senzorem,
nebo nebyl pfipojen
Zadny senzor.
B SENSOR 1 DEFECT Kontrolovan Vymaze se automaticky. Odpojte fidici jednotku

(SENSOR 2 DEFECT)
SHORT — CHECK CABLE
AND CONNECTORS -
SEE MANUAL

pribézné.
Detekovan zkrat
akustického senzoru
1(2).

od sitového napajeni, dfive nez budete
kontrolovat kabely a konektory a senzor kvdli
zkratu. Jestlize problém neni mozné zjistit, je
tfeba vratit senzor, kabel a/nebo fidici jednotku
na opravu.
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ChI)(/l}gV)'/ Hlaska Definice Akce
(o]
c ANALOG OUTPUT Kontrolovan Analogovy vystup (0-10V) signalu AE nemuze

SIGNAL OUTPUT DAC prab&zné. sledovat rozsah nastaveny aktualnimi

OUT OF RANGE Analogovy vystup je nastavenimi Gain a Crash. Snizte limit Crash
mimo rozsah. nebo Gain jak je potfeba, abyste problém vyfesili.

D LIMIT RELAY Kontrolovan Limity jsou nastaveny nad ramec funkéniho

RELAY SET BEYOND prab&zné. rozsahu hardwaru.

USABLE RANGE Jeden nebo vice limittl | 1. Pokud je vstupni signal AE pfili§ vysoky, muze
je nastaveno mimo prekonat limity hardwaru karty AEMS. V tomto
pouzitelny rozsah. pfipadé by mél byt problém vyfeSen volbou

jiného frekvenéniho pasma (jeden s normalnim
3.0C.S.).
2. Odstranite nebo snizte zero offset.
3. Zkuste snizit Gain.
E +15V POWER DEFECT Kontrolovano Zkontrolujte zkraty v senzoru a kabelech a

SHORT — CHECK CABLE prib&zné. konektorech CNC a znovu inicializujte systém.

AND CONNECTORS ~ Pomocné napajeni Jestlize chyba i nadale trva, vratte Fidici jednotku

SEE MANUAL 15V nizké — pojistka a kabely na opravu. Pokud mate systém SBS
oteviena propojeny s vaSim CNC regulatorem, ovérte, zda

je CNC kabel bez elektrickych zkratd. Kabel CNC
neni dodavan se systémem SBS a za opravu je
odpovédny uZivatel.
F Crash CONDITION Kontrolovano Maze se ru¢né stisknutim tlacitka “Clear” nebo
prabézné. CNC RESET.
Jednotka zméfila Zkontrolujte, zda nedoSlo k selhani soucasti.
akusticky signal Resetujte chybu.
prekradujici
nastaveny limit
G CIRCUIT FAILURE Kontrolovano MazZe se automaticky. NevyZaduje se jina akce

UNABLE TO MEASURE pribézné. nez ru¢nim vymazanim z obrazovky. Pokud

AE SIGNAL Signalni obvod selhal. | problém pretrvava, méla by byt Fidici jednotka

SEE MANUAL vracena na opravu.

I DISPLAY FIRMWARE Kontrolovano pfi Firmware na displeji PCB musi byt aktualizovan

NEEDS TO BE UPDATED zapnuti. na aktualni verzi, aby podporoval zmény rozhrani

TO SUPPORT FUNCTIONS v novéjsi verzi firmware karty zafizeni.

SEE MANUAL

J CARD IS DISABLED Kontrolovano pfi Pokud je nainstalovan vic nez jeden SB5519,

REMOVE EXCESS CARDS

zapnuti.

Do Fidici jednotky Ize
instalovat pouze 1

z nékterych modell
karet zafizeni.

vS§echny karty jsou neplatné. Chyba indikuje
potfebu odstranit pfebytecné nainstalované karty.
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Appendix A: Specifikace

SB-5500 Fyzické vlastnosti

Nékolikanasobna kontrola zafizeni
Ctyfi dostupné sloty akceptuiji tyto fidici karty:
SB-5512 Mechanické balancery s kabelovym
pfipojenim
SB-5518 Hydro- balancery
SB-5522 Monitorovaci systém akustickych emisi
(AEMS)
SB-5532 Mechanické balancery s bezdotykovym
pfipojenim
SB-5543 Manudlni fizeni vyvazovani
SB-4500 Kompatibilni
Pracuje s existujicimi kabely a senzory,
CNC/PCL Hardwire Interface
Display
Typ: Barva TFT LCD
Aktivni oblast: 480H x 272V pixel
3.74 palcu [95mm] x 2.12 palcl [53.86mm]
Jazykové moznosti
Angli¢tina, €indtina, francouzstina, némdina, italstina,
polstina, rustina, Spanélstina, Svédstina
Komunikaéni rozhrani
Ethernet TCP/IP, USB 2.0, Profibus DP, CNC/PLC
Hardwire Interface (opto-isolated outputs)
Volba energie DC nebo AC
Napajeni DC:Vstup 21 VDC az 28 VDC. 5.5A max pfi
21 VDC. Ochrana proti prepéti.

Konektor: Molex 50-84-1030 nebo equivalentni.
Kontakty: Molex 02-08-1002 nebo equivalentni.

Napajeni AC:100-120 VAC, 50/60 Hz, 2A max; 200-
240 VAC, 50/60 Hz, 1A max. Hlavni
kolisani napajeciho napéti nepfesahne
+/-10% nominalniho napéjeciho napéti.

Prostiedi a instalace

Stupen znedisténi 2

Kategorie instalace I

IP54, NEMA 12

Rozsah teploty prostfedi: 5°C to +55°C

Rozhrani CNC Hardwire

Pozadavky na vstup: 10-26V AC/DC, 8mA min.
Vystup +15VDC, 30mA max.
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Appendix B: Replacement Parts List - Seznam nahradnich dilt

Cast &. Popis

Senzory AEMS

Built in to Non-contact Balancers

SB-42xx Bolt-on Sensor

SB-41xx AE- Extension cable

SB-3208 AE Sensor: Non-contact spindle mounted Mini-Stud Mount — M6x1.0 LH
SB-3209 AE Sensor: Non-contact spindle mounted Mini-Stud Mount — M6x1.0 RH
SB-3225 AE Sensor/ Sender Package: Non-contact In-spindle

SB-3210 AE Sensor: Non-contact In-Spindle w/slide tube connection

Moznosti hardware pro fizeni montaze

SK-5000 Rack Panel: SB-5500, Full Wide w/ 1/2 Blank, 3U
SK-5001 Rack Panel: SB-5500, Partial Wide 3U w/ Handles
SK-5002 Rack Panel: SB-5500, 1/2 Rack 3U Bracket
SK-5003 Control Mount: SB-5500, Bottom Flange

SK-5004 Control Mount: SB-5500, 90 Deg. Bracket, Cabinet
SK-5005 Keypad Mount: Flush Panel Frame Kit

DalSi Casti

EC-5605 A/C Control Fuse, 3 amp time lag 5x20 (2 nutné)
EC-5614 D/C Control Fuse, 6.3 amp time lag 5x20
CA-0009 Power Cordset

CA-0009-G Power Cordset (Germany)

CA-0009-B Power Cordset (British)

xx in P/N = délka kabelu ve stopach
Standardni moznosti 11 [3.6m], 20 [6.0m], nebo 40 [12.0m], napi.SB-4811 = 11ft [3.5m]
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AEMS Card Installation — Instalace karty AEMS

Appendix C

‘mAIY gnous ajguyeln e jA1y sypeseN
‘Auey jugisifez oud mojs gnols ayingnolsez -

‘npued
OUIUpPEZ JJIUAN NJO|S YoAuaznips op Auey Axjsap

9A0A0Y JueAnosod 1id Aysep Juaely op nuey ajfodez -
'n)ojs oyaupzeid 141 & njo|s gnols ayuenspo
‘JUBPRIAO Njaued WIupez eu njA1y gnols syuenspo

‘as3 yoinod
Augadzaq eu ayzojod e a)jeinald ‘nyjoupal silodpo

wn ©

™

I

dnjsod

JaWweleu |oBAOUWDZN
9xpIN A1y gnoug

z
sdijiyd 3eroqnolg |

‘Tpejeu sueAopezod

njaued oyjupez pajyod 1uspup

‘njgued oyIoIpll OYIupeZ JJUAN
njojs yoAuaznips op (Njo|s

i oysupzeid njAny ogau) Auey
njgued oysAoAoy oxiednog

"OU| S8LISNPU| JIWYDS Op SIAISS BU BUSDRIA 1AG Bjaw eyjoupal
Aq gpediid waugedo A "wayiuyoa} wAueroyieAy ugpeaoid
1AQ Isnw (Ajey| 99e|eISul 9UIaA) SIAIBS AISX)SO/ BYWERUZOd

*uduUWIdZn upel

B1uysal |Aq Aqe e ‘gqs3 nysiaod wijusoserd waudadzaq
eu 9znod gS3 My2es 9z anwifAA Ay oqau noualadjo
nyjoupal |ow }1uysa) Aqe ‘alnpezAa ase|ndiuew eudadzag
“walAay

wAuguelispo s BWEYOU NINYZA BUBZENN 3 BYjoupar

9L/EX0V-¥
njo|s gnoig

njo|s oysupzeud 1Ay ———»

SBS System — AEMS Operation 27



rd

iagram zapojeni

-D

jagram

D

ion

AEMS System Connecti

Appendix D

1enolodiideN = O/N

071d /OND Myd1uzeyez

wayjuzexez nouepop l16iaug
ogau 0055-9S eMiznod

[wz'zLl 4oy 1-0vve-9S
w9l Yoz T1-02¥Z-9S
[wiyelyLL T-L1ve-g9s

nueJyoo JinpezAn 9z31ez JUAINP! 1948 ONO
JUlWIXeW YWOS Od 098U OV AYZ ./ D@+ 0gau QY
N9Z-0} JVA 0%2-002
_ Auepop ‘021 ~00L
olololo wajjuzexez ‘eq|oA
_ :
[ dnisa Oy
\ ) o
C D; =
m 2
3 © 6 @ @ 6 m
% = .m m
N_ | V V V V _W |_| C_ 3
ANn — (@] oo (/2] o
=131 8 = 2
| = wilo E_ [Te}
= =|[2[|12] 3 < 4 - (+)
LIN ZN ysein dvo ZAIN LAIN “NEl * @ w <} © oansz-le
_ * © I :eqon
= ASl = AS) —+&} 0 Vo dnmsa DQ
(ANTALITON) _
Z ¥OZN3S COOQ | HOZN3S POOO -
[ ] [ ] [ ] [ ] mv mv ﬂ :
Y) &) Q&) an \ /
J3gvy
JOYAOZNT1a0Yd pu da 201A8Q di/doL
EN snquold asn Jouwseyg
OJOJO)
SNV S Y3IONVIve
INLAVLNOMZ38 C ) 0vZr-gS ‘02ey-as ‘L 1zy-as
— SW3IV NIFGNOYS IS JOZN3IS
)

28 SBS System — AEMS Operation



	pokrývající provoz  SB-5522, SB-5522-6 a SB-5519
	s řídící jednotkou série modelu 5500/5575/5580
	Všeobecné instrukce - General Instructions 1
	Účel systému - System Purpose 1
	Souhrn pro bezpečnost obsluhy - Operator Safety Summary 1
	Popis systému a zapojení - System Theory and Connection 2
	Instalace systému - System Installation 2
	Instrukce řídící jednotky - Control Unit Instructions 6

	Provoz AEMS - AEMS Operation 13
	Rozhraní hardwire - Hardwire Interface 17
	Rozhraní DP Profibus - Profibus DP Interface 21
	Softwarové rozhraní (USB nebo Ethernet) - Software (USB or Ethernet) Interface ..........................................21
	Zobrazení chybových hlášek - Displayed Error Messages 23
	Appendix A: Specifikace - Specifications 25
	Appendix B: Seznam náhradních součástek - Replacement Parts List 26
	Appendix C: Instalace karty AEMS - AEMS Card Installation 27
	Appendix D: Diagram zapojení systému AEMS - AEMS System Connection Diagram 28

	General Instructions – Všeobecné instrukce
	System Connections – Zapojení systému
	SB-5575/ SB-5580
	Firmware Update and Save or Recall of System Settings – Aktualizace firmware a uložení nebo vyvolání nastavení systému
	Acoustic Sensor Location – Umístění akustického senzoru
	AE Sensor Types – Typy senzorů AE
	SB-5522-6 model
	SB-5519 model
	Explanation of M1 and M2 – Vavětlení M1 a M2
	Main Screen Operation – Provoz hlavní obrazovky
	SETUP - nastavení
	MENU screen – Obrazovka MENU
	CNC Signal Time – Doba signálu CNC
	CNC Crash Latch – Havarijní západka CNC
	CNC Function – Stop/Start – Funkce CNC – Stop/Start
	Channel Name – Název kanálu
	Menu Entry – Vstup do menu
	Job Configuration – Konfigurace úlohy
	Factory Settings – Tovární nastavení
	Job# (Job No.) - Multiple Parameter Sets – Č. úlohy – Více sad parametrů

	Limit Screen – Obrazovka limitu
	Limit Edit – Editace limitu

	Screen - Obrazovka

	AEMS Operation – Provoz AEMS
	M1 and M2 Parameter Menu – Menu parametru M1 a M2
	Learn Cycle –Nastavovací cyklus
	Learn AIR – Nastavování AIR
	Frequency bands defined – Definovaná pásma frekvence
	Frequency Band Selection and Short Work Cycles – Volba pásma frekvence a krátké pracovní cykly
	Set Frequency Band 8 – Nastavení pásma frekvence 8
	SB-5522-6 Sensor Selection – Volba senzoru SB-5522-6

	Learn WORK – Nastavování WORK
	Learn Data screen – Obrazovka nastavování dat
	Verify Normal Operation – Ověření normálního provozu

	Graph Time – Doba grafu
	Graph Type – Typ grafu
	Peak Detect – Detekce vrcholu
	Frequency Band – Frekvenční pásmo
	Plot Scale – Měřítko výkresu
	Hardwire Control Interface – AEMS Card – Řídící rozhraní hardwire – Karta AEMS
	Input Pin Names and Functions – Názvy vstupních pinů a funkce
	Output Pin Names and Functions – Názvy výstupních pinů a funkce
	AE Signal Analog Output – Analogový výstup signálu AE


