Datei Nachste Instanz

ExactControl™-Karte
mit VIS Bedienersoftware

Die SBS ExactControl-Karte wurde entwickelt, um den heuti-
gen Anforderungen an eine umfassende Prozesstiberwachung
gerecht zu werden.

Es kénnen sechs Korperschallsensoren angeschlossen werden, von
denen zwei parallel betrieben werden kénnen. Sie ist in die Auswerte-
einheiten SB-5500 oder SB-5575 steckbar, die sich z.B. auch fur
automatisches und manuelles Wuchten, Hydro-Wuchten und fir
einfache Korperschallsignalverarbeitung eignen.

Die ExactControl-Karte ist mehrkanalfahig und verfligt Gber Profibus-
und Ethernet-Schnittstellen und Uber analoge und digitale Ein- und
Ausgange. Damit kénnen u.a. Wirkleistung, Spindelstrom, Schwin-
gungen, Temperatur, Drehmoment und Geschwindigkeit sowie Infor-
mation aus der Steuerung, wie z.B. Alarme und Positionen einzeln
oder parallel zur Prozessliberwachung, genutzt werden.

Zur Datenspeicherung ist eine SD-Karte integriert, die in einem Rund-
speicher samtliche Schleifzyklen aufgezeichnet. Im Dreischichtbetrieb
kdnnen somit alle Prozessdaten mindestens der letzten drei Monate
zur Prozessanalyse aufgezeichnet werden. Jeder Schleifzyklus wird
mit einem Datums-und Zeitstempel versehen und kann im Nachhin-
ein einzeln und gesamt betrachtet und analysiert werden. So kénnen
auch nachtraglich noch anhand der aufgezeichneten Daten ver-
schiedene Prozesstberwachungsstrategien getestet und entwickelt
werden.

IVIS (Intelligente Visualisierung) ist die PC-basierte Bediensoftware
flr das SB-5500 und SB-5575. IVIS ermdglicht eine leicht verstand-
liche Bedienung und einfachste Integration. Uber IVIS kénnen die
Prozessdaten visualisiert und die Konfiguration der Gerate vorge-
nommen werden. Sieben mdgliche Startquellen sowie zwei parallele
Kanale der ExactControl-Karte kdnnen angezeigt und verwaltet
werden.

Mit dem IVIS Mini View behalten Sie lhren Prozess immer im Blick,
auch wenn Sie gerade lhren Maschinenbildschirm oder Ihre eigene
Software verwenden.
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ExactControl™-Karte mit IVIS Bedienersoftware

Beispiele von Uberwachungstrategien
der ExactControl™-Karte

Alle Strategien arbeiten selbstlernend. Mit einem Lernzyklus werden
Referenzwerte gespeichert und die Parameter automatisch eingestellt.

ExactGap: Anschnitterkennung mit Hintergrundgerduschausblendung
und adaptiver Ansprechschwelle zur Reduzierung der Luftschleifzeit.

¢ Anfunkerkennung zur Reduktion der Luftschleifzeit und zur Verbesse-
rung der Leistungsfahigkeit des Schleifzyklus.

e Automatische Leerlaufnachfiihrung und Hintergrundausblendung zur
Verbesserung der Auswerteempfindlichkeit und Sicherheit. Stérungen,
z.B. von Kuhlschmierstoff, Antrieben, Motoren, Achsregler und Ma-
schinen in der Nahe, werden eingelernt und fuhren nicht zur Fehlaus-
|6sung. Hohere Lagergerausche, z.B. durch steigende Drehzahlen der
Schnittgeschwindigkeitsregelung, werden nulliert.

e Die Ansprechschwelle kann statisch oder adaptiv (mitlernend) gewahlt
werden.

e Die Bildschirmskalierung kann fest oder auf automatischen Zoom
eingestellt werden.

ExactDress: Signalmustererkennung zum Abrichten von geraden
oder profilierten Schleifscheiben.

e Sichere und stérungsfreie Abrichtprozessiberwachung unter Verwen-
dung von Koérperschallsensoren erméglicht die Detektion von unsach-
gemaBen Abrichtprozessen und erhoht die Qualitdt und Reproduzier-
barkeit von Werkstlcken.

e Der Schleifzyklus wird erst gestartet, wenn alle Segmente innerhalb
der spezifizierten Toleranzen liegen (alle Segmente grin).

Exactlntegral: Materialabtragstiberwachung wahrend des Schleif-
prozesses.

e Erfassen des Materialabtrags und Auswertung mit bedienerspezi-
fizierten Minimal und Maximalwerten durch Auswertung der Flache
unter dem Prozesssignal.

e Sichere Uberwachung trotz méglicher Signalschwankungen durch
Mittelwertbildung.

ExactTime: Erfassen der minimalen Kontaktzeit wahrend des Schlei-
fens und/oder des Abrichtens

e Uberwacht eine vom Maschinenbediener justierte Signalschwelle und
die minimal zuldssige Zykluszeit von Schleifprozessen.

e Wenn das Signal nicht in ausreichender Zeit eine definierte Schwelle
Uberschreitet, wird ein Fehler angezeigt und an die Steuerung weiter-
geleitet.

Mehr Strategien und weitere Informationen finden Sie auf www.grindingcontrol.com. Oder wenden wenden Sie sich bitte an Ihren néchsten SBS-Vertreter bzw. direkt an Schmitt Industries.

A ok

DYNAMIC BALANCE SYSTEM
A Product Line of Schmitt Industries, Inc.

grindingcontrol.com

Schmitt Industries, Inc.
2765 NW Nicolai St.
Portland, OR, 97210

USA

Tel: +1 (503) 227-7908
shs-sales@schmitt.ind.com

Schmitt Industries, Inc. Vertretung fiir Deutschland und Schweiz
Andreas Wilhelm Adi Sporer

Obere OrtsstraBe 17 FloBerstraBe 9

86576 Schiltberg 86920 Epfach

Deutschland Deutschland

+49 (8259) 8971430 Tel: +49 (8869) 921188
shs-de@schmitt-ind.com asporer@schmitt-ind.com

© 2017 Schmitt Industries, Inc. All rights reserved. Printed in USA. 160714 EXACTCONTROL is a trademark and SBS DYNAMIC BALANCE SYSTEM, SCHMITT INDUSTRIES and SCHMITT EUROPE LTD are registered trademarks of Schmitt Industries, Inc.



